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1 + Przeznac¢zenie
Bzielarka reczna do bulek PDR-5/10z przeznaczona jest do
podziatu urobionego ciasta na 50 rdéwnych kesdéw 1 znajduje
zastosowanie w mniejszych zakladach piekarniczych* Jest
urzadzeniem przenosnym*

2 . Charakterystyka

2*1 Charakterystyka techniczna

Ilos$¢ kesdw z jednego podziatu 50 szt*
Skok noza 61 mm
Maksymalna pojemnos$é komory formujace] I90 cm'
Kat wychylenia dzwigni roboczej 40°

Kat wychylenia pokrywy 90°

2*2. Charakterystyka handlowa

2.2.1. Wymiary gabarytowe

Wysokos$¢ dzlelarkl 1150 mm
Szerokos¢ dzlelarkl 550mm
Srednica piyty formujacej 1 516 mm
Wysokos$s¢ komory formujace] 60mm
Wysokos$¢ od podstawy dopiyty formujace] 899mm

5. Opla techniczny
5»le Budowa
Dzielarka reczna do buitek PDR-5/10z sklada sie z nastepujacych

elementédw montazowych x

1* gtowicy noznej /001,00/ pozycija 20
2. mechanizmu blokujacego /002*00/ n 21
5. ciegna /005.00/ H 22
4. pokrywy kompletnej /004.00/ v 25

5¢ detali H 1-19
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Dzielarka stoi na dwdch nogach stalowych /1/ potaczonych spawem
elektrycznym z piyta dolna. Kogi wykonane sa z katownika,

W tozyskach Oczkowych nogi zamontowany jest obrotowo watek /4/
wraz z osadzona na wypuscie dzwignia /5/, do ktdérej taczy sie
dzwignie /6/ za pomoca dwu sworzni 16x50, dwie podkitadki 1°?B

i dwie =zawleczki 4x25» W gdérnej czesci nogi przykrecony jest
mostek /7/ czterema $rubami M 16x65 1 nakretkami M 16, Na mostka
zamontowany jest mechanizm zapadkowy skltadajacy sie z oprawki /15/1
trzpienia /14/ 1 sprezyny /15/ oraz rekojesci krzyzowej /40/
ustalonej na trzpieniu kdétkiem stozkowym 25x20» W otworze mostka
osadzony Jjest zespdl ciegna /22/ zabezpieczony przed obrotem przez
wpust 8x7x40»

Zespbdt ciegna sktada sie: =z krzyzaka /005.01/, watka /005.02/ 1
klina /005.05/. Krzyzak z watkiem potaczony jest kotkiem walcowym
8x55. Ciegno /005.00/ /22/ przechodzi przez mechanizm blokujacy
002.01/ /21/.

Mechanizm blokujacy odpychany jest ku gbérze przez sprezyne /8/,

a ustalony w polozeniu wyjsciowym przez trzpien zapadki /14/ =za
pomoca tacznika /12/ przymocowanego do prowadnika /002.01/

Srubg M 10x25 z kotkiem walcowym 4x20,

Mechanizm blokujacy sktada sie z prowadnika /002,01/, dzwigni
blokujacej /002.02/ /24/ przykreconej $ruba /002,05/. Do mecha-
nizmu blokujacego /21/ przykrecona Jjest prowadnica nozy /9/

czterema Srubami M 12x75.

Prowadnice zabezpiecza przed samoobracanlem wkret /10/ ktdrego
czworokatne zakohczenie moze sie przesuwaé¢ liniowo w podiuznym
wyztobieniu prowadnika /11/.

Prowadnik /11/ jest ustalony do ptyty formujacej /2/ dwoma
Srubami M10x50. Pilyta formujaca /2/ osadzona Jjest na nodze /1/

i przykrecona do niej czterema Srubami M16x50.
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Do krzyzaka /005,01, a wj.ec ciegna /22/ przymocowana Jjest czterema
kotkami walcowymi 8x20, gltowica nozowa/20/ skitadajaca sie z dwdch
pierscieni 1 28 segmentdéw blaszanych. Zespdt ciegna /22/ polaczony
jest z ukladem dzwigniowym przez sworznie 16x50, ktdére zabezpie-
czone sa przez podkiadki 17 B i zawleczki 4x25, Na wystajacym
koncu watka / 4/ osadzona jest dzZwignia /16/ i ustalona przez
wpust zaokraglony peiny 8x7x45 1 wkret dociskowy M12x20, Piyte
formujaca /2/ zamyka pokrywa kompletna /25/ /004,00/,

Pokrywa kompletna sktada sie z pokrywy zeliwnej /004,01/,

W uszach pokrywy na sworzniu 12x93/89 zawiasowo jest zamocowany
zacisk /25/ 004,02/, Sworzen zabezpieczony jest przez podkladke
15B oraz =zawleczke 4x20, Polozenie zacisku ustala sprezyna /004,04/
i $ruba M8x40, Otwdr pokrywy zeliwnej /004,01/ =zakrywa pokrywa
blaszana /004,05/ przykrecona dwoma wkretami M5x16, Do pokrywy
przykrecona Jjest dwoma $rubami M8 obejma /004,05/,

W obejmie jest zamontowana $ruba M6x50 i nakretka M6 rolka /004.06/
po ktérej $lizga sie koniec sprezyny /19/%

Pokrywa kompletna /25/ osadzona Jjest zawiasowo na watku /17/»
ktbéry przechodzi jednoczednie przez ucha w ptycie formujacej /2/ 1
jest zabezpieczony dwoma wkretami M 8x20, Pokrywa /25/ w potozeniu
zamkniecia utrzymuje =zatrzask /25/. Przy otwieraniu pokrywy /25/

wspbdtdziata sprezyna /19/ usztywniona rurag /18/,

5.2. Dziatanie 1 praca.
Na dzielarce recznej PDR-5/10z mozna dokonywaé¢ podziatu na 50
rownych keséd4w dla wypieku butek o wadze 25 g,
50 g. 100 g, Do dzlelarki wktada sie odwazone poprzednio porcje
urobionego ciasta z pewna nadwaga zalezZzna od procesu technologicz-

o)

nego, przecietnie ok. 10 %.
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Waga porcji ksztattuje sie

1» dla podziaiubuiek?25 gwaga porcji wynosi ok, 825 g

2» dla podziatubutek 50 gwaga porcji wynosi ok.1650 g

5. dla podziatubutek 100g waga porcji wynpsi ok»5500g

Praca odbywa sie cyklicznie»

Po otwarciu pokrywy /25/ nalezy wnetrze komory formujacej posy-
pa¢ sucha maka, aby zapobiec przyklejaniu sie ciasta do piyty /2/,
prowadnicy /9/ i pokrywy /25/» Nastepnie wkltada sie odwazonag
porcje ciasta do komory formujacej 1 zamyka pokrywe /25/»

Po zwolnieniu zapadki /14/ 1 mechanizmu blokujacego /21/ wykonuje
sie dwa lub trzy ruchy /w prawo/ dzwignia /16/, aby ciasto doklad-
nie wypelnito komore formujaca 1 uksztaltowalo sie na rdédwnomierne]
gruboséci krazek» Ruch liniowy prowadnicy nozy /9/ i gtowicy nozo-
wej /20/ réwnoczednie zapewnia klin specjalny /005.05/ w ciagu /22/
1 dzZwignia blokujaca /2M

Ruch obrotowy w prawo /40°/ dzwigni /16/ przenosi sie przez waltek
/4/ na dzwignie /5/, a z niej na dZwignie /6/, ktdébra jest sprzezona
z ciegnem /22/» Dtugo$¢ skoku /22/ ciegna ogranicza pierscien
osadczy /5/ zamocowany na watku ciegna /22/ $Srube M10x50» Pierscien
osadczy /5/ zab9zpiecza ter ostrza noza przed uderzeniem o pokrywe
/25/ 1 preed wczesnym stepnieniem. Dociskanie ciasta do pokrywy/25/
utatwia sprezyna /8/, a po przekreceniu dZwigni blokujacej /24/ tzn,
odklinowaniu, dociska tylko sprezyna poprzez prowadnice nozy /9/.
Po obréceniu dzwigni /24/ wywierany nacisk na dzwignie /16/ powo-
duje wciskanie sie gltowicy nozowej /20/ w ciasto i podzial porcji
ciasta na 50 rdéznych kesdw. Po dokitadnym podziale otwiera sie
pokrywe /25/ i sprezyna /8/ samoczynnie wysuwa prowadnice nozy /9/
wraz z kesami, ktdére wtedy mozna zdja¢é z powierzchni prowadnicy 1

przeznaczy¢é do dalszych zabiegdw procesu technologicznego»
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Gdy powierzchnia prowadnicy /9/ jest juz oczyszczona z kesdw wyko*
nuje sie ruch powrotny w lewo DZwigniag /16/* Ruch przenosi sie
poprzez uktad dzwigni /5 1 6/ na ciegno /22/, ktbdre przez glowice
nozy /20/ powoduje cofniecie sie prowadnicy /9/ do pozycji wyjscio-
wej. Nastepnie nalezy zwolnié¢ zapadke /14/, ktdéra zndw ustali
potlozenie mechanizmu blokujacego /21/ oraz zablokowaé¢ glowice
nozy /20/, przykrecajac dzwignie blokujaca /24/. Tak ustawiona
czielarka jest zndw przygotowana do powtdrzenia cyklu pracy.

Naciskajac dzZzwignie /25/ otwieramy bedZ zamykam! pokrywe /25/%*

4. Obsiuga techniczna.

Przed przystgpieniem do pracy na ¢zielarce nalezy:

1. nasmarowal¢ 1ozyska oczkowe walka / 4/, ktdére znajduja sie

w nodze /1/, oraz nasmarowaé prowadnice ciegna /22/ z mostku /?/-¢

2. sprawdzié¢ poltozenie piersécienia /5/ na ciegnie /22/,

3« sprawdzié¢ prawidlowos$é¢ dziatania zatrzasku / 25/,
zapadki /14/, dzwigni blokujacej /24/ i sprezyny /8/,

4. sprawdzié wspdiwitasclwosé ustalenia dzwigni /5/ i /6/, gdzie
nieosiowe ustawienie ich moze spowodowa¢ zakleszczenie sie
ciegna /22J w mostku /7/,

5* sprawdzi¢ stan ostrzy na nozach gtowicy nozowej /20/,

6. sprawdzi¢ prawidiowos$¢ potaczen Srubowych poszczegdlnych
elementdéw urzadzenia..

W razie =zauwazonych luzdéw czy usterek zglosié je mechanikowi

zaktadu. Kazdorazowo po zakonczeniu pracy dokitadnie oczys$cié

z resztek ciasta wszystkie powierzchnie komory formujacej.
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5e Wyposazenie /nie dostarczone przez producenta/:

Lp. Numer normy Nazwa Ilos¢
1. Srubokret Ou 1
2. Oliwiarka 1
3. PN-55/M-65013 Klucz RW-Pd-S 17/19 1
4, PN-55/M-6501I5 Klucz RW-Pd-S 22/24 1
6. Konserwacja

Powierzchnie obrobione czes$ci wspdipracujacych nalezy pokrydé
smarem latwousuwalnym zabezpieczajacym przed korozjg. Przeglady
okresowe nalezy przeprowadzal¢ raz w ciagu 200 roboczogodzln pracy
dzielarkl, w czasie ktdérych nalezy:

1. oczy$ci¢ doktadnie czes$ci wspdipracujace,

2. sprawdzi¢ stopien zuzycia czes$ci wspdipracujacych ze soba,

3. zuzyte czes$ci wymienig,

4. sprawdzié¢ zuzycie nozy - /wymienié/.

Catos$¢ urzadzenia zachowywaé w nienagannym stanie 1 czystos$ci.

7» Przepisy BHP

W czasie pracy dzielarka winna by¢ ustawiona w przestrzennym
miejscu zapewniajgcym swobode ruchdédw obsitugujacego.

Nalezy zwrdécié uwage, aby czesci stykajace sie z ciastem byty
czyste 1 nie pokryte smarami badZz kwasami szkodliwymi dla zdrowia.
Poza tym nalezy zastosowa¢ sie do przepisdéw BHP obowiazujacych

w zakladach spozywczych i piekarniczych.
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Wykaz czeéci zamiennych,
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Druk Wabrzezno zam. 873 9. 72 300 4-30



