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W celu zapewnienia bezawaryjnosci jak roOwniez
zwigkszenia zywotnosci naszych wyroboéw, uzupelnia
si¢ wymagania’w zakresie Eraw1d10wej eksploatacji
maszyn 1 urzadzen wyprodukowanych przez nasze
przedsigbiorstwo,

Nie dopuszcza si¢ mycia maszyn 1 urzgdzen posiadajg-
cych mechanizmy 1 Instalacje” elektryczne strumieniem
wody. Ponadto,” w_celu uniknigcia szkodliwych zaré6wno dla
dla ‘mechanizmdw_jak i instalacji elektrycznej rozgry-
zgow wody, nalezy unika¢ mycia posadzek  strumieniem
wody w bezposrednim sasiedztwie maszyn 1 kanaloéw
kablowych. _ ) ) )

Dopuszcza si¢ usuwanie osiadlej magki z korpusow

1 Konstrukcji maszyn, za pomoca wilgotnej /nie
ociagajacej woda/ scierki jednak z tym zastrzeze-
niem, ze w czasie tej czynnos$ci instalacja elektrycz-
na zostanie wylgczona spod napig¢cia 1 to na odcinku
posiadajacym zabeztplegz,eme przeciwzwarciowe. co
najmniej o jeden stopien wyzsze od instalacji
elektrycznej czyszczonego obiektu,

. Ponadto, nie dopuszcza, si¢ eksploatowania maszyn
1 urzadzen ﬁrzy otwartych n;edomkmqtﬁzh, badz

tez zdjetych pokrywach™ ostaniajacych skrzynki

1 wnegki Zawierajgce aparaty elektryczne Iub posia-
dajace nabudowane organa obslugi. o

Z¢” szczegbdlng troska nalezy strzec wy]posazcnla
elektrycznego przed zapylaniem i zawilgoceniem. )
Co najmniej raz w miesigcu nalezy oczysci¢ 1 przemy¢
spiryfusem” styki robocze wkladow Zzalaczajacych

1 sterujacych oraz usunaé z_aparatow elektrycznych
slady zapylen 1 skutki zawilgocen. Instalacje )
elektryczng 1 jej wyposazeni€ nalezy systematycznie
konserwowa¢ 1 chroni¢ przed dzialaniem™ kwasow

i soli, a dostrzezone skutki tego dzialania /np,
ogniwa elektrochemicznego/ nalezy usuwac,

. Odstepstwo od wymagan zawartych w niniejszym zatlg-
czniku pozbawi uzytkownika prawa do napraw gwaran-

cyjnych, -

apr. zatw.
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. CHARAKTERYSTYKA MASZYNY

Przeznaczenie

Szybkobiezna miesiarka XUN2 przeznaczona jest do
mechanicznego zniesienia ciast zytnich, pszennych
1 mieszanych.

Opis techniczny

Miecalarka do ciasta XUN2 sktada si¢ z :
- miesiarki wlasciwe;j
- dziezy z wobzkiem

Mie siarka wlasciwa

W sktad miesiarki witasciwej wchodza cztery zasadni-
cze zespoty ;

- zespotl korpusu

- zespoét ptyty fundamentowe;

- zespot glowicy

- zespoOt podnoszenia miesiadta
Zespot korpusu
Korpus maszyny /1/ odlany jest z zeliwa 1 stluzy do
mocowania zespotu glowicy, zespotu podnoszenia rie-
sidla oraz powigzania pozostalych elementéw maszyny.
Do goérnej ptaszczyzny korpusu /1/ przekrgcone sg dwa
lozyska $lizgowe /2/, w ktorych osadza si¢ obrotowo
glowice z miesiatem /27/¢« W wystepujacej przedniej
cze$ci osadzone sg dwa kly /3/ ustalajgce polozenie

wozka z dziezg w czasie miesiania ciasta.

w tylnej czesci korpusu wydzielona jest odpowiednia

przestrzen /skrzynka/ stuzaca do mocowania tablicy

z aparaturg elektryczng /4/. Dostgp do aparatury za-

pewnia otwér w Scianie korpusu przykryty pokrywa /5/e
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Z prawej strony tej pokrywy do Scianki korpusu /1/
przymocowany jest wylacznik glowny /W/  wlaczajacy
lub wytaczajacy spod napigcia*

Z lewej strony korpusu znajduje si¢ mniejsza skrzynka
stuzagca do umiejscowienia przyciskOw sterowniczych
/1PW-2PW, 1PZ-4PZ/ oraz lampek sygnalizacyjnych

/1L - GL/*

Do gérnej powierzchni korpusu /1/ z lewej strony za
posrednictwem odpowiedniego wspornika przykrecone sg
dwa wylaczniki krancowe /7/ wylaczajace samoczynnie
naped podnoszenia miesidia /27/ w jego dolnym 1 gor-
nym potozeniu* Wewnatrz korpusu na umocowanym z pra-
wej strony poziomym watku osadzony jest przesuwanie
napinacz /8/ pasa klinowego przenoszacego naped

z watu $limacznicy /Z3/ na przekladnie S$limakowa
/71, 72/*

U dotu korpusu w bocznych $ciankach znajdujg si¢
otwory umozliwiajgce dostep do mechanizmoéw 1 przy-
kryte dwiema blaszanymi pokrywami /9/* Pokrywy te
posiadaja odpowiednie uksztaltowane podtuzne wycie-
cia zapewniajace wlasciwe chtodzenie silnikow elek-
trycznych*®

Z lewej strony korpusu u gory w odpowiednio uksztal-
towanym nadlewku wkrecony jest zderzak /10/ ograni-

czajacy dolne potozenie miesidia /22J w dziezy
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1.2.1.2 Zespot ptyty fundamentowe;.

Plyta fundamentowa /11/ odlana jest z zeliwa w postaci
odpowiednio uksztattowanej ptaskiej skrzynki.

W tylnej gornej czesci plyty wykonane sg cztery otwory
Ml16 stuzgce do mocowania korpusu /1/¢

W dnie skrzynki znajduja si¢ trzy otwory do zalozenia
srub fundamentowych /12/.

W tylnej czesci plyty fundamentowej na odchylnej ra-
mie /13/ ztozonej z dwoch ceownikow zamocowany jest
dwubiegowy silnik elektryczny /14/ napedu glownego.

Ha wale silnika osadzone jest koto paskowe /D1/ przeno-
szace naped na silnik /B3/ napedu miesidia /27/¢

Jeden z ceownikow ramy /13/ polaczony jest przegubowo
z gniazdem w korpusie /1/ za pomocg S$ruby rzymskiej /1/
umozliwiajacej napinania paska klinowego /D1/, "2 /
przenoszacego naped z silnika.

W przedniej czesci plyty fundamentowej /11/ wbudowana
jest przekladnia s$limakowa /Z1, Z2/ napgdu dziezy.

Na watku §limaka /Z1/ osadzone jest koto tancuchowe
[L2./ napedzane tancuchem rolkowym. Z kolei na pionowym
walku $limacznicy /Z2/ umocowana jest przesuwna tarcza
/16/ sprzeglta klowego przenoszacego naped z przektadni
slimakowej /Z1, Z2/ bezposrednio na dziezeg.

Druga tarcza sprzegla klowego wspolpracujaca z tarcza
przesuwng /16/ osadzona jest na wale dziezy /42/.
Przesuwng tarczg /16/ sprzg¢gla klowego obejmuja widel-
ki dzwigni /I??/ obracajacej si¢ wokol osi odpowiednie-
go wspornika 1 podtaczonej przegubowo ciegnem /18/ z
dzwignig /19/e Dzwignia /19/umocowana obrotowo w kor-

pusie /1/ zaopatrzona jest w rolke wspodtpracujaca
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z krzywka /29/ zwigzang z glowica miesidta /27?/.

Ciegno /18/ sktada si¢ z dwoch, pretow polagczonych na-
kretka napinajacag stuzaca do ewentualnego regulowania
uktadu dzwigni /17-18, 19/ sterujacego sprzggtem klowym
uktadu dzwigni /16-45/*

Na piaste przesuwnej tarczy /16/ natozona jest sprezyna
zaciskowa /20/ zapewniajagca wilasciwy docisk migdzy oby-
dwiema tarczami sprzegla klowego ¢ Przekltadnia s$limakowa
/Z1, Z2/ napedu dziezy /42/ przykryta jest odpowiednio
uksztattowang aluminiowg pokrywa /21/»

W czesci ptyty fundamentowej /11/ przykrytej korpusem /1/
do jej dna przymosowany jest przesuwnie mechanizm stuzgcy
do zmiany napedu z paskowego na tancuchowy.

Ponadto mechanizm ten speinia role napinacza tancucha

/L1, L2/* Jednym z elementéw mechanizmu jest prostokatna
listwa prowadzaca /22/ przykrgecona do nadlewka w dnie pty-
ty fundamentowej /11/.

Do lewego konca listwy przyspawany jest prostopadle klocek
z otworem, w ktorym wlozona jest wiencowa $ruba /25/*

Na listwe prowadzaca /22/ nalozony jest zeliwny korpus
mechanizmu /24/ przesuwany $rubg /25/+ Korpus ten poprzez
cztery podluzne otwory w jego podstawie przykrecony jest
do nadlewka w ptycie /11/ czterema S$rubami.

W korpusie /24/ utozyskowany jest tocznie watek na ktorego
prawym koncu osadzone kolo pasowe /D4/, natomiast na lewym
koncu watka osadzone jest kolo tancuchowe /LL1/ potaczone
tancuchem rolkowym z kotem /L2/.

sSruba napinajgca /25/ wkrgcona w nagwintowane gniazdo kor-
pusu /2)\/ 1 pokrgecona w prawo lub lewo shuzy do zwigksza-

nia lub zmniejszania stopnia napigcia tancucha.
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/L1, £2/
Z przodu ptyty fundamentowej /11/ na jej wierzchu przy-

krecone jest gniazdo /25/ z otworem, w ktory po wyje-
chaniu wozka z dzieza wskazuje sworzeh /46/ zatrzasku
blokujacego wozek na plycie w czasie miesienia ciasta.
Z przodu i1 z bokéw plyty fundamentowej /11/ wykonane

sa odpowiednie pochylone wjazdy ulatwiajace wjezdzanie

wozkiem na plyte.

Zeypodt glowica

Zespot glowicy jest w zasauzie przektadnig slimakowsa
stuzacg do przeniesienia napgdu z silnika /14/ na mie-
sidto /27/+ Korpus glowicy /26/ odlany z zeliwa osadzo-
ny jest obrotowo w dwoch tozyskach Slizgowych /2/ przy-
kreconych do korpusu /1/. Na prawym koncu watu $limaka
/Z.5/ osadzone sa dwa kota pasowe /D2/, /D5/, z ktérych
koto /D2/ przejmuje naped z silnika /14/ i obraca
slimak /Z5/, a kolo /D5/ napedza poprzez mechanizm
zamiany nape¢du przekladnie $limakowa /Z1, Z2/ U $11-
kamiem /Z5/ zazgbia si¢ ulozyskowana tocznie w korpusie
/26/ $limacznica /Z4/.

Na koncu watu Slimacznicy /Z4/ osadzone jest widlaste
miesidto /2?/ stuzace do miesienig ciasta znajdujgcego
si¢ w dziezy /42/. Do bokéw wydtuzonej czes$ci korpusu
gltowicy /26/ przykrecona jest odpowiednio uksztaltowana
blaszana ostona /28/ oslaniajaca te czes¢ dziezy,

w ktorej pracuje miesidto. Ponadto do prawego czopa
korpusu glowicy przykrecona jest krzywka /29/» ktora
obracajac si¢ razem z tymze korpusem, poprzez uklad
dzwigni /17» 18/, 19/ wlacza lub wylacza sprzeglto klowe
/16,45/ przenoszace naped na dziezy /42/.
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Natomiast do lewego czopa korpusu glowicy przymocowany
jest zderzak /50/ uruchamiajacy wytaczniki krancowe
/7/ wylaczajace naped podnoszenia miesidta w jego
dolnym lub goérnym potozeniu*

1*2*1*4 Zespot podnoszenia miesidta™

Zadaniem zespolu podnoszenia alesidla jest mechaniczne
lub reczne podnoszenie 1 opuszczanie glowicy z miesidtem
Zespot ten sklada si¢ z trzech zasadniczych elementow:
silnika elektrycznego wraz z zawieszeniem, przekltadni
zebatej stozkowej z mechanizmem S$rubowym oraz kotka
recznego™®

Silnik elektryczny /31/ przymocowany jest do zlozonej
z dwoch ceownikow ramy /32/ zawieszonej odchylnie

w korpusie /1/¢ Jeden z ceownikow ramy /32/ polaczony
jest przegubowo z korpusem/1/ przy pomocy Sruby rzym-
skiej /33/ umozliwiajacej zapinanie paska klinowego
/D5, D6/ przenoszacego naped z kola pasowego /DS5/ osa-
dzonego na wale silnika /31/* Korpus /34/ przektadni
stozkowej /26, Z5/ odlany z zeliwa jest lozyskowany
slizgowo w korpusie /1/, co zapewnia jego odchylenie
w czasie podnoszenia lub opuszczania glowicy z miesi-
dtem* /2?/+ Na walku /35/ tozyskowanym tocznie w kor-
pusie /34/ osadzone jest mniejsze stalowe kolo zgbate
stozkowe/Z5/* W $rodkowej czes$ci tego walka osadzono
koto pasowe /D6/ napgdzane paskiem klinowym z kota
/D5/ na silniku elektr* Z kotem zgbatym stozkowym /Z5/
zazegbia sie koto zgbate stozkowe duze /z6/ osadzone
na tulei /36/ tozyskowej tocznicy w korpusie /34/*
Tulejka /36/ posiada gwintowany otwor 1 spetnia role
nakretki do $ruby pociggowej /37/, ktorej gorny koniec
potaczony jest przegubowo z korpusem /26/ glowicy miesidia /27?/*
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W zaleznosci od kierunku obrotéw podanych, tulei /56/
tuleja ta obracajac si¢ na Srubie pociggowej /57/
powoduje jej przesuwanie si¢ w gor¢e lub w dot, a tym
samym podnoszenie lub opuszczenie glowicy z miesidtem®
Mechanizm rgcznego podnoszenia 1 opuszczania glowicy

z miesidlem jest mechanizmem rezerwowym uzywanym w wy-
padku gdy jako zrédto napedu przektadni stozkowej /Z5/,
76/ nie mozemy uzywa¢ silnika elektr. /51/«

Mechanizm ten sktada si¢ z kota rgcznego /K1/ oraz
sprzegla kolowego /58/¢ Ifczedluzona piasta kota regcznego
/K1/ stanowi jedng z tarczy sprzeggta klowego 1 osadzo-
na jest obrotowo w korpusie /1/¢

Druga tarcza sprzegla /58/ ustalona jest na watku /55/»
ktorego lewy koniec wlozony jest w otwor przedhuzone;j
piasty kotka recznego /K1/, Rozlgczenie tarcz sprzegla
klowego /58/ w czasie normalnego podnoszenia i1 opusz-
czania glowicy z miesidtem /tzw* przy uzyciu silnika
elektr* jako zrodta napedu/, zapewnia sprezyna /59/
umieszczona w osiowym otworze wymiarowym w lewym koncu
watka /55/*

Dzieza z wozkiem*

Zespot ten sktada si¢ z trojkotowego wozka 1 osadzonej na nim
obrotowo dziezy* W pionowej piascie korpusu wozka /40/
odlanego z zeliwa lozyskowany jest tocznie wat /41/,

na ktérym osadzona jest aluminiowa dzieza /42/*

Do dolnego konca watu przykrecona jest tarcza /45/

sprzegla kotowego wspolpracujaca z tarcza przesuwnag /16/

1 przenoszaca moment obrotowy bezposrednio na aziezg /*+ /m
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W tylnej czes$ci korpus oparty jest na dwoch, wiekszych,

zeliwnych kotach /44/ tozyskowanych tocznie,
irzecle koto /45/ mniejsze rowniez tozyskowane tocznie
usytuowane jest z przodu wozka 1 jest kotem zwrotnym
stuzagcym do kierowania woézkiem w czasie jazdy.
W korpusie wozka w jego tylnej czesci wykonane sg dwa
otwory, w ktore w czasie wjezdzania wozkiem na ptyte
fundamentowa /11/ wchodzg kty /5/ osadzone w korpusie
/1/ - co 7 apewnia wilasciwe ustawienie wozka wzgledem
miesiarki. W $rodkowej cze$ci wozka w odpowiednio obro-
bionym gn ezdzle osadzony jest przesuwnie sworzen /46/,
ktory w ostatniej fazie wjezdzania wozkiem na plyte
fundamentowg /11/ wskazuje w otwér gniazda /25/ przykre-
conego do ptyty /11/ 1 blokuje na niej wozek.
Sworzen /46/ potaczony jest przegubowo z dzwignig pedatu
, ktory shuzy do odblokowania woézka z plyty /11/.
Samoczynne wskakiwanie sworznia /46/ w otwor kostki /25/

zapewnia sprezyna wywierajagca na sworzen staly nacisk
skierowany ku dolowi. W otworze wywierconym w wezszej
czesci korpusu wozka /40/ umocowany jest palak /4%?/
stanowigcy element, za ktéry chwyta pracownik w czasie
manewrowania wozkiem.

Ponadto w czasie zniesienia ciasta na gornej cze¢$ci pala-

ka opiera si¢ ostona dziezy /28/.

IDzialanie |,

Schemat mechaniczny

Naped mechanizméw miesiarki sklada si¢ z dwoch odreb-
nych napedow :
- napedu gltéwnego

- napedu podnoszenia miesidta
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Naped gtéwny.

Naped na mechanizmy biorgce bezposredni udzial w pro-
cesie miesienig ciasta przekazywany jest z dwubiego-
wego silnika elektrycznego /11/ typu SZJe 54/6a,

5/3 kW, 1435/930 obr/min.

Naped ten poprzez przekladni¢ pasowa /D1/, D2/ prze-
chodzi na wat §limaka /Z3/, z ktorym zazebia sie S$li-
macznica /24/, 7 Slimacznicy /Z4/ naped przenosi si¢
bezposrednio na miesidto /27/ osadzone na jej wale.
Na wale §limaka /Z3/ obok kota pasowego /D2/ osadzone
jest koto pasowe /D3/ przekazujace czes¢ momentu obro-
towego silnika /11/ poprzez pasek klinowy na koto pa-
sowe /D4/ osadzone na watku mechanizmu zmiany napedu.
Stad naped przenoszony jest poprzez przekladni¢ lancu-
chowa /bl, L2/ na §limak /Z1/, z ktérym zazgbia si¢
slimacznica /Z2/,

Slimacznica /Z2/ poprzez sprzeglo ktowego/16.43/ wpra-
wia w ruch obrotowy dzieze¢ /42/, Zasprzeglenie tarcz
/16, 43/ sprzegta kolowego jest sterowanie krzywka /29/
oraz uktadem dzwigni /1?, 18, 19/ powigzanych S$cisle
z ruchami odchylnymi miesidta /27/ 1 nastepuje tylko
w czasie opuszczania glowicy z miesidlem, W czasie
podnoszenia miesidla nastgpuje samoczynne wylgczenie
sprzegta /16, 43/, a tym samym cze$ciowo zwolnienie
wozka z dzieza,

Naped podnoszenia miesidla.

Naped podnoszenia miesidla jest niezalezny od napedu
glownego 1 otrzymywany jest z nawrotnego silnika
elektr, /31/typu Se8o-4a U,55 kW 1400 obr/min.
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Naped z silnika /31/ przenosi si¢ poprzez przekltadni¢ pasowa

/D5, D6/ na przekladnie zg¢batg stozkowa /z5, 26/,

Kolo zegbate stozkowe /Z6/ osadzone jest na tulel /36/ spelniajace;
role nakretki dla $sruby pociagowej /37/ polaczonej przegubowo z kor-
pusem glowicy miesidta*

Tuleja /36/ otrzymujac obroty od kota zebatego /Z6/ obraca si¢ i po-
woduje wkrecanie si¢ w nig Sruby pociggowej /37/» a tym samym zalez-
nie od kierunku obrotow podnoszenie lub opuszczenie glowicy z mle-
sidtem ,

Oprécz powyzszego istnieje mozliwos¢ rgcznego podnoszenia 1 opusz-
czania glowicy z miesidlem. W tym wypadku naped przekladni zebatej
stozkowej /25, 26/ uzyskujemy za posrednictwem roztagcznego sprzegla
ktosowego /38/ pokrecajac kétkiem rocznym /K1/, W celu uzyskania
zasprzeglenla tarcz sprzegta klowego / 38/ w czasie kregcenia kotkiem
/K1/ nalezy je wciska¢ w kierunku od siebie,

2asada dzialania

Dziatanie mlesiarki do ciasta typ XUN2 polega na wykorzystaniu
pracy dwoch ruchéw obrotowych, ktorych wypadkowa zapewnia wlasciwy
proces wymiesienia ciasta, jest ruch obrotowy miesidla, natomiast
ruch obrotowy dziezy zapewnia wyniesienie ciasta w calej przestrzeni
dziezy,

W zaleznosci od technologii miesienia danego ciasta mozna je mie-
si¢ z dwiema réoznymi predkosciami obrotowymi miesidia 1 dziezy
uzyskiwanymi z dwubiegowego silnika elektrycznego napedu gldéwnego.
Jednak w poczatkowej fazie miesienia az do zwigzani s maki z woda
nalezy pracowa¢ na "biegu wolnym", a nastgpnie przelgczy¢ na

" bieg szybki ",
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Pojemno$¢ dziezy
Silnik elektr, napedu gléwnego
typ SZJe 54/6a
Moc
Obroty
Silnik elektr, napedu podnoszenia
mieszadla typ Se80-4a
Moc silnika
Obroty silnika
Obroty miesidia
Obroty dziezy
Wymiary gagarytowe
dhugos¢ miesiarki z wozkiem
szeroko$¢ miesiarki z wozkiem
wysokos¢ max, miesiarki
Srednica dziezy
wysokos¢ dziezy z wozkiem
ciczar miesiarki z wézkiem
1*5 Dane cksploatacyjn ¢

Pojemnos$¢ dziezy

«rkusz 12
wik--. zy 56

300 dm3

5/3 kW
1455/950 obr/min

0,55 kW
1400 obr/min
= 41 obr/min
oy = 63 obr/min
al 10,2 obr/min
w 158 M

1850 mm
1250 mm
1900 mm
1092 mm
840 mm
1050 mm

300 dm3

Maksymalna 1loS¢ miesionego ciasna pszennego 200 kG

Maksymalna i1lo$¢ miesionego ciasta zytniego

1 miészanego

Czas miesienia
Napigcie elektr, sieci zasil.
Wymagane miejsce pod maszyng

240 KG

4-6 min
220/380 V
12 m2
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2*  TRANSPORT, MONTAZ* URUCHOMIENIE.

2*1 Opakowanie
2¢1.1 Operowanie kragowe
Miesi arke przeznaczong do transportu krajowego nalezy
umocowa¢ na sztywnej platformie* Do platformy z diuz-
szych. bokow przymocowa¢ zbitg z desek ramg¢ wysokosci
miesiarki®* Z zewnatrz boki oraz goére obi¢ dwiema

deskami skrzyzowanymi w $rodku mocujac je do ramy*

2*1*2  Opakowanie eksportowet
Dla odbiorcéw zagranicznych opakowanie winno by¢
wykonane wg wytycznych zawartych w Instrukcji 1-6
Centralnego Inspektora Standaryzacji w uzgodnie-
niu z eksporterem 1 odbiorca® Znakowanie opakowania
powinno by¢ wykonane wg PN-60/N-79002%*
Znaki 1 znakowanie opakowania w transporcie powinny

by¢ uzgodnione z eksporterem 1 odbiorcag*

2¥2 Transport
ha czas transportu miesiarka powinna by¢ przykryta
pokrowcem brezentowym* Wszystkie cze$ci niemalowane
powinny by¢ pokryte smarem zabezpieczajacym przed
korozjg*
Jako s$rodek transportu moze by¢ uzyty samochdd lub
wagon kolejowy* W czasie transportu nalezy unikac
nadmiernych wstrzagsOw 1 przyspieszen®
W wypadku transportu do odbiorcy zagranicznego trasa
oraz $rodek transportu winny by¢ uzgodnione z od-

biorca 1 eksporterem™
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Zaxkres Dostawy

Maszyna jest dostarczona w stanie kompletnie
zmontowanym* Wraz z miesiarkg wlasciwg w zaleznos$ci
od potrzeb odbiorcy moze by¢ dostarczona dowolna
ilo$S¢ wozkow z dziezami*

Fundament

Maszyna wymaga wykonania specjalnego fundamentu*
Fundament nalezy wykona¢ wg zalaczonego rysunku

nr 8* Posadzka, na ktorej ma by¢ ustawiona maszyna

musi wytrzymywa¢ nacisk 3 kG/cn2*

M¢ntaz*

Maszyna dostarczona jest w stanie zmontowanym*
Zafundamentowanle 1 podiaczenie do elektrycznej
sieci zasilajgcej wykonuje uzytkownik* Nalezy zwro-
ci¢ uwage na doktadne wypoziomowanie maszyny oraz
wtlasciwg i1zolacje¢ przewodow elektrycznych®* W celu
ochrony przed porazeniem pragdem elektrycznym w za-
leznosci od przyjetego w Zakladzie systemu maszyny

nalezy zerowa¢ lub uziemic*

TYobne uruchomienie.

Po zafundamentowaniu maszyny w zadanym miejscu

1 podiaczeniu jej do instalacji elektrycznej przed
pierwszym uruchomieniem nalezy dokona¢ nastepuja-
cych czynnosci:

Sprawdzenie ustawjenja zderzaka miesidta,

W tym celu nalezy wjecha¢ wozkiem na ptyte fundsrsn-
towa 1 naciskajgc przycisk "OPUSZCZANIE” /;PZ/*

14
56
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opusci¢ wstepnie miesidto do wnetrza dziezy.

Nastepnie pokrecajac recznie za pasek klinowy /D5,D6/
opusci¢ miesidto w dolne potozenie az do oporu i stwier-
dzi¢ czy szczelina migedzy zarysem miesidta, a dnem
dziezy mie$ci si¢ w granicach 5-5 mm.

W wypadku gdy jest za mata lub za duza nalezy ja wy-
regulowaé pokrecajgc Srube zderzaka /10/.

Smarowanie.

Zgodnie z planem smarowania uzupelni¢ smarem wszyst-
kie punkty smarowania.

Uwaga :

Przekladnia zegbata stozkowa /Z5, Z6/ nie wymaga pracy
w kapieli olejowej z uwagi na to, ze jedno z kot

zebatych wykonane jest z lignofolu.

Sprawdzenie napig¢cia paskéw kljnowyeh.

Sprawdzi¢ czy nacigg paskow klinowych oraz lancucha
jest wiasciwy. W wypadku stabego lub zbyt silnego na-
ciggu wyregulowa¢ go przy pomocy napinaczy /8,15,25,55/.

Sprawdzenie kierunku obretéw mjesidta,

W tym celu nalezy wilaczy¢ silnik gltéwny napedu przy-
ciskiem "WOLNO” /2PZ/ lub "SZYBKO" /1PZ/ 1 stwierdzié
czy obroty miesidla /patrzac od strony palgka dziezy/

sg przeciwne do kierunku ruchu wskazéwek zegara.

W wypadku gdy obroty sga przeciwne nalezy wylaczy¢

silnik napedu glownego przez nacisnigcie przycisku
"STOP" /1PW/, odlaczy¢é maszyne spod napig¢cia 1 zamienié/

/skrzyzowaé/ dwie sposrod trzech faz zasilajacych
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przy tablicy z stycznikami /4/ lub przy tabliczce za-

ciskowej silnika /14/

Sprawdzanie czystosci elementoéw magzyny*

Sprawdzi¢ czy elementy maszyny stykajace si¢ podczas

pracy z ciastem sa dostatecznie czyste* Jezeli byly

zakonserwowane smarem to nalezy je przemy¢ goraca woda

1 przetrze¢ do sucha*

Po wykonaniu wszystkich wyzej opisanych czynnosci

mozna przystgpi¢ do normalnej eksploatacji miesiarki*
5* INSTRUKCJA OBSLUGI

Przeznaczenie poszczegodlnych piechanizméw obstugi*

W - Wylacznik glowny - wigczanie 1 wylaczanie instala-

cji elektr* maszyny spod napigcia

2PZ - Przycisk zalaczajacy - uruchomienie silnika napedu
gléwnego /miesidta 1 dziezy/ do
biegu "WOLNO™.

IPZ - Przycisk zalaczajacy - uruchomienie silnika napedu
gléwnego /miesidta 1 dziezy/ do
biegu "SZYBKO"*

IPW - Przycisk wylaczajacy - zatrzymywanie silnika napedu
glownego

4PZ - Przycisk zalaczajacy - podnoszenia miesidla

SPZ - Przycisk zataczajacy - opuszczanie miesidla™

2PW - Przycisk wylaczajacy - zatrzymywanie w dowolnej

chwili ruchu podnoszenia lub
opuszczenia miesidta*
Kl - Kotko reczne - reczne podnoszenie lub opuszcza-

nie miesidla*
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K2 - Pedat - - odblokowanie wozka z dziezg z plyty
fundamentowej*
3.2 Uruchomienie 1 zatrzymywanie maszyny.

Przed uruchomieniem miesiarki nalezy wszystkie cze$ci
stykajace si¢ z ciastem dokla nie wymy¢, sprawdzi¢
napigcie paskow klinowych oraz tancucha rolkowegos
Nastepnie sprawdzi¢ czy miesidlo jest uniesione do
gory, o ile nie, unie$¢ je naciskajgc przycisk "POD-
NOSZENIEr/4PZ/. Po dokonaniu tych wstgpnych czynnosci
wjecha¢ wozkiem z dzieza /w ktorej znajduja si¢ uprzed-
nio przygotowane surowce/ na ptyte fundamentowa w ten
sposob, aby gniazda w korpusie wozka naszly na wysta-
jace kly oraz sworzeh zatrzasku wskoczyt w otwor
gniazda na ptycie fundamentowej. Poprzez naci$nigcie
przycisku "OPUSZCZENIE" /{PZ/ opusci¢ mie sidto do
dziezy z surowcami. Dolne potozenie miesidta ustala
wylacznik krancowy oraz zderzak.

Przyciskiem "WOLNO" /2PZ/ uruchamiamy miesidto do
wstepnego zwigzania ciasta, a nastepnie przyciskiem
"SZYBKO" /1PZ/ wylaczamy szybkie obroty miesidta na
czas potrzebny w zalezno$ci od rodzaju ciasta.

Po catkowitym wymigsieniu ciasta czynno$ci zwigzane

z zatrzymywaniem maszyny wykonujemy w odwrotnej kolej-
no$ci tzn. zatrzymujemy silnik napedu gléwnego nacis-
kajac przycisk "STOP" /1PW/, podnosimy miesidlo przez
naci$niecie przycisku "PODNOSZENIE" /4PZ/ oraz prze-
krecajac pokretkg wylacznika gldwnego /W/ wylaczamy

instalacje elektryczng maszyny spod napigcia.
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Nastgpnie poprzez nacis$ni¢cie noga pedatu fK2j odblo-
kowujemy wozek 1 zjezdzamy nim z plyty fundamentowej*
Po zakonczeniu pracy miesidio nalezy opusci¢ w dolne
polozenie, wewnetrzng strong oslony dziezy oraz miesidto
po usunieciu z nich resztek ciasta wymy¢ 1 wytrze¢ do
sucha* Calg maszyn¢ nalezy réwniez oczysci¢ z ewentual-
nych resztek ciasta, maki itp*

Obstuga podczag pracy*

Podczas pracy maszyny rola obstugujacego ogranicza si¢
do kontroli procesu miesienig, ustalenia czasu miesienig
oraz zapobiegania zakldceniom w pracy maszyny*
W.skazdskj bezpieczengtwa 1 higieny prac?*

Warunkiem zapewniajagcym bezpieczng obsluge maszyny jest
znajomos$¢ 1 przestrzeganie oprocz ogoélnych przepisow
BEP nastepujacych zasad :

Przed oddaniem mieslarki do eksploatacji sprawdzi¢ czy
silniki elektryczne oraz korpus maszyny sg zerowane lub
uziemione®™ Nleuzlemlenie /lub zerowanie/ silnikow w wy-
padku przebicia Izolacji moze by¢ przyczyna porazenia
obstugujacego pradem elektrycznym*

Podczas jakichkolwiek manipulacji przy mechanizmach
maszyny oraz w czasie czyszczenia 1 smarowania maszyna
musi by¢ wylaczona z elektrycznej sieci zasilajacej™

W celu unikniecia wypadkéow w czasie pracy maszyny nie
wolno wktada¢ rak pod ostone¢ dziezy jak réwniez zdejmo-

wa¢ jakiejkolwiek pokrywy lub ostony*
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Mlesiarka powinna by¢ ustawlona w dobrze oswietlonym
przestrzennym miejscu.
W czasie pracy mieslarki w zadnym wypadku nie wolno na-

ciska¢ pedalu zwalniajacego wozek z ptyty fundament.

Nalezy unika¢ gromadzenia r6znych materiatdw w poblizu
maszyny.

W wypadku powstania zanieczyszczen posadzki mogacych
spowodowaé poslizgnigcie pracownika nalezy je natych-
miast usunac.

Obstlugujacy maszyne winien mle¢ ubior ochronny nie
grozacy ewentualnym wplgtaniem si¢ w czesSci ruchome
maszyny.

Wszelkie niedomagania techniczne oraz uszkodzenia winny
by¢ natychmiast zgloszone dziatowi Gi. Mechanika 1
usuwane.

Nie wolno dopusci¢ do obstugi mieslarki pracownikéw
nie zaznajomionych z Instrukcjg obstugi 1 konserwacji

oraz konstrukcjg maszyny.

4. INSTRUKCJA KONSERWACI I REMONTOW
INSTRUKCJA SMAROWANIA.

Smarowanie nalezy przeprowadza¢ zgodnie z nizej poda-
nym planem smarowania.
Poszczegolne punkty smarowania sg oznaczone na rys.

nr 3.



"SPOMASZ"
BYDGOSZCZ
4*%1 .2
Poz. Miejsce smarowania

3«

Se

T»

10.

I1.

Przektadnia
slimakowa Z1,7Z2

Przekladnia
slimakowa 75,74

Lozysko )
slizgowe gltowicy
z miesidtem

Sruba pociggowa

Lozysko toczne
przektadni zgb.
stozkowe;j

PLozysko toczne
IZ)rzekladm slim.
3,74

Prowadnica mecha-

nizmu zmiany nape-

du 1 S$ruba napin.

Lozysko toczne
mechanizmu
zmiany napedu

Rolka dzwigni

Lozyska toczne
naplnacza paska
klinowego

Piasta przesuwnej
tarczy sprzegta

DTR -

Plan smarowania

Sposob smarow.

sotas TONhE
olej

przez otwor
wlewowy

praska smarng
poprzez
smarowniczkl

pokry¢ smarem

wymy¢ 1 napel-
ni¢  smarem

wymy¢ 1 napel-
ni¢ “smarem

pokry¢ warst,
Wa smaru

umy¢ 1 napet-
ni¢ smarem

pokry¢ warstwa
smaru

wymy¢ 1 napel-
ni¢ smarem

pokry¢ smarem

XUN?2

Rodzaj
smaru

Olej
masz.4
PN-57/0
96071

«

Smar
masz.2

58150

I

Smar
ET-2
PN-60/C
96125

Smar
LT-2
PN-60/C
96125

Smar

masz.2
PN-57/C
96150

Smar
LT-2
PN-60/C
96125

Smar
masz.2

bi3d/c
Smar
LT-2
PN-60/C

36125
Smar masz.2
PN97/C96130

Arkusz
Arkuszy

Czestotliwos¢
smarowania

Po stwierdzeniu
ubytku, catkowita
wymiana po 1500
odz.pracy /2,7
cmd  Swiezego
oledu

u
/2,5 demS $Swiez,
oleju
co 50 godz.
pracy

co 50 godz.pracy

co 1500 godz.
pracy

co 1500 godz.
pracy

co 500 godz.
pracy

co 1500 godz.
pracy

co 500 godz.
pracy

co 1500 godz.
pracy

co 100 godz.
pracy
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Rodz.siiar.

Smar LT-2
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Smar masz.2
PN-57/C
96150
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Czestotliwos$¢

co I500 godz.

co 50 godz.
pracy

"SPOMASZ” DTR -
BYDGOSZCZ
Poz. Miejsce smar* Sposob smar.
12 Lozysko toczne kot .
jezdnych duzych Wymy¢ 1
15 Lozysko toczne kota
lezdnero matoso
14 Lozysko wzdluzne
kota jezdnego mat,
15 Lozyska toczne
dzie zy
16 O$ kotka zwrotnego  praska
/matego/ smarng po-
przez sma-
r.owni¢zke
1? Rolki widetek pokry¢ war-
dzwignl stwa smaru
18 Sworzen zatrzsku ﬁkryc' war-
stwg smaru
19 Przeguby dzwigni naoliwi¢
oliwiarka
20 Lancuch rolkowy pokry¢ war-
stwg smaru

Uwaga :

bk

Olej masz.4
PN-37/C
96071

Smar masz.2

PN-57/C
9613.0

co 500 godz*
pracy
co 100 godz.
pracy

co 200 godz.
pracy

co 100 godz.
pracy

Przektadnia zebata stozkowa nie wymaga pracy w kagpieli

olejowe;.

4.2 Opis czynno$ci zwigzanych z codzienng konserwacja

W ramach codziennej konserwacji maszyny nalezy uokonaé

nastepujacych czynnosci :

4.2.1

Po zakonczeniu pracy mieslarke nalezy dokladnie oczys$cié¢

wewngetrzng powierzchnie dziezy oraz miesidto wymyé 1 wy-

trze¢ do sucha.

4.2.2

nalezy je bezwzglednie dokrecic .

W wypadku obluzowania si¢ jakichkolwiek s$rub lub wkretow
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CZegscl stalowe obrobione, chroni¢ przed rdzewieniem.

pokrywajac je cienkg warstwg smaru ’Antykor".

cTkl remontowy

Zaklada si¢ 6 - letni okres eksploatacji miesiarki
przy pracy jednozmianowej, podzielony na trzy 2-let-
nie cykle remontowe.

Cykl remontéw nie dotyczy silnikow elektrycznych,

W sktad kazdego cyklu wchodza remonty biezgce 1 $red-
nie, Kazdy 2-letni cykl remontowy konczy si¢ remon-
tem kapitalnym.

Przyyjmuje si¢ nastepujgcy podzial 2-letniego cyklu

remontowego,

gdzie !
B - remont biezacy
S - remont S$redni
K - remont kapitalny
CyfTy w mianownikach gkreslajg ilo$¢ prze-
pracowanych godzin,
Zakres remontu biezacego,
Remont biezacy obejmuje :
- Ogo6lny przeglad maszyny
- usuni¢cie rdzy 1 pokrycie miejsc niepracujacych
/obitych itp/ na zewngtrznych cze$ciach maszyny
farbg ochronna,
- Sprawdzenie prawidlowosci dziatania poszczegdlnych

mechanizméw miesiarki, a w szczegolnosci

22
56
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a/prawldlowoscl wiaczenia 1 wylaczania sprzegla
klowego napedu dziezy w czasie opuszczania I pod-
noszenia miesidla*

b/sprawdzenie ustawienia wylacznikéw krancowych oraz
zderzaka ograniczajacego dolne potozenie mleslita
w dziezy™

c/prawidtowos$¢ dziatania zatrzasku blokujacego wozek
na ptycie fundamentowej*

d/sprawdzenie stopnia zuzycia lozysk tocznych w prze-
ktadniach zgbatych tozyska zuzyte nalezy bezwzgled-
nie wymienic¢*

W ramach remontu biezacego nalezy przeprowadzi¢ szcze-

gotowe smarowanie wg zalaczonego planu smarowania*
Sprawdzi¢ poziom oleju w przektadniach §limakowych
1 w razie potrzeby uzupehic*

- Sprawdzi¢ stopien dokrgcenia wszystkich $rub 1 nakre-
tek* Nakretki 1 $ruby luzne dokrecic¢*

- Sprawdzi¢ tancuch napedowy rolkowy* Zbadaé¢ jego wydtu-
zenie 1 zgodno$¢ wymiarow z PN-61/M-84160%*
Gdy jego wydtuzenia nie przekracza dozwolonej wartosci
naciggna¢ tancuch przy pomocy S$ruby napinajgcej™
Natomiast gdy tancuch jest zuzyty 1 nie odpowiada
wymaganiom powyzszej normy nalezy go wymieni¢*

- Napig¢ luzne paski klinowe*

- Usung¢ wszystkie inne zauwazone braki 1 usterki

- Przestd] maszyny w zwiagzku z remontem biezacym
okresla w zasadzie czas schnigcia farby 1 nie powinien

przekracza¢ 24 godzin*
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4.5 Zakres remontu $redniego.

4.5*1

W zakresie remontu $redniego wchodza wszystkie czyn-
nos$ci objete remontem biezacym, regulacja mechaniz-
mow miesiarki, wymiana oleju w skrzynkach przektadni

slimakowych oraz malowanie maszyny.
Regulacja mechanizméw

Regulacja mechanizméw miesiarki polega w zasadzie
na prawidlowym wzajemnym ustawieniu krzywki 1 uktadu
dzwigni oraz wylgcznikéw krancowych 1 zderzaka.
Prawidlowe ustawienie krzywki oraz uktadu dzwigni
powinno by¢ takie, aby zapewnialo w géornym potozeniu
glowicy z miesidtem catkowite rozlaczenie tarcz
sprzegta klowego przenoszacego naped na dzieze.
Natomiast w dolnym polozeniu glowicy z miesidtem
tarcze sprzegla powinny by¢ calkowicie zasprzeglone.
Regulacje zasprzeglenia 1 wysprzeglenia wykonuje

si¢ przez odpowiednie ustawienie krzywki /29/ zwig-
zane] z glowica oraz poprzez skracanie lub wydhuza-
nie ciegna /18/ tacznego dzwignie /19/ /wspodlpracu-
jaca z krzywka z dzwignia /17/ obejmujaca przesuw-
ng tarczg sprzeglta ktowego ¢ Wydluzanie 1 skracanie
ciggna odbywa si¢ przez pokrecanie nakretki napina-
jacej. Prawidlowe ustawienie wytacznikow krancowych
/7/ oraz zderzaka /10/ powinno by¢ takie aby zapew-
niato w dolnym potozeniu glowicy odtep miedzy mie-
sidlem, a dnem dziezy w granicach 5-5 mm.

W wypadku gdy dostgp ten jest mniejszy lub wickszy
nalezy go wyregulowa¢ do wlasciwej warto$ci poprzez

pokrecenie zderzakiem /10/, na ktéorym opiera si¢
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glowica w swym dolnym potozeniu z miesidiem.
W ramach remontu $redniego nalezy przeprowadzi¢ malo-

wanie calej maszyny.

Na remont $redni nalezy przewidzie¢ czas przestoju

okoto 50 godz. roboczych.

Zakres remontu kapitalnego.

Remont kapitalny ,,obejmuje kompletny demontaz maszyny
wykonanie wszystkich czynnosci przewidzianych remora
tern Srednim sprawdzenie wszystkich czes$ci maszyny
oraz wymian¢ cze$ci zuzytych 1 uszkodzonych.

Czas postoju przy nalezytym zaopatrzeniu 1 wyposaze-

niu warsztatu nie powinien przekroczy¢ dwoch miesiecy,

Wykaz czes$ci szybkozuzywajacych sie znajduje si¢
w "Katalogu czesci zamiennych" zalaczonym do niniej-

szej Dokumentacji Techniczno - Ruchowe;.

Czesci znormalizowanych oraz handlowych Przedsie-

biorstwo nasze nie dostarcza.

6. WYKAZ RYSUNKOW t
Rysunek ofertowy rys. nr
Rysunek zestawieniowy rys. nr 2
Schemat punktow smarowania
1 rozmieszczenia tozysk rys. 3

Schemat rozmieszczenia
mechanizméw obstugi rys. 4

Transport rys. 5



"SPOMASZ’ DTR - XUN?2
BYDGOSZ(Z

Schemat mechaniczny
Schemat elektryczny

Rysunek fundamentowy

Arkusz
Arkuszy

rys# nr 6
rys# nr 7
rys# nr 8

Producent zastrzega sobie prawo dokonywania

zmian konstrukcyjnych# -

26
36



OTR-KUNZ2 Rus NM

8FM i UPS Rysunek ofertowy Stron36\StronaZ?

1850






BFNIUPS DTR-XUHS Rysunek Nr2

Rysanexk zestawleniowg Siron 36 Strona29



“UPS DTR-XUN2 Rysunek Nr 3

Schemat punktow smarowania Stron 36  Strona 30






. OTR-KUNZ2
BPM i UPS

Rys Nr 1
OBStUGA

5*(X736|5/mM032

M Wytacznik gToNhy

W2 Wwiraaniena™™ gtownego "BESIiyi

M3 yfayanienapgdu gtéwnegodobiegu”ybk

y<jidgzanlé ngQedu_ "otunéodo

N5  Podnoszeni® miesidta

XK~ Opuaczanie _mios[dta
w7 Zatrzymywanie ruchu podnoszenia lub

W3 opuszczanie miesidta wdowolnyn potazom.

K1. Rycznepodnoszenie lub opuszczaniemiesidta
K2 OabiOKOwérii6 wozka, e dzieZq

W2 z ptijfy fundamentowej

wr

Wb

M/6



. DTR- XUN2 RUSNI 5
BFEMIUPS TRANSPORT Stron 36 \STrona33






1 Rok prod. 197 szt.

Dfuk U no 2am 6eb(?2 8000



%’Oggoszcz Schemat mechaniczny Stron:3gj Strona:ij

Ozn z

mo
Z1 2 6
Z2. 39 15—
Z3 3 6
Z4 38 6
Ozn. z m
26 14
zZ6 33 4-
Ozn. z t
$.1 14-  19.05

t2 20 19.05



, DTff*OR{f-==----
8'M i UPS Schemat elektryczny

rPSIoO do M1
0 0 o o do M2
J
LK 15h
AT 2 o

3PT

PM-15 1.25 *1?5A
MSM-1- 220V 50Hz

MSM1f 220V, 50Hz.

1PT
13 PM-15 7~9A
MSM1. Z20V; 50Hz
2PT
25 PM-15 9-13J1

MSM1+ ZZOV "OHz

Ji45. nr?
NI Strono..

56 80~4qQ
0.55KN 14000br(min

SZJe 54j6b
5/3KU 05

Ahfrno((angsurrV szybko[schnell)

S 1ilezs

1PH

« 1

U 1S 2PTx

19 23 1PT

opuszezorneRenken) godnoszerni€[hebon)

5. N

6F-4S20

<#551
4501

27

11

3>L
ML
wolno s

6L

220V
5V
28 35
3/\
29
50
31 15
32
2S
35

21 2K4 4S

48

25

10

16

0009 3¢(qW waz ou Y ynig

L61 *poad oy 1

)Z8



. DTR - XUN2 Rys Nr8
Shi UMG RYSUNEK FUNDAMENTOWY! St,o},/, 36 \5trona36

1420

1*650









Druk Wabrzezno zam. 871 10. 72 300 + 30



