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Przedmowa.

~ Nieznajomos¢ polskiego stownictwa zawodowego
wsérod szerokich = warstw  rzemieslniczych, jest
najwiekszym hamulcem naszego doksztatcenia za-
wodowego. Kaleczenie mowy naszej terminami obco-
jezycznymi, trudnosci kojarzenia pojec jezykowych
W zyciu codziennym, spowodowaty mnie do zebral
nia i opracowania stownictwa zawodowego w pier-
wszym rzedzie w tych dziedzinach wytworczosci
technicznej, ktore obejmuja najszersze kregi zawo-
dowcow.

_ Zdaje sobie doskonale sprawe z brakow
niniejszego opracowania. Kto jednak z materja
stownictwa zawodowego stykat sie Kkiedykolwiek,
ten przP/zna_\, ze jest to sprawa bardzo trudna wobec
nieustalonej jeszcze wszechstronnie t_e_rmlr_lo’rpg&l.
Nie mysle przedstawiaé pracy niniejszej jako
dzieta naukowego, lecz widzac gwattowna potrzebe
stworzenia jednolitej nomenklatury dla catego rze-
miosta, przedmiotéw inarzedzi,uzywanych w warszta-
tach rzemie$lniczych, staratem sie rozwigzac prakt?/-
cznie to zagadnienie, ktére nierozwigzane hamowato
nam Kksztatcenie zawodowe.;,

Przy opracowaniu opieratem sie na istniejacych
Fodreczmlgach_ technicznych i stownictwie I!)uz usta-
onem, gtdéwnie przez V Zjazd Technikoéw Polskich,
na cennych pracach prof. Edwarda Herzberga,prof.
inz. K. Stattmullera i innych. Nie omieszkatem
réwniez korzysta¢ z cennych wskazéwek, udzielo-
nych mi przez fachowcéw. Pogiebienie i uzupet-
nienie materjatu moze by¢ rezultatem wymiany zdan



na podstawie niniejszego podrecznika., Dlatego
prosze wszystkich tych, ktorym dobro i po‘pulary-
zacja polskiego stownictwa rzemieSiniczego lezy na
sercu, o nadsytanie cennych swych uwag.

W konicu prosze przyja¢ niniejszg prace jako
wyraz wspoétdziatania i zespolenia Kulturalnego tej
najmiodszej dzielnicy Polski —Pomor/a — z rozwo-
jem Kkulturalnym catej Polski i jako dowdd, ze zycie
w wszystkich dziedzinach pracy pulsuje tu taksa-
mo gorgco, jak gdzieindziej, i ze utrwalenie kultury
ducha polskiego jest naszym najszczytniejszym
zadaniem.

Rzemiostu polskiemu oddaje prace te w tym
przeswiadczeniu, ze czeSciowo spetn item jego zyczenia,
a praktyczne zastosowanie stownictwa w zP/cu;
codziennym bedzie dla mnie bodZzcem do dalszej
pracy w tym Kierunku.

Cze$¢ rzemiostu!
Grudzigdz, w maju 1925.

Wiadystaw Grobelny.
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Kowalstwo, kotlarstwo (zelazne).

Najwazniejszym*przedmiotem w kuzni jest

ognisko kowalskie (ry-
cina /) zwane gdzie-
niegdzie mylnie ku-
Znig (Sckmiedeherd).
Ognisko  kowalskie
stuzy do ogrzewania
zelaza, majacego b&/é
obrabianem. Ognisko

, Ssktada sie z poszcze-
golnych czesci. Ozna-
czona w ryc../ lit. a
czesc jest to

trzon ogniska (Herdsole) to jest postument
ogniska. Murowany jest zazwyczaj z ognio-
trwatej cegty.

Plyta ogniska (Herdplatte) oznaczona jest na
rycinie lit. b. Litera c wskazuje na obrazku

kotling ogniska, na ktdrej miesci sie wiasciwe
Ealenlsk_o i dlatego zwiemy te cze$¢ ogniska
owalskiego

Stowniczek techniczny 1
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paleniskiem. Palenisko wylozone jest jaknaj-

, trwalsza ceg%g o?niotrwa’fa, a od muru ko-
minowego oddzielone jest ochronng piyta.
Zwiemy ja

ptyta przyogniowa (Feuerplatte). Ptyta ta
oznaczona jest na rycinie lt. e. Plyta
przyogniowg jest z zelaza lanego.

Dysza (Winddise) jest to otwér (oznaczony
literg d) dopuszczajgcy z miecha powietrze.
Litera 1 uwidoczniony jest

prég ogniska. Cel jego jest zrozumiaty (po
niemiecku Feuerbriicke).

Korytko do wody (Wassertrog) jest niezbedng
czescig kazdego ogniska kowalskiego (ozn.
lit. g) i stuzy jako naczynie do wody, po-
trzebnej przy kazdym ognisku. )

Wydobywajgce gazy gromadza sie pod

kapa (Feuerkappe lub Rauchkappeg, skad
dostajg sie do komina i ulatniajg sie (ryc. 1h).
Kapa jest sporzadzona z czarnej blachy
i urzadzona zazwyczaj w ten sposob, iz
podczas zagrzewania wysokich przedmiotow
mozna jg usung¢. Do Kkapy przytwier-
dzona jest

zastona ogniska (Feuerschirm) i stuzy dla
ochrony robotnika przed zarem (ozn. lit. i).
Dodac jeszcze nalezy, ze otwor komina (lit. k)
nazywamy '

Kowalstwo, kotlarstwo (zelazne). 11

czopnchem kuziennym.
Rycina 2 przedstawia
kuznie potowa lub przenos$na.
Tu i owdzie utarta sie
nazwa dyinaczka (Feld-
schmiede). Cel je{'( jest
ten sam, co ogniska ko-
walskiego, z tern, ze zbu-
dowana jest lekko i przy-
sposobiona do przenosze-
nia z miejsca na miejsce przy pracach
poza warsztatem.
Miech kowalski (Blasebalg)
jest najwazniejszg czescig

azdego ogniska kowal-
skiego (ryc. 3). Przy ku-
zniach polowych zwiemy
te czesc

nawietrznikiern  kuziennym
(Schmiede - Ventilator).
Dziatanie ich jest odmienne, lecz cel ten
sam: dostarczenie silnego pradu powietrza
(rycina 2 a).

W zawodzie kotlarskim warsztat pracy
zwiemy kotlarnig (Kupferschmiede). Ogni-
sko zas ogniskiem kotlarskiem (Bleehschmie-
deherd).

Narzedzia podreczne sa:

topata do we-
gli, zwana  -----mmm-mmmmm-
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tez powsze-

chnie szuf-

Ig (Kohlen-

sscihaufel()j.

uz 0 na- ._ ,

k%adgnia wegli ¢~ T

(ryc. 4. 7
Kropaczka(Losch- —

wedel stuzy do

skropienia za- rp

ru wegielnego

(ryc. 5).
Ozdg(Loschspies)
stuzy do pod- 10,
garniania zaru
i wegli (ryc. 6). _
Do tego samego celu stuzy
topatka (Herdschaufel& (ryc. 7).
Pogrzebacz (Feuerhaken) stuzy do wygar-
nigcia zuzla gr c. 8). .
Kleszcze kowalskie (Feuerzange) stuza do
przytrzymania gorgcego zelaza (ryc. 9). t. s.
kleszcze nasuwkowe (ryc. 10).
_ Nieodtacznym przedmiotem kazdej kuzni
jest:
kowadto (Ambos). O prze-
znaczeniu jego nie po-
trzeba méwi¢ — (patrz
ryc. 11). Kowadto wy-
konane jest ze stali
lanej lub z zelaza kuj-

Kowalstwo, kotlarstwo (zelazne). 13

nego. W ostatnim wy-
padku wierzch jego za-
opatrzony jest w ply-

. te stalowa grubosci 10
do 25 milimetrow spo-
jong z resztg czesci ze-
laznej. Zwykte kowadto
kowalskie wazy 80 kg. Poszczeg6lne czesci
kowadta majg swe specjalne nazwy i tak
zwiemy powierzchnie, oznaczong na rysun-
ku literg a

plaza kowadta (Ambosbahn). Ptaza kowadta
musi by¢ doktadnie wyg%adzona, gdyz wszel-
kie nieréwnosci odciskatyby sie w rozza-
rzonym materjale. Stozkowate (kegelfor-
miges) wydtuzenie kowadta, oznaczone na
rycinie literg b zwiemy

rogiem kowadta (Amboshorn). Ro6g kowadta
stuzy do zginania lub sp?'ania okragtych
przedmiotéw. Otwoér, znajdujacy sie w ka-
zdem kowadle (patrz ryc. 11c),
zwiemy

wykrojem kowadta (Ambosloch). Wykroj ko-
wadta stuzy do przebijania dziur w roz-
grzanem zelazie lub tez do osadzania

podsadzek (Unterlagen). Sa to przyrzady
pomocnicze, ktére omoéwimy jeszcze szcze-
gbétowo (patrz ryciny 17, 18, 19, 20, 21, 22,
23, 24). Litera lid oznacza

krawedZ kowadta (Ambosrand) stuzacego do
ostrego zginania zelaza. Kowadio ustawia
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sie. na odpowiednim fundamencie tj. na
pniaku, skad jego nazwa

pniak pod kowadtem (Ambosstok) (patrz ryc. 12).
Dzieki temu, ze drzewo jest sprezyste, pod-
kfad taki thumi wstrzasnienia, wywotane
kuciem. Pniak zakopuje sie do pewnej gte-
bokosci w ziemie. Pniak lub fundament
powinien by¢ tak wysoki, aby ptaza ko-
wadta wystawata ponad podtoga mniejwie-
cej 75 ctm. Do specjalnych celow kucia uzy-
wa sie grubych ptyt, ktorych powierzchnie
majg rozne ksztaly.

Tak naprzykitad ptyta

0 powierzchni wklestej

(patrz ryc. 13) nazywa sie

wklgsnica  (Schalenambos)

P%ita 0 powierzchni wy-
puktej (patrz ryc. 14),

wypukUca. (Puckelambos)
stuzy do giecia blachy.
Ptyte o powierzchni pta-
skiej nazywamy

réwnica (Richt-
platte)i stuzy
do prostowa-
nia tj. rowna-
nia (patrz ryc.
16).(|o y

Wykrojnica —
(Lochplatte)

Kowalsko, kotlarstwo (zelazne). 15

jest to kowadlo do wykonywania dziur
o0 roznych przekrojach (Durchschnitte), oraz
do odkuwania przedmiotéw o specjalnych
ksztattach (patrz rycina 15). Wykrojenica
posiada oprocz otworéw okragtych i kwa-
dratowych na wszystkich czterech swych
bokach rdézne wgtebienia, stuzace do po-
danych jak wyzej celow.

Przyrzady pomocnicze przy kazdem ko-
wadle, sg to podsadzki, ktore wktada sie
w wykré] kowadta. Nazwy ich sg rozne,
zaleznie od ksztattu gornej powierzchni,
do jakiego majg stuzyC. | tak podsadzke
przedstawiong na rycinie 17 zwiemy

podcinkg prosta (Abschrot).
Takowa stuzy do przecina-
nia zelaza, majacego by¢
odtamane od catosci. Ry-
cina 18 przedstawia

podcinke wklesta (Kehl-
schrot). Rycina 19
przedstawia

siodetko - (Unterlage);
stuzace do zginania.

podzlébka (Untergesenk) — ryc. 20 — stuzy
do zaokraglania,

klepadlo (Kleinambos) stuzy przy drobnej ob-
robce przedmiotow (ryc. 21)
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dwurog (Sperrkorn) jest to wia-
Sciwle mate kowadetko dla sie-
bie, ktorezazwyczaj posiada dwa
wydtuzone rogi, oraz stuzy do
zginania, spawania i Kkucia
drobnych kawatkéw, pozatem
do prostowania i wyginania
blachy (ryc. 22).

Do podsadzek zaliczamy tez

gwozdzidwke (Nageleisen) ryc.
23, oraz

przebitke (Lochring)(patrz /

rycina 24). o
Dalszemi narzedziami

pomocniczemi sg

nadstawki (Satzhammer).
Sa to mioty, ktore sie
nadstawia na to, azeby
skierowa¢ w jedno miej-
sce wiekszg iloSC sil-
nych uderzen. Uderze-
nie miotami nie odbywa
sie bezposrednio na ze-
lazo, lecz na owe nad-
stawki i to na ich sze-
roka powierzchnie.

Ksztalty nadstawek
sq rozne, zaleznie od
celu, do jakiego dany
nadstawek ma stuzyc.

Kowalstwo, kotlarstwo (zelazne). 17

Nazwy ich okreslone sg wiec wedtug ksztattu
ich powierzchni, ktorg chce sie nadaé
obrabianemu zelazu.
Nadstawek osadzony jest na
trzonie (Hammerstiel), (patrz ryc. 36d,) za
ktory trzyma kowal i przesuwa tam, gdzie
tego zachodzi potrzeba. Rycina 25 przedsta-
wia
tnlak (na trzonku) (Schrotham-
mer), ktért/) stuzy do przeci-
nania sztab. :
Tr.iak (kowalskig, rycina 26,
(Schrotmeissel) stuzy do tego
samego celu, lecz nie jest osa-
dzony na trzonie i chwyta
go sie bezposrednio.
giadziak (Schlichthammer) uzy-
wa sie do wyréwnywania
nieréwnosci,powstatych przy
kuciu (rycina 27),
ptazak (Flachschlichthammer) stuzy do odsa-
dzania (rycina 28),
oblak (Gcesenhammer lub Rundschlichthammer)
stuzy do wygtadzania zaokraglen (ryc. 29),
skos$niak (Schraghammer) stuzy do odsgdzania
oraz do odcinania wystajgcych gtéw nitéw
itp. czesci, (rycina 30),
dziébak (Spitzliammer) cel
jego zrozumiaty (ry-
cina 31),

Stowniczek techniczny.
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przebijak ptaski (Splint-
hammer) stuzy rowniez ([ T
do przebijania otworow ~ A
rozmaitego ksztattu
(ryc. 32) i stosownie do
ksztattu otworéw sg
dalsze ich nazwy jak:

przebijak kwadratowy (Lochhammer),

przebijak okragty (Mutterhammer-).

zlobiak (Kehlhammer lub Ballhammer), stuzy
do wyrabiania ztobkéw (rowkow), a takze
do wydtuzania.
rozplaszczyk — (Treibhammer)
ryc.33,
Wg%ebiaé<4 — (Stempel hammer)
C

dokiiniak (Keiltreiber) ryc. 35.

Kazda dobrze urzadzona

kuznia winna by¢ wyposazo-

na we wszystkie wymienio-

ne tu narzedzia pomocnicze.

Narzedziami nazywamy wszystkie przedmioty
Bptrz_ebne w kazdym warsztacie do obra*
iania.

Kazdy zawod ma swoje specjalne narze-
dzia, pozatem caly szereg narzedzi jest
nietylko w uzyciu wszystkich zawodow,
ale 1 w uzyciu codziennem w kazdern gospo-
darstwie. Najwazniejszemi narzedziami
zawodu kowalskiego sg

Kowalstwo, kotlarstwo (zelazne). 19

mioty (Hammer). Poszcze-
6lne czesci miota sg
?patrz rycina 36):
obuch miota - {Hammer-
bahn) oznaczony na ryc.
lit. a b
rab miota (Hammerfinne)
oznaczony na ryc. lit. b,
ucho miota (Hammerloch) d
oznaczone na ryc. lit. ¢,
trzonek miota (Hamme;- 3
stiel) oznaczony na ry-
cinie lit. d. Mioty sto- D
sownie do ich rodzaju,
zastosowania i wielkosci
sg rozmaite. Miot jedno-
recznie uzywany, zwie-
my
miot reczny (Handbam-
nier). Ciezarjegowynosi
zazwyczaj 1—2 i pot kg.
Miot mniejszy od po-
Wyzszego 0 ciezarze
0,2—0,4 kg. zwiemy
miotem nitowniczym. (Nitkammcr) — tiyc. 37.
Miog/ wiekszego cigiarze 3—4 Kkg. i trzon-
ku, dtugosci 80 do 100 ctm., zwiemy

dwureczniakami, (Schlaghammer) lub (Treib-
hammer) gdyz poruszane bywajg dwiema re-
kami. Stosownie do ksztattu rebu maja
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one swoje specjalne nazwy. | tak mtot,
nie posiadajacy rebu, zwiemy

dwurgczniak dwuobuchowy (Schlagelhammer)
(rycina 38). Miot o rebie prostopadiym
do kierunku trzonka (jak w miotach recz-
nych) zwiemy

przéczniak (Querschlagham-*
mer) ryc. 39. Miot dwure- §
czny, ktorego rab idzie ro-
wnolegle do trzonka, zwiemy

wzdtuzniak (Kreuzschlagham-
mer) patrz rycina 40.

Miotek w reku kierujacego 4
robotg przy obrobce zwiemy:
pobijak(Schlagel) patrz ryc. 41.
Pozatem w uzyciu jest caly szereg dal-
szych narzedzi, jak
trzpien (Dorn) ryc. 42, siu- dUZzZ 2
zacy do przebijania
dziur czyli otwordw, A
przebijak reczny (Durch-1
schlag) rycina 43, stu-
zacy rowniez do prze- E 44.
bijania otworéow, 3
przypor nitowniczy (Nietstock lub Vorhalter)
stuzacy jako nadstawka przy nitowaniu
(ryc. 4o,
kleszcze lutownicze (Niet-
zange) stuzace do przy-
trzymania nitow(ryc.45)

Kowalstwo, kotlarstwo (zelazne). 21

dokret nitowniczy
(Nietwinde —
Schrauben-Yor-
behalt) ryc. 46,

duga nitéwnicza
NietwipperJde-
elvorbehalt) —

. ryc. 4r-,

podelbek (Vorlial-
tergesenk) ryc.
46a i 47a;

docisk (Nietenzie-
her) ryc. 48;

nakownik (Sehe 11
eisen, Nieten-
dopper) ryc. 49; 50
jest to nadsta-
wek reczny, stu-
zacy jako narze-
dzie pomocnicze
przy nitowaniu
I podobny jest
do przyporu ni-
towniczogo;

nakéwnik na trzonku (Schellhamrner) stuzy
do tych samych celéw; osadzony jest jedy-
nie na trzonku i uzywany przy wiekszych
robotach nitowniczych (ryc. 50).

Doszczelniak — (Stemmeisel). Jak z nazwy
tego narzedzia juz wynika, stuzy do zawie-

49

.51
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rama szczelin, powstalycn Strug (Anschneidemes-
przy zigczeniach materjatu ser) stuzacy przy pod-
(ryc. 51). kowaniu_ Koni, posia-

da specjalny do ce-
lu i przeznaczenia )
ksztatt i stuzy do obcinania kopyt (rycina

P; elkowa (Hufeisen) uzywana
do podkowania koni, mautar-

tg nazwe (ryc. 52). Do przy-
mocowania podkowy do ko- ,56)' Taksamo
pyta stuzg noz do kopyt (Hufmes-
L " . ser) [ryc. 57]. Do usu-
po Ikowiaki (Hufnagel). "Wyrabia- wania podkowiakéw
ny jest dla fatwiejszej obrob- siuzy
ki z materjatu miekkiego (ry- cliak fmeissel
cina 54). Scl.iak (Hufmeissel),
zaostrzony stoso- r
O cel (Hufstotlen), btednie i brzyd- wilie do potrzeby i 53
kostoia zwany, stuzy do nadawa- naswym zewnetrz-
nia podkowom ostrych podstaw, nym rebie (ryc. 5?. ) ) )
ﬁhrqniqcychdzimolvl\{al pora Potrzebne sa dalej przy kuciu koni
onie przed poslizgiwa- -
niem sie na gtadkich dro- SZ‘;Z\,{J%&%)(SH;Q(?S%'O
gaqh- Podkowy, majace odcinania podko-
y¢ zaopatrzone w ocele wiakow i w tym
posiadajg otwory z gwin- cehi posiadaja za-
tem” ktore je sie wkreca. ostrzone reby, od-
. . miennie do innego
Do przytwierdzania pod- rodzaju  obcegow &0
kow stuzy (ryc. 59),
miotek do podkowania (Huf- tarnik do kopyt (Hufraspel) stuzy do tarcia,
hammer). Tenze rozni sig od innych ksztat- zdzierania, wygtadzania kopyt (ryc. 60).
tem, waga i dluzsza zazwyczaj rekojescia Pzemiosto polskie nie uzywa specjalnych

(rycina 55). terminéw dla os6b, wykonywajacych spe-
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cjaliie czynnosci w kowalstwie. Dla za-
znajomienia sie jednakze z odpowiednika-
mi wyrazéw obcych podajemy Kkilka naj-
wiece] spotykanych. 1 tak

mfolnik (Zuschlédger) jest to osobnik, obstugu-
jacy specjalnie miot przy kuciu zelaz u
Jest to wiec tzw. miotowy (Hammerschmied.

Nitownik (Nieter) zatrudniony wylgcznie ta
Czynnoscig,

miociarz (Hammermacher) jest to natomiast
rzemiesinik, trudnigcy sie wyrobem mtotow.
Rzadko tez uzywany jest wyraz

doszczelniacz (Stemmer).
Na tern zakonczamy dziedzine stownictwa
kowalskiego. Rzecza jest jasna,, ze czio-
wieka trudnigcego sie tym zawodem, zwiemy

kowalem (Schmied), w kotlarstwie (kotlarzem
Kesselschmied) iprzechodzimydoslusarstwa.
Wiele narzedZi |dprzedm|otow uzywa sie
w obu zawodach, dlatego niejeden, niewy-
mieniony powyzej, znajdziemy w nastep-
nych rozdziatach. Nie chodzi zreszty
o Scisty ich podziatl, raczej zestawienie po-
wyzsze stuzy¢ ma tatwiejszemu odszukaniu
potrzebnego wyrazu. Narzedzia i przed-
mioty wymienione ponizej stuzg pracom,
majacym cechy Scisle slusarskiej czynnosci,
dlatego je ponizej wyliczamy.

Slusarstwo. o5

Slusarstwo.

Imadto  (Schraubstock) btednie
Srubsztakiem zwane(ryc.6/i62).
Jest to najwazniejszy przy-
rzad $lusarski, gdyz umozliwia
wykonywanie najprzerozniej-
szych roboét, zwigzanych z tym
zawodem, jak zginanie, $cina-
nie, wiercenie, opitowanie, dziu-
rawienie, gwintowanie. Naj-
wazniejszemi czesc ami kazdego imadta sg
dwie

szczeki' (Schraubstockbacken) ryc. 61d i 62d.
Zaleznie od tego, wtjaki sposéb ruchoma
szczeka wykonywa swoj ruch, mozem
imadto podzielic na dwie grupy. Przed-
stawione imadto ryc. 61 zwiemy

imadtem rozchylnem, albo zawiasowem ﬁChar—
nierschraubstock). Przy temze imadle ru-
choma szczeka obraca sie
okoto sworzenia, opisujac
ruch tukowy. Przy dru-
giej grupie imadetruchoma
szczeka przesuwa sie
wzgledem sttaej szczeki
zawsze w linji prostej, a zwiemy je
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imadta zesuwne (Paralellschraubstock) ryc. 62.
Imadto zawiasowe przytwierdza sie do
stotu roboczego za pomocg

tapek lub ptytki wystajacej, od spodu za$ dla
pewniejszego umocnienia posiada

podporke zelazng. Do posuwania szczeki ru-
chomej, przytwierdzonej dolng swa czescig
w zawiasowej konstrukcji, stuzy

$riiba imadlowa (Scliraubstockspindel) —
ryc, 6lai 62a — do ktorej przymocowana jest

podkradka imadlowa (Schraubstochspindel-
tiebel) - ryc. 61b i 62b. Ryc. 6lc i 62c
przedstawia

tuisrubek imadtowy (Schraubenstockspindel-
mutter).  Nasrubek dla Sruby imadlowej
znajduje sie »wiec nie w szczece (d), lecz w

w rurze imadlowej, zaopatrzonej w odpo-
wiednig nasrubke (blednie zwang mutra).
Rura ta, jako pochwa dla Sruby, chroni
ja od zanieczyszczenia odpadajgcemi

cdpitkami (Feilspane) tub tez innemi nieczy-
stoSciami, przyczem moze by¢ tak dtuga,
ze siega az do ruchomego trzonu lub tez,,
jak na rycinie przedstawiono, zakrywa
cze$¢ sruby, odkryte za$ czeSci zastoniete
sg blaszang
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okrywka. (Ueberdeck) Do odchylania szczeki
przy odkrecaniu Sruby stuzy zazwyczaj

sprezyna, (Spannfeder) umieszczona pomiedzy
szczekami. Cate imadio rozchylne wyko-
nane jest, z wyjatkiem przednich gornych
szczek, tak zw.

n iszczeczy (Spannbacken) —ryc. e — ktdre sg
stalowe 1 spojone z korpusami szczek,,
z zelaza. Przednie powierzchnie naszczeczy
sg naciagnigte jak pilnik, by przedmiot
w nich ujety sie nie Slizgat.

Imadto powinno sie znajdowaé¢ w w?/-
sokosci dogodnej dla pracownika. Zwykla
odlegtos¢ gornej powierzchni szczgk imadta
od podiogl wynosi okoto 1,10 m. Imadia
sprzedaje sie na wage. Zwykle imadfo $lu-
sarskie wazy okoto 20 kg., kowalskie za$
okoto 30 kg. Imadto zesuwne przedstawione
jest na rycinie 62. Obydwie E)ego szczeki
wykonane sg z zelaza lanego lub stali lanej.
Imadta zesuwne posiadajag te dodatnig
s.rone w poréwnaniu zrozchylnem, ze umo-
zliwiajg jednostajne, silne Sciskanie kazdego
przedmiotu na catej powierzchni zetknig-
cia sie szczeki, gdyz powierzchnie przednie
sg zawsze do siebie réwnolegte. W ima-
dtach rozchylnyeh powierzchnie te tylko
juzy pewnem sci$le okreslonem odchyleniu
szczek sg rownolegle, skutkiem czego ima-
dto przytrzymuje przy Sciskaniu mniejszych
przedmiotéw tylko go6rng krawedzig, przy ..
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sciskaniu za$ wigkszych dolng krawedzig
szczgk. Jako ujemng strone imadet ze-
suwnych w poréwnaniu z rozchylnemi jest
okoliczno$¢, iz sa stabsze, poniewaz sg od-
lane a nie kute, gdy zatem roboty, ktére
mamy wykonaC przy pomocy imadta, wy-
magajg czestego zastosowania miotka, Ieplej
jest uzywac imadet rozchylnych.

Poza opisanemi dwoma Imadtami jest
wiele konstrukcji, ktére sg badz odmia-
nami zwyktych imadet rozchylnych, badzZ
zesuwnych.

Celem nadania dogodniejszego potozenia
przedmiotom, ktére mamy obrobi¢ w ima-
dle, lub tez celem ochronienia juz czeSciowo
wykonczonych przedmiotéw przed uszko-
dzeniem skutkiem ich S$ciskania bezpoSre-
dnio przez naszczecza imadta, uzywa sie
r tznych pomocniczych przyrzqdow ktore
sie wktada pomiedzy szczeki. Do tych po-
mocniczych przyrzagdow zaliczamy w pierw-
szym rzedzie

naszczekowki (Ba-keneinsatze) [ryc. 63f] czyli
wkiadki z blachy zelaznej, miedzianej lub
otowianej, zagiete pod katem prostym.
Miedzy naszczekowkami
mozna $ciska¢ nawet Srub
bez obawy uszkodzenia ic
gwintow. Zamiast metalowych,
uzywa sie czesto wkiadek dre-
wnianych,
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trzy my drewniane (Holzkloben)
dyc 68 — Skiadajg sie
woch deszczulek, po-
Jra;czonych u SRI odu za pomoca
sprezyny. iekiedy maf
Wk+adk| specjalny kszta
dostosowany do przedmlotu
ktory zamierzamy w nich obrabia¢. Taki
EFZtaH majg naprzyktad r6zne wkiadki do
uczy
Do przyrzadow pomocniczych, ktore sie
wkiada pomiedzy szczeki imadta, zaliczamy
tez tzw.

trzymy skosne (Reifkloben) —
ryc. 66 — Utfatwiajg one
obrabianie skos$nych ptasz-
czyzn.
Osobng grupe imadet sta-
nowig imadfa do rur, zwane
obejmidlami — (Gasrohrschraub-
stock) — ryc. 64 — Obejmadlo
sktada sie zdwdch czesci, a mia-
nowicie:
z podstawy (Untergestell) i
szczeki gornej, przesuwajacej sie
wzdtuz,
prowadnic (Fiihrung) tej podstawy. Do prze-
suwania szczeki S*UZK sruba. ~Szczeka za-
opatrzona jest w zabki, utatwiajgce Sciska-
nie rury. Obejmadel uzywa sie przewaznie
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do przytrzymywania rur gazowych przy
narzynaniu dla nich gwintu.

Gdy zachodzi potrzeba przytrzymania
obrabianych przedmiotéw przez diuzszy
przecigg czasu lub tez Scisng¢ silniej, niz
to jest mozliwe za ﬁomocq szczypey lub
kleszczy, to w takich wypadkach stosuje
sie mechaniczne srodki pomocnicze. Z tych
przyrzaddéw najprostsze sg

$ciski $rubowe (Spannschraube). Sciski $ru-
bowe skiadajg sie z

kablgka zelaznego i ze $ruby, ktérej nasru-
bek znajduje sie w tym kabigku. Przy
koncu $ruby umieszczony jest czesto rucho-
my krazek.

Gdy jednakze trzeba zmienia¢ potozenie
obrabianego przedmiotu, wowczas uzywa
sie
trzymadel (Feilkloben). Zwy-
kle trzymadto (patrz ryc. 65)
skonstruowane jest na tej
samej zasadzie, co i szczyp-
ce sprezynowe, z ta tylko )
réznica,'ze obydwa ramiona zastgpione sg
silnemi, zelaznemi szczekami i ze do Sci-
skania stuzy sruba, zaopatrzona nasrubkierm
Szczeki za$ sg ze sobg zawiasowo potaczone*

Czesto majg trzymadla, szczeg6lnie nude,
trzonki dla wygodniejszego uzycia. Sg
to t. zw.
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trzymadla trzonkowe (Stiftkloben, Heftkloben.
ryc. 67. — Trzonki sg niekiedy wzdtuz
przewiercone, celem
umozliwienia przy-
trzymania dtuzszych
drutéw, Kktore sie
przecigga przez wnetrze trzonka.

Do dalszych narzedzi $lusarskich nalezy
Scinak (Flachmeisel) zazwyczaj btednie i brzyd-
ko majslem zwany (ryc. 69). Sporzadzone
sq zestali z zaharto-
wanem ostrzem i stu- 69 1
z3 do obrabiania me-
tali. Z poprzecznym
ostrzem zwie sie:

wycinak (Kreuzmei-*
sel) — ryc. 70 —ii
Do najwiecejl
uzywanych narze- **
dzi slusarskich na-J |[\w imm~ f. .
leza U filllP
pilniki (Feilen) - ryc.
72. POzZnig sie takowe pomiedzy sobg
nacieciem (Hieb) — ryc. 72— wzglednie ksztat-
tem, 1 stosownie do powyzszych danych
maja wszystkie swe specjalne nazwy.
Naciecie na pilniku moze by¢ pojedyn-
cze i podwdjne. Przy nacieciu podwojnem
zwiemy ciecie oznaczone literg fl, patrz
rycina 72
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nalc_[[ecilgem gtbwnem (Grundhieb) oznaczone
it.

nacieciem nakrzyznem (Oberbieb). Rycina 73
pokazuje

naciecie pojedyncze, (Einfacberhieb), ryc. 74

naciecie podwdjne (Kreuzhieb). Rodzaj naciec
W ryc. 74 tworzy na powierzchni pilnika
krawedzie tngce, drugi zeby tngce.

Pilniki osadza sie w drewniane trzonki
jako rekojesci zapomocg bolewki.

Cechami dobrego pilnika sg odpowiednia
twardos¢, ksztatt pilnika, rownomierne na-
ciecie i jasnopopielata barwa jego, o ile
chodzi o zewnetrzne rozpoznanie. Pilnik
nie powinien wykazywac rowniez rysow,
powodujg one bowiem zazwyczaj pekniecie
pilnikdw i1 wskazujg na to, ze pilnik taki na-
ci_ﬁtyjest ponownie izrobionyzezuzytegopil-
nika. Zahartowanie pilnika nie winno by¢
réwniez zbyt silne, albowiem powoduje to
wytamywanie sie zebow czy krawedzi.
Pilnik ogrubem
nacieciu zwiemy

zdzierak (Strohfei-

grubiak (Schrot-
feile) o$redniem
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polgrubiak - (Halb-
schrotfeile), dalej:
0 drobniejszym
Sredniak (Vorfeile)
poéldrobniak  (Halb-
schlichtfeile)
drobniak  (Schlicht-
feile) o mialkiem nacieciu. o )
Pilnik o zupetnie mialkiem nacieciu zwiemy

gtadzik (Polierstahl) ryc. 86. o
Odpowiednio dc/ “ksztattu rozrozniamy
nastepujace pilniki:

pilnik ptaski (Flachfeile) o przekroju prosto-
kq&nym, posiada zazwyczaj jednakowg sze-
rokos¢ (rycina 75), w zasadzie jest z trzech
bokéw naciety,

pilnik kwadratowy (Vierkantfeile) jedno- lub
dwureczny, o przekroju kwadratowym
(ryc. 76), konczasto zakonhczony, z wszy-
stkich bokéw naciety;

pilnik tréjkatny (Dreikantfeile) bywa zwykle
jedno albo dwurecznie uzywany (ryc. 77),
0 przekroju poprzecznym trojkata rowno-
bocznego, konczasto zakorczony, z nacie-
temi bokami;

pilnik kragty (Rundfeile) o przekroju poprze-
cznym okragtym (ryc. 78Eku koncowi kon-
czasto zakonczony, nieco ksztattu wypukte-
go. Stuzy do wypitowania dziur okragtych,

Stowniczek techniczny, 3
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rowkow itd. Wieksze posiadajg podwajne
naciecie, mniejsze pojedyncze.

Pilnik iglak (Nade!-
feile) stuzy do wy- ' 7
konczania  droo-
nych i delikatnych
przedmiotow (ry- @
cina 82),

oilnik polkragly —
(Halbrundfeile) —
ktérego przekroj
poprzecznyjest od-
cinkiem kola (ry-
cma 79). Ksztaltt jego zweza sie od nasa-
u} trzonka stopniowo ku koricowi, prawie
'igfaczlastemu. Obie powierzchnie jego sg
*auelly

%

pilnik soczewkowy (Bauchfeile) o przekroju
popizecznym owalnym, eliptycznym lub so-
czewkowatym (ryé.” 80), wokoto naciety;

pilnik narebiak (Sagefeile), jest to maty pilnik
o drobnem nacigciu, o przekroju poprze-
cznym trojkata (rycina 81);

pi nik wcinak (Messerfeile) o przekroju po-
przecznym klinowatym (ryc. 53), ze wszy-
stkich bokéw naciety, ku” koncowi koncza-
sto zakoﬁczonl))/. Waska krawedz jest pro-
s oiinijna, grzbiet za$ kabtagkowato wygi%ty.
LZywa sie go do napilowania gtdwek Srubo-
mt>ch lub do wykonania klinowych nacie¢;
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pilnik dwuwcinak —
, (Schwertfeile)
ksztattu ztaczonych
grzbietami dwoch wcinakow (ryc. 84) o po-
Jedynnczem lub podwojnem nacieciu.

Do obrobienia migkkich metali, jak otowiu

itd., uzywa sie pilnikow o szerokiej rozsta-
wie zebow jak:

skrobnik — (Schrober)

— ryc. 85 — lub
tarnik (Raspel) — ry-
cina 87 — Zeby tych- 0

ze narzedzi nie Sci- )
naja jak naciecie pilnika, lecz zdrapujg po-
wierzchnie obrabianego materjatu.  Uzywa
sie je i w innych zawodach, przy obrobce
drzewa, skory.

Wszystkie pilniki osadza sie zazwyczaj na

trzonku — (Feilenheft) — ry-
cina 88. —

Przy uzyciu pilnikébw nalezy zwaza¢ na

to, aZet()jy przy obrébce twardych metali, jak v

stali itd., nie uzywa¢ nowych, lecz juz uzy-
wanych, gdyz nowy pilnik zbyt szybko sie”
zuzywa 1 _staje sie zbyt predko nieprzy-
datnym. Pilniki nalezy czysci¢ za pomoca
szczoteczki drucianej, (Dratbiirste), uwalniajgc
miejsce pomiedzy nacieciami od odpitkdw.
Dalsze narzedzia, zapotrzebowane stale
w Slusarstwie 1 w pokrewnycli zawodach, to

N
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wiertta — (Bohrer) — patrz ryc. 96, 97, 98, 99,
100, 101, 102 i 103. — Wiertta uzyte by¢
moga recznie lub mechanicznie. Do mo-
znosci recznego uzycia stuzg przyrzady,
z ktérych najwazniejsze sa:

wiercidla (Handbohrvorrichtung), przyczem
odrézniamy rozmaite systemy tychze. Naj-
wiecej spotykamy

odwrotkg (Bohrkurbel) uwidoczniong na
rycinie 89. Jest to przyrzad, majacy

ksztatt korby. Jedng reka n—

obraca sie odwrotke, dru- |
naciska sie jg ku przed- .. J 11

?nqlotowi. Jezzljia‘r opz chodzilLj=>

sie o silniejszy nacisk, to opiera si¢ jag o
piers.. W tym celu posiada takowa

napiersnik — (Brustbrett)
Eatrz ryc. 92a. Odwrot-
e takg zwiemy

odwrotke piersng (Brust-
leicr), patrz rycina 92

grzechotka - (Bohrknarre)
przedstawionajestna *
rycinie 90. Przyrzadu >
tego uzywa sie przy 1
pomocy

przypormka wiertarskie-HH.j2?
go (Bohrwinket) (ry- »
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cina 91), ktory przymo-
cowany ponad grze-
chotka, stuzy do przy- a
pierania do wierconego
zelaza.  Powiekszenie
odlegtosci pomigdzy przypornikiem a obra-
hianem Zzelazem nastepuge za pomocg $rubki,
umieszczonej na grzechotce. Za pomoca
zapadki EVersenkung umieszczonej w
dzwigni (Hebel), obraca sie
kolo zapadkowe (Yersenkungsschraube), a znim
wiertto. Wiertto otrzymuje w ten sposab,
mimo _przerywanego ruchu obrotowego
dzwignig, ruch postepowy.
fam, gdzie dostep za pomoca odwrotki
_Iub_é;rzechotkl jest utrudniony, mozna uzy¢
wiercidla trybowego (Zahn- r\
radbohrkurbel) — patrz W
ryc.93. — Wiertto, ktore 4L
osadza sie w
wrzeciono ?Spindel), wpro-
wadza sie w ruch obroto-
Wy za pomoca
stozkowatych kol trybowych (Konische Zahn-
rader) oOraz

korbki (Zahnradkurbel). W uzyciu jest takze
wiercidlo smyczkowe —

(Fiedelbohrer) (patrz

ryc. 94). Najgtowniej-

szemi czesclami tegoz

Wiercidla sa:
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krgzek smyczkowy (Bohrrolle) oraz

smyczek wiercicltowy (Fiedelbogen?], Za pomoca
Ktorych wprowadza sie w ruch wrzeciono
z wierttem. Wiercidto smyczkowe stuzy
do wiercenia bardzo matycli otwordéw.

Praktyczniejsze do tychze celéw jest

farkadio (Drillbohrer), sktadajgce si¢ w swej
gtownej czesci z
wrzeciona 0 stro- jjjj
mym gwincie (ry- S5
cina 95) oraz

suwki furkadlowej (Bohrrolle), za pomoca kté-
rej wprowadza sie w ruch wiertto na
wrzecionie umieszczone. Furkadlo zaopatrzo-
ne jest przytem w gtowke, za pomocg ktorej
naciska sie je ku przedmiotowi. Wiertta sg
rozmaite:

wiertto spiczaste (Spitzbohrer) jest najpospo-
. litsze. Jezeli ostrze wiertta Sciete jest tylko
z jednej strony, zwiemy je
wiertta _iednoscinowe (ein-
schneidiger Spitzbohrer)—
ryc. 96.
Wiertta zas. ktorych ostrza Sciete sg
z Obydwoch stron, zwiemy

wiertta dwuscinowe (Zwei-
schneidiger Spitzbohrer)
ryc. 97. — Wiertlo je-
dnoscinowe moze wierci¢ tylko podczas
obrotu w jednym Kkierunku, podczas gdy
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dwuscinowe w obydwu kierunkach. Dwu-
Scinowe wiertla osadza sie wiec zazwyczaj
w furkadtach, sg zazwyczaj mate i uzywa-
ne do wiercenia drobnych otworkéw przez
mechanikow, zegarmistrzow itd.

Do wiercenia duzych otworéw stuzy

wiertto kolcowe (Zentrum-
bohrer) zwane tez cen-
trowcem (ryc. 98). Oby-
dwa ostrza sg prostopadte do osi wiertta,
tworzg wiec jeding tinje. Zakorczenie ostrza
tworzy mate wiertlo spiczaste, wnikajace
w materjat, nim wilasciwe ostrza zaczynajg
dziata¢. Kyc. 99 przedstawia

wiertto czopkowe (Zapfen-
bohrer), stuzace do wy-
wiercania otworoéw z p:a- ¥ "W
skiem dnem. Czopek Srodkowy ma za za-
danie prowadzi¢ narzedzie w otworze.
Wierttem, ktére czyni zados¢ wszelkim
wymaganiom czy to pod wzgledem wytrzy-
matosci, czy to pod wzgledem trwatoSci
ostrzy, oraz pewne i stale prowadzenie
$widra w wierconych otworach, jest

Wiertto krate (Spiral-
bohrer) — patrz ryc. i-ZZZ$88889
100. — To ostatnie 00
posiada te dodatnig strone, ze usuwa samo-
czynnielwiory z otworu, ktore uchodzg
przez ztobki Srubowe.



40 Slusarstwo.

J)o stozkowatego rozszerzania czesci otwo-
row uzywa sie

nawiertnik (Versenkboh-
rer) przedstawiony na bnLT r Tgs.
rycinie 101. Zaznaczy¢
wypada, ze wiertta mniejsze osadza sie we
wrzecionie posrednio za pomoca

obsady wiertta (Bohrkopf) —
rycina 102. — Do powi,- £=0. M @
kszania mniejszych otwu- ioZ
row w szczegolnosci do wyréwnywania
i wygtadzania ich $cian w wypadkach, guy
chodzi o otrzymanie dokfadnie pewnych wy-
miar6w, uzywa sie

rozwiertakow (Reib- A— y—;
ahle) — patrz ryc. .
103."— Sa to wal- loj
cowe lub stozkowate narzedzia, posiadajgce
na powierzchni szereg prostych lub $rubo-
wych ostrzy. Rozrdzniamy rozwiertaki ma-
szynowe, zastosowane do to-
karek i wiertarek, oraz roz-
wiertaki reczne, zakonczone
czescig o kwadratowym
Eekroju — do obracania.
sowany jest rowniez jako
rozwiertak.
kolanialz (Bohrwinkel)ryc. 104.
Wielce zachodzacg czyn-
noscig w Slusarstwe jest wycinanie
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gwintow (Schrau-

bengewinde) — r - —r— " oemee- >
patrz ryc. 105. —

Czynisietorecz-

nie za pomocy

gwintownicy (Schneidekluppe) — ryc. 106. —

Takowa sktada sie z ramki z jedng lub dwie-
ma rekojesciami. W ramce osadzone sg
przesuwalne wiasciwe czesci dziata-

jace t. zw. t

narzynki (Schneidbacken) —patrz ry-

cina 106. — Sa to piytki stalowe,
odpowiednio wgtebione i nagwin-
towane. Do przesuwania narzynka
stuzy Sruba. toS
Gwintownica stuzy do nacinania gwintéw
zewnetrznych, to jest do nacinania S$rub.
Do nacinania takich samych gwintéw stuzy
dalej

gwincidlo (Schneideeisen, Gewindeeisen). Jest

to ptyta stalowa, za-

opatrzona w odpo- . m (pooo0oO
wiednig ilos¢ otwo- ° )
row, odpowiednio nagwintowanych (rycina
107.) Do wycinania gwintow wewnetrznych
uzywa sie

gwintnikéw (Gewin-

debohrer) — ryc.
108) — Gwintnik
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jest to Sruba, zaopatrzona w trzy lub wiecej
ztobkow, ktore nadaja jej wiasciwosci kra-
jace. . Zaleznie od celow, do jakich stuza,
rozrézniamy

gwintniki do wgtebien (Gruudbohrer), do otwo-
row przechodzacych na wylot:

gwintniki do narzynek (Backenbohrer).
Do obracania gwintnika uzywa sie zwykle
pokretki —(Windeisen)
— patrz ryc. 109. —
Najpospolitszym wy-
tworem gwintow-
nicy jest
$ruba — (Schraube)
—rycina 110a —
gwintnika:
nasrubek (Mutter) — ryc (brzydko
mutrg zwany) oraz

dosrubek (Gegenmutter) — ryc. 110c —

skrzydlalz — (Fligelmutter)
— ryc. 111, —
Do obracania nasrubka
na Srubie uzywa sie 1/

kluczy do nasrubkéw (Schrau-
benschliissel). Rozrézniamy

pojedynczy klucz do nasrub-
kow(einfacher Schrauben- 772
Schlussel) — ryc. 112 —
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Podwdjny klucz do na
$rubkéw (Doppelschrau- "~V 113
benschlissel) — ryci-
na 113 —.
klucz nastawny{Univer-
salschliissel) — ryci-
na 114 — zwany za-
zwyczaj  angielski,
powszechnie w uzy-
ciu z powodu jego®
praktycznosci, Us
klucz storcowy (Kopf-
schlussel, Steckschlussel)
— rycina 115 —
klucz pazurowy — (Zapfen-J
Schlisse!) ryc. 116.
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Blacharstwo, kotlarstwo miedziane.
Blacharz (Blechschmiedl

kotlarz (Kupferschmied) sga to zawody ob
robki metalowej, majalce W uzyciu ca’r?/
szereg narzedzi specjalnych, poza wspol-
nemi innych zawodéw metalowych. Sg to
narzedzia, potrzebne do spawania, zginania,
kucia, rownania itd., wzgl. do nada wania obro-
bionym przedmiotom specjalnych ksztattow.

Klepadlo (Stockambos)
stuzy jabkobpod§adzka
rzy obrabianiu (ry-
ging/ 127). ry

Makowka (Fanneisen)
stuzy do nadawania
przedmiotom zaokrg-
glen (rycina 128).
Temu samemu ce-
lowi stuzy

makowka kolanowa
(gebogenes Fann-
eisen) — ryc. 129 = \Wygiecie umozliwia
. wigkszg swobodg ruchéw przy obrabianiu
przedmiotow.
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Dwurdg (Sperrkorn, Schweif-
stock) stuzy do tych sa-
mych celéw co dwurog ko-
walski. Jest jednakze na
swej powierzchni zaokraglo-
ny (ryc. 1S0).

Naginadlo (Umschlageisen) siu
zy do zginania i na-
dawania falcow (ryc. ¢ 'T
131). “ ==

Uginadlo (Borteleisen)
jest to podsadzka,
stuzaca do kraglenia
ryc. 132).

Klepadlo rowkowe — (Sicken-
stock) podsadzka stuzgca do
nadawania przedmiotom o-
zddéb, zagiec, rowkow itp.
(ryc. 133).

Zaginaczka (Falzeisen — Falz-
meissel) stuzy do zaginania
blachy (ryc. 134).

Zaginak (Falzhammer).
Przeznaczenie, tego
miotka wskazuje juz
nazwa sama (ryc. 135)

Do wykonczania
robot stuzg przy na-
dawaniu tymze réz-

13t

132

0
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ksztaltow stosowne miotki jak:

Wylsniak (Polierhammer) —
rycina 136,

rowniak (Sgannhammer) —
rycina 137,

rozklepak (Schweifhammer)
— rycina 138,

klepak (Polterhammcr)
rycina 139,
wklepak (Treibhammer) —
rycina 140, A
obrebiak (Sickenhammer) i "
_‘? ryc. (141, ) \)
wypuklak - (Kornsieken-
hammer) — ryc. 142, wreszcie

dziubak (Pickhammer) — ryc. 143,
Mtoty powyzsze osa-
czone Sg zazwyczaj na
krotszym lub +uzsz¥m
trzonie 0 mniejszej tub
wiekszej wadze stoso-
wnie do przeznaczenia
Spajanie w blachar-
stwie ~odbywa sie za-
zwyczaj za pomocg lu-
towania, ku czemu stuzg

lutowki  (Lotkolben) —
ryciny 144 i 146.

Lutéwka zwykta — (Ham-
merldtkolben)makszlalt

/to
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miotka (ryc. 146), lub r"~tn- .
drazka. "Tg @stadtnig [JJ| -F
zwiemy rowniez

lutdwka storcowg (Spitzkolben) — ryc. 144. —
Klocek lutowkowy, stuzacy do rozgrzewa-
nia
lutowia (Lotmetal) — jest z miedzi lub tez
posiada zakornczenie miedziane, podczas gdy
reszta korpusu lutébwki wykonana jest
z zelaza. Lutdwka po#
winna by¢ ogrzana naj*- Tn co
wyzej do ciemnej czer- N
wonosci. Nie wolno jej réwniez rozgrze-
waé w ogniu z wegla kamiennego, gdyz
siarka zawarta w weglu psuje lutéwke.
ANiedogodnoscig przy pracy jest to, ze
lutowki zwykte zbyt szybko stygng i trzeba
je ponownie rozgrzewac, co jest uciazliwe
I zabiera zbyt wiele czasu. Pomystowos$¢
ludzka wynalazta wiec roznego rodzaju lu-
towki, ogrzewajgce sie samoczynnie gazem,
spiritusem lub benzyng. Najzwyklejsza to

lutowka gazowa{&as-
lotkolben) -
cina 147 — Inne

oparte sg na tych samych zasadach
ogrzewania. Lutowki uzywa¢ mozna jed-
nakze przy uzyciu lutowia migkkiego, wy-
starczy tu bowiem ogrzewanie Boniiej 300°.
Do lutowania twardego potrzeba wyzszych
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temperatur i dlatego odpada ogrzewanie
posrednie i zastepuje bezposredniem, to jest
przez ptomien. Ptomien moze by¢ gazowy,
spirytusowy lub benzynowy, a stuzg Ku
temu specjalne aparaty, ktérych mamy
bardzo wiele. Wszystkie one sa jednakze
oparte na tej samej zasadzie, co i powszech-
nie znana zwykla

dmuchawka lutownicza (Lo6trohr). Dmuchaw-
ki ustne mato sg w uzyciu i stuzy¢ moga jedy-
nie do lutowania drobnych przedmiotow.
Najwiecej rozpowszechniona jest

lampa lutownicza (Lo6tlampe) — ryc. 145 —
Technika udoskonalita je tak
dalece, ze odpowiadaja one '
wszelkim wymaganiom prakty-
cznym.  Zwykle muszg by¢
przed uzyciem podgrzane z ze-/\VJ
wnatrz za pomocg benzyny
lub spirytusu. Powietrze i spa-
rowang benzyne wtlacza sie do

dyszy lutéwki za pomocg pompy, przy wiek-

szych aparatach za pomocg zgeszczonego

powietrza z specjalnej butelki powietrznej.
Miejsce lutowane zwiemy

lutem — (L 6tstelle) lub

szew lutowany (L6tnahO odpadki przy luto-
waniu

lutowiny (Lotabfalle).

Blacharstwo, kotlarstwo miedziane. 49

‘Do przytrzymywania przedmiotéw obra-
bianych [ub obcinania stuzg
szczypce (Zange) lub
plaskoszczypy (Flachzange) — ryc. 148, dalej
kra}glpszczypy (Rundzange) — rycina 149,
stuzace przewaznie
do zginania drutu,
haczykéw, piers-

cieni.
Ostroszczypy (Beiss-
zange) — rycina

150 — stuzy do od-
cinania drobnych
konczyn miekkich
metali.
Szczypy blacharskie (Falzzan?e) — rycina
151 — stuzg do zaginania blachy.

Szczypce wieloprzegubowe (Gelenkzange —
Charnierzange) —
ryc. 152. Majg one
te dodatnig strone,
ze prz%/ szczekach
ostrych  umozli-
wiajg odciecie drobniej-
szych przedmiotéw bez
zuzycia wiekszej sity
fizycznej i przy szcze-
kach ptaskich, ze tako-
we w kazdem potoze-
niu idg rownolegle, co

Stowniczek techniczny. 4
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waznem jest przy przytrzymywaniu wigk-
szych kawatkow, dalej oszczedzajg site fi-
zyczng pracownika przy przytrzymywaniu
przedmiotu.
Obcegi (Nagelzange), na- —

rzedzie potrrzebne wkaz- - "
dem gospodarstwie do- Tsj 3
mowem | warsztacie (ryc. 153).

Nozyce przegubowe (Scharnierscheere) stuza
do krajanta blachy recznie.

Nozyce zesuwne (Paralel 1-
scheere) jest to narze-
dzie do ciecia blach
(ryc. 154). Do dalszyc
narzedzi do ciecia nalezg

nozyce kablgkowate _
(Rundscheere) — ryc.
155, 156, 157,

nozyce pniakowe (Klotz-
scheere) — rycina 158,
wreszcie

nozyce reczne (Hand-
scheere), do ktérych
zreszta wszystkie wy-
zej wymienione nalezg
Nozyce te majg te nie
dogodno$é, ze przy kra
janiu blachy, dtuz-
szej niz ostrze nozyc,
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czesci oddzielone, przechodzac koto szczek,
silnie sie odginaja.

Do przecinania grubszej blachy oraz ze-
laza uzywa sie

nozyc drgzkowych (Hebelscheere).
Nozyce takie
przedstawione
sg na ryc. 159.
Nozyce te dzia-
taja” w ten sposob, *ze doln
néz przytwierdzony jest do
kadtuba, podczas gdy gorn
noz przytwierdzony jest do
dzwigni, poruszanej za po-
pomocg drazka. —Dzigki te-
mu mozna wywiera¢ znacz-
ny nacisk na no6z podczas
ciecia. Do samoczynnego
podnaszania dzwigni stuzy
sprezyna.

Nozyce, przedsta-
wione powyzej, dzia-
tajg na zasadzie sy-
stemu _zawiasowego. )
Inaczej narzedzia o mechanicznym ustro-
ju. Podstawg ich to krazek, ktory stuzy
do ciecia. Aparat taki nazywamy

nozycami krazkowemi (Rollscheere) — patrz
ryc. 160a. — Stuza one zar6éwno do krajania
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w linji prostej jak
i krzywej. Noze
aibmajg tu ksztatt
krazkow i osadzo-
ne sg na walach,
nachylonych do
siebie. Do odpo-
wiedniego nastawienia gdérnego walu stuza
Sruby c i d, do nastawienia dolnego walu
Sruba h. Ruch obrotowy odbywa sie za-
pomocg
kola pasowego p (Riemenscheibe) i
kol zebatych zI i z2 (Zahnrdder). Wzdhuz

wodzidla (Fiuhrung) w, przesuwalne jest

siodto (patgk s) (Schubsattel), do czego stuza
kétka k i drazek zebaty, umieszczony pod s.
Do utwierdzenia siodta w ﬁewnem potoze-
niu stuzy Sruba e. Blache wktada sie
w siodto i w niem zapomocg

kietka f (Heftstift) utrwala sie tak, ze
I moiliwx jest tylko jej ruch obrotowy.
1 Gdy chcemy na tej maszynie otrzymac
' ciecia proste, gdy wiec n. p. ma ona stuzy¢
do krajania paskow blachy, cofamy sio-
dio s i prowadzimy blache z boku. Do pro-
wadzenia blachy stuzy wowczas listewka /,
dajgca sie nastawié wzdtuz sztaby m wdo-
wolnem oddaleniu od nozy.
Na innej zasadzie jak nozyce przegubo-
we dziataja
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nozyce do ciecia drutu (Drahtscheere) — ry-
cina 160b. Sktadajg sie one
z dwoch tarcz stalowych,
obracajagcychsieokoloswo-
rzenia, przechodzacego
przez ich $rodek. = Na obwodzie tarcz
znajduja sie wyciecia, w ktore wkiada sie
drut, przeznaczony do ciecia.
Do recznego wybijania potokragtych na-
cie¢ stuzy [ — N
wybijak (Hauer) —ry-
cina/67. Jestto zwy- )
kty stalowy sworzed, ktdrego koniec pOt-
okragty zaopatrzony jest w ostrze.

Dalej o .
wycinak (Locheisen) —ry- 3U
cina 162 — do wyhija-

nia dziur w blasze. Srodek

tego sworzenia jest wy- 0
drazony dla przyjecia wy-
cieteL blachy, ktorg sie
po ukonczeniu tatwo usu- = e
wa.

Z po6imechanicznie

dziatajgcych przebijarek
wymienic¢ nalezy

przebijarke $rubowa (Loch-
maschine), ktéra  pod 1620
wzgledem  konstrukcyj- - y
nem nie rozni sie od zwy-

/67
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klej prasy srubowej (rye. 162a i 174) oraz
przebijarke drgzkowg (Hebelstauz -Vorrich-
tung) — ryc. 162b. Wewnatrz kadtuba
znajduja sie dwa drazki d.
szony Jest na czopie u kadiuba, dolny po-
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taczony jest z suwadlem
s, w ktorem osadzony

jest

przebijak (Lochring). Draz-
ki potaczone sg z sobg za-

Gorny zawie-
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Maszyne poru-
szang mechanicz-
nie  przedstawia
ryc. 162c. Jest to
tak zwana ma-
szyna  skombino-
wana, gdyz lewa
jej strona stuzy
do ciecia, prawa
do przebijania.

wiasowo za pomocg Swo-
rzenia b. Krétsze ramio-
na tych drazkéw tworza
dzieki temu tak zwang

dzwignie kolanowa (Kniehe-
bel). W dtuzszych ramio-
nach umieszczone sg nasrub-
ki dla Sruby c, posiadajace
prawy i lewy gwint. Obra-
cajac Srube, przyblizamy lub
oddalamy ramiona drazkdw,
a temsamem przesuwamy
suwadto na dot lub w gore.
Takie potgczenie przeniesie-
nia Srubowego z dzwignig

kolanowg umozliwia wywieranie silnego na-
cisku. To tez przebijarka jesteSmy w sta-
nie wybija¢ otwory w stosunkowo grubej

blasze.

Zaréwno przebijarka Srubowa jak idragz-

kowa sg recznie poruszane.

50
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Toharstwo, mechanictwo i inne
zawody obrobki metali.

Tokarnia (Dreherei) jest to cze$¢ sldadowa
kazdego ~prawie warsztatu Slusarskiego,
w ktorej odbywa sie gtowna cze$¢ robot
obrébki mechanicznej.

Obrabiarnig (Mechanische Werkstatte) zwie si¢
miejsce obrébki mechanicznej.

Obrabiarka reczng (Handwerkzeugmaschine).
Nazwa mowi za siebie i jest jednem z naj-
prymitywniejszych przyrzadow obrobki.

Obrabiarka nozna (FussWerkzeugmaschine).

Termin dla maszyny w S$lusarstwie, poru-
szanej noga.

Obrabiarka pedniowa (Transmissionswerkzeug-
maschine). Okreslenie dla maszyny, poru-
szanej za pomocg transmisji.

Obrabiarka wlasnogedna (Werkzeugmaschine
fur Einzelantrieb). Maszyna, kt6rej ruch
odbywa sie bezposrednio za pomoca silnika
lub innego rodzaju napedu.

Obrabiarka samoczynna (Selbsttatige Werk-
zeugmaschine). OkreSlenie dla maszyny,

Tokarstwo i mechanictwo. 57

ktorej wprowadzenie w ruch lub zatrzyma-
nie odbywa sie¢ automatycznie (samoczynnie).

Pednia (Transmission). Wyraz zastapiony
w powszechnem uzyciu niekoniecznie swoj-
skim terminem transmisja.

Naped (Antrieb) oznacza te czes¢ kazdej ma-
szyny, przez ktérg wprowadza sie takowg
bezposrednio w ruch.

Zlad (Anlage). OkreSlenie dla pewnego kom-
pletu urzgdzenia itp.

Naped jednostkowy (Einzelantrieb).
Naped oddziatlowy (Oruppenantrieb).
Nap%j skupiony (Centralantrieb). )
owyzsze trzy rodzaje napedu stanowig
zasadniczy podziat napedu maszyn.
Przystawka (Vorge-
lege) —ryc. 163 —
Eotrzebnajestprzy
azdej maszynie,
o ile naped odby-
wa_ sie zapomoca _
pedni.  Rozrozniamy stosownie do sposobu
umieszczenia tychze:

przystawke stropowa (Deckenvorgelege)
przystawke $cienna (Wandvorgelege)

przystawke podtogowa (Bodenvorgelege). _
Rozmaite wielkosci kot, jak je widzimy
na ryc. 163, zwiemy
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kolo pasowe stopniowe (Stufenscheibe). Stu-
zy ono do szybszego lub powolniejszego
nadawania ruchu odnosnej maszynie,
w ktorym to celu podobne koto, lecz
w odwrotnym stosunku stopniowane, umiesz-
czone jest przy napedzie.

Pozatem w celu zatrzymania lub wpro-
wadzenia w ruch maszyny znajduja sie na
wale przystawki, jak to uwidoczniono na
ryc. 163 dwa kola a i b. Jedno z tych a
jest naklinowane na wale, tj. mocno przy-
twierdzone do tegoz i zwiemy je

kolo pasowe robocze (Feste Riemenscheibe)
stuzy do wprowadzania w ruch maszyny,
drugie b jest luzne na wale, zwiemy je

kolo pasowe jatowe (Rose Riemenscheibe).
Zatrzymanie maszyny odbywa sie przez
przesuniecie pasa na takowe.
Przystawke zko-
tem napednem i3-
czy sie za pomoca
pasanapedowego(An-
triebsriemen).
Najwazniejszg
obrabiarka jest
tokarka (Drehbank),
gdyz na zadnej in-
nej maszynie nie
mozna wykona¢ tak rdéznorodnych robot,
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jak na tokarce. Ryc. 164 przedstawia to-
karke reczng. Cze$C tejze oznaczong li-
terg a zwiemy:

tbem tokarki (Spindelstock); lit. b:

konikiem (Reitstock): lit. c:

kiet tokarski (Drehbankspitze); lit. d:

wrzeciono (Spindel). ] ) )
By umieszczony pomiedzy kiami tokarki
przedmiot, np. cylindrowy watek mogt sie
obraca¢, nakreca sie¢ na wrzeciono tokarki
krazek z wystajgcem sworzeniem. Przy-
rzad ten zwiemy:

zabierakiem (Mitnehmer) — ryc. 166. —
Sworzen za-

bieraka opiera

sie o jakikol-

wiek  wystep

przedmiotu i

zmusza go Ww

ten sposob do . . o .
obrotu razem z zabierakiem. Jezeli przedmiot

obrabiany nie ma odpowiedniego wystepu
(np. wat), to umacnia sie na nim w blis-
kosci zabieraka

cliomatko (Drehherz) —
ryc. 170. — Cze$¢ to-
karki oznaczong na ry-
cinie 146 lit. f zwiemy:
podpérka (Handauflage).
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Dla zapobiegniecia zgiecia sie obrabia-
nego przedmiotu pod naporem nacisku noza
tokarskiego lub pod wptywem wiasnego
ciezaru umieszczone sg przy tokarkach me-
chanicznych

podtrzymki ﬁLunette)
zwane tez lunetami
(ryc. 165c). Wywier- N
cone z obydwu stron
stozkowate zagtebie-
nia, stuzacedouchwy-
tu przez kly stalowe, zwiemy:

nakielkami (Rornerloch). Odlegtos¢ przesu-
walna pomiedzy kiami zwie sie:
rozstaw ktow (Spitzenweite, Drehlange). Stét,
stuzacy jako podstawa tokarki, zwiemy:
tozem (Bett) — ryc. 165. — Dla przesuwania
sawadta (Gleitschlitten) stuzg
piowadnice tozowe (Bettwangen)—ryc. 165a,
wydrazenie w tozu zwie sie
wykrdj toza (Bettkropfung) ryc. — 165h.
Wyzej opisana tokarka jest do obrobki
recznej i noze tokarskie, o ktorych pozniej
bedzie mowa, nazywamy recznemi.
Przy tokarkach poruszanych sitg mechani-
czna, np.

tokarce pedatowej (Transmissionsdrehbank)
przedstawionej na ryc. 166, noze osadzone
sg W specjalnem urzadzeniu w t. zw.

>
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suporcie (Support) i noze zwig sie dla tego
suportowemi. Rozrézniamy

suport gérny (Obersupport) — 166a — i
suport dolny (Untersupport) — ryc. 166b.

W skiad dolnego suportu wchodzi

suwadlo wzdtuzne (Langschlitten) — ryc. 166b,
dajace sie przesuwac samoczynnie wzdiuz
foza tokarki, oraz

suwadlo goprzeczne (Querschlitten) — ry-
cina 166c, mogace si¢ przesuwac samoczyn-
nie w suwadle w Kkierunku prostopadtym
do osi tokarki. Cze$¢ goérna ztozona jest
z podstawy, obracanej okoto osi pionowej,
oraz

Suwadta gokretnego (Drehschlitten) — ry-
cina 166a, zwanego takze narzedziowem.
Na suwadle tern umieszczony jest bowiem

trzymak (Spanneisen) do noza lub rydla
(ryc. 167) z

obsada do rydla (Stahlhalter,
Stichelhaus) — ryc. 166d.

Do przesuwania suportu

stuzy

$ruba pociggowa (Leitspindel) 6>
— ryc. 166e — i

wal I§)oci gowy (Zugspindel) — ryc. /66/.

rzedmioty niewielkie umocowuje sie na

tokarce za pomocg uchwytéw zwanych dla-
tego
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uchwytami tokarki (Drehfut-
ter, Klemmfutter, Spann-
futter) — ryc. 168; przed-
mioty” duze o niewielkiej
grubosci umocowuje sie na

tarczach tokarki (Planschei-
be)

Tarcza tokarki (Planscheibe)
przedstawiona jest na ryc. 169.
Okreslone lit. a szczeki prze-
suwalne zwiemy

chwytami (Kloben der Plan-
scheibe). Uchwyty osadza sie
na wrzecionie, tak samo jak
tarcze.

strugarka (Hobel-
maschine) jest
to maszyna,
przeznaczona
do ostrugiwania
metali (ryc. 777).
Wszystkie stru-
garkl mozna po-
dzieli¢ na dwie
grupy: do pier-
wszej nalezg
maszyny, w kto-

rych ndz podczas zbierania wiorow jest nie-
ruchomy, a przedmiot, umocowany na stole',

"68
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wykonywa ruch prostolinijny,

sg to tak zwane

>63

zwrotny;

strugarki o ruchomym stole; do drugiej zali-
czamy maszyny, w ktérych n6z wykonywa

podczas zbierania wi6-
row ruch prostolinijny
zwrotny, przedmiot za$
jest w tym czasie nie-
ruchomy; sg to tak zw.

strugarkioruchomymno®iu
Strugarki o rucho-
mym nozu podzieli¢ mo-
zemy na dwie grupy,
mianowicie:

Strugarki poziome (Sha-
pingmaschine) — ryc.
772 — oraz

Strugarki pionowe (Stossma-
schine) — ryc. 174.

tliowne czesci strugarki to:
kadtub strugarki (Maschinen-
stander) — ryc. 184 — oraz

Stot obrabiarki (Aufspanntisch)
ryc. 184,172,174. —Do wpro-
wadzenia w ruch stotu stru-
garki stuzy

nastawnica zapadkowa (Schalt-
werk, Schattsteuerung) —
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ryc. 185 — sktadajgca
sie w gtéwnej czesci z
kola zapadkowego (Schalt-
rad) — ryc. 185 — i
zapadki (Sperrklinke) —
ryc. 185.— Koto zapad-
kowe obraca s*\

wat, Kktory u
przenosi ruch
na suwadita. 1k

~Inne cz?(— )
Sci strugarek, jak

nawrotnica trybowa (Riemenumsteuerung)
— patrz na ryc. 171 —

nawrotnica trybowa (Raderumsteuerung),

nastawnik (Steuerhebel)

przesuwak gasa (Riemenausriicker) — patrz
na ryc. 171 — sg analogiczne, jak przy in-
nych maszynach i okreSlenia te sg w po-
wszechnem uzyciu.

Taksamo:

Kola zebate — (Zahnréader)

Zespdl kol zebatych — (Rédersatz)

Kola zespotowe — (Satzréder)

Kola stozkowe — (Kegelrader).

Wiertarka (Bohrmaschine) stuzy do mecha-

nicznego wiercenia otworow (ryc. 175).
Wiertarki podzieli¢ mozna na dwie gru-
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py: do pierwszej
zalicza sie obra-
biarki, ktorych za-
daniem jest prze-
dewszystkiem
wiercenie otworow
w materjale pet-
nym, do drugiej
maszyny,ktéres3i-
zr do powieksza-
nia otworow ozna-
cznej Srednicy.

Wiertarki pierwszej grupy sa zwykle
pionowe, drugiej poziome. Wiertarki po-
rusza¢ mozna recznie lub mechanicznie,
Stosownie do ich wielkosci i konstrukcji.

iNawiertarkach, tokarkach lub frezarkach
mozna wyrabia¢ réwniez PW'”tY- Specjal-
nie do wyrobu gwintow stuza

gwinciarki (Gewindeschneidemaschine), przy-
czem jako narzedzi uzywa sie albo gwint-
nikéw i gwintownic, takich samych lub po-
dobnych do tych, ktére uzywane bywaja
p_rzly r%czne_m gwintowaniu, albo tez spe-
cjalnych nozy.
Gwinty nacina¢ mozna réwniez zapomoca
frezow (gryzow).
Frezy (Friiser) — 176 — sg to narzedzia
obrotowe, posiadajagce na obwodzie lub na
powierzchni czotowej szereg ostrzy, Scina-

Slowniczek techniczny. 5
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jacych kolejno wiory. Podczas obrébki frez
wykonywa zawsze ruch gtdwny, obrotowd,
ruch przesuwowy wykonywa zwykle przed-*
miot.
JB'rezy moga mie¢ ostrza
0 najrozmaitszych ksztat-
tach stosownie do potrze-
by. Frezowanie odbywa
sie na specjalnych maszy-
nach, tak zwanych
frezarkach lub gry-
zarkach (Frasma-
schine) — ryc. 177.
Frezarki znalazty
w ostatnicti cza-
sach ogromne za-
stosowanie, nietyl-
ko do wyrobéw takich przedmiotéw, Kto-
rych zapomocg innych narzedzi otrzymachy
nie byto mozna, lecz i w tych wypadkach,
w ktorych moznaby wykona¢ dang robote
przez struganie itoczenie, a to dlatego, po-
niewaz frezy znaczne majg
zalety w poréwnaniu z in-
nemi narzedziami. Maszy-
ny te doznaty tez z tego do-
wodu dalekoidgcego udosko-
nalenia.
Waznemi  przedmiotami
w kazdym warsztacie me-
chanicznym sa maszyny
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wzglednie narzedzia do toczenia i szlifo-
wania. Maszyny doszlifowania nazywamy

sinfierkamiéSchIeifmaschine)— ryc. 182. Szli-
fierki EO zielic mozna na dwie grupy: na
szlifierki do ostrzenia narzedzi I na szli-
fierki stuzace dp obrébki przedmiotéw.

I)o ostrzenia przedmiotéw po-

mniejszych uzywa sie

toczaka (Schleifstein),—ryc. 183 —
urzadzenie do kamienia zwiemy

toczydtem (Schleifvorrichtung) —
ryc. 183. Do wygtadzenia za$ nierdwnoscj
powstatych przy szlifowaniu
toczakiem uzywa sie

osetki (Wetzstein) — ryc. 228. Sg
to tubki kamienia o rozmaitych barwach
i twardosci: zielone sg zazwyczaj twarde,
niebieskie migkkie.

Do toczenia uzywa sie¢ najroznorodniej-
szych nozy, ktére obsadza sie w suporcie
a ktéremi dokonuje sie zbiera-
nie wiorow, tj. ktoremi sie to-
czy.

Ostrze (Schneide) — ryc. 197 —
tych nozy moze mie¢ najroz- 0
maitsze ksztalty, stosownie do potrzeby;
zaokraglone, proste, umieszczone z boku itd.

Niektdre z nich majg specjalne nazwy,
jak bocian*lub tp.
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Rylec (Grabstichel) — . ,_

ryc. 86 — stuzy do x u \1 uz)?\?va bsc;gznego toczenia L
zbierania  grubych s wytaczaka  (Ausdrehstahl)
WIOTOW. — ryc. 193 — dalej l

787 '

Rycllo reczne (Hand- haczaka (Hackenstahl)—ryc  _
stahl Drehstichel) — «~ .1 94. —Bydto do toczenia, | |
rmy)clfn-kszal%igygg) ?a_- 788 gwintow zwiemy
dlo suportowe, s+uzyy ,,,,,,,,,,,,, v gwinciakiem (Gewindsstahl) |
do uzycia recznego. X . — ryc. 195. —

Rydloobsadne(Support- ' Gwinciak boczny (Gewinde-

C_/\ - - ,
stahl) — ryc. 88 — th o stahl fur inneres GewindeJ | ¢ -
osadza si¢ wsuporcie 740 — ryc. 196. —
tokarki 1 stuzy do _ Pitka reczna (Hand-  r--—-
toczenia. Bydto do  C ! -1 sage) —ryc. 178— |
zbierania bardzo gru- ol jest z wyborowej _
bych widréw przy to- stali i stuzy do
czeniu zwiemy N ciecia zelaza lub blachy.

zdzierakiem (Schropp- . Do tego samego
stahl) —ryc. 189. — (Ryc. 190 i 191 przed- _celu stuzy
stav)viajq noze suportowe rozmaitych ksztat* pila o ruchu zwrotﬂym_,
tow). poruszana mechani-

Oprawka do nozy (Einsatzeisen) —ryc. 192 — CZnie zapomoc koéa
stuzy do osadzenia ostrzy stalowych. Oprawki pars]ovv_%go % ana-
sg z tego wzgledu praktyczne, ze cienkie schneidemaschine)

nozyki sa o wiele tafsze, oraz sg fatwiej- — ryc. 18L

sze do kucia i ostrzenia. Nozyki w miare
tepienia i nowego zaprawiania stajg sie
coraz krotsze; uzywa sie ich zatem dopoty,
dopoki dajg sie oprawiac w oprawce.
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Narzedzia miernicze i inne.

W kazdej mechanicznej pracowni musi
by¢ szereg narzedzi i przyrzadéw pomoci
niczych i tak: A

punktak (Korner) —ryc. (. - n
198 — jest najniezbe- . A
dniejszym przedmiotem kazdego S$lusarza
do znaczenia, wzgl. punktowania miejsc do
toczenia lub wiercenia.

Calowka (Zollstock)— ryc.

199 — przezaczenie Jej
jest kazdemu zrozumiate.

TasSméwka (Bandmass) —
ryc. 200 —stuzy do mie-
rzenia wiekszych prze-

strzeni.
Wymiarka [skalag (Mass- o
stab) — ryc. 201 — stuzy ,, 1-J-r-pm

rzy odczytywaniu rysuu-5[ 11

ow, t. zn. zazwyczaj ry- * 20
sunki wykonane sg w pewnem zmniejszeniu
w stosunku do wykonania przedmiotu i przez
przytozenie WI)K/miarki odczyta¢ mozna z ta-
twoscig, w jakiej wiasciwej wielkosci na-
lezy wykonac przedmiot.
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Cyrkiel (Zirkel) stuzy do przenoszenia wymia-
row. Mamy ich Kilka rodzaji i tak:
cyrkiel zawiasowy (Spitz-
zirkel) —ryc. 202 —ma
te wiasciwosé, ze zawia-
sy silnie Sciskajg ra-
miona, tak ze te ostatnie
zmieniajg pozycje przy
sitniejszem uderzeniu
|llj(b Inacis_ku; (Fed
cyrkielsprezynowy(Feder-
zirkel) —ryc. 203—uzy-
wa sie %0 bardzo pre-
cyzyjnych wymiarow.
Ma():/kl),/J grnacki y(Taster,
Aussentaster, Grreifzirkel) —ryc. 204 —stuzy
do mierzenia objetosci danych przedmiotéw.
Macki przeswitowe
(Lochtaster, Innenta- @j
ster) stuzy do mierze-
nia otworow.
Ornacki sprezynowe (Feder-
taster) stuzy do tych sa-
mych celéw z tern, ze na-
stawianie nastepuje samo-
czynnie przez przykrece-
nie lub odkrecenie skrzydlaka.
Cyrkiel drazkowy (Stan?en-
zirkel) —ryc. 208 — stuzy
do przenoszenia wymia-

row. B
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Macki dwustronne (Tanz-
meister, Doppeltaster)
—ryc. 207 — stuzy
do mierzenia zewnatrz
i otwoiow:

Modlg (Stichmass)

—ryc. 209—siu- ¢---—-—0*"' J
zy do przenosze-
nia dtuzszych wymiardw.

Podoba—szablon (Schablone) shizy jako przy-
rzad dla Scistego przenoszenia pozadanych
ksztattow.

Wegielnica (Winkel) stuzy do
stwierdzania prostych katow
(ryc. 210).

Wegielnica dwustronna (Kreuz-
winkel) — ryc. 211 — stuzy
dla stwierdzenia powiei z-
chni poziomych i pionowych. L

Wegielnica przylgowa (Au- UL
schlagwinkel) —ryc. 212 —
stuzy do stwierdzenia pro-1—
stokatow, przyczem dla pe- 112
wniejszego _stwierdzenia,
zaopatrzona jest w przylge.

Poziomnica (Wasserwage, r-nr~ o —\Wy
Libetle) — ryc. 215 — NLA \
przyrzad niezbedny w 2'5

zawodach mechanicznych, budowlanych i in
, nych dla stwierdzenia réwnowagi
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Pion (Lot, Senkel, Senklot) — ryc.
213 —potrzebny jest tak w zawodzie
$lusarskim, jak I
innych,gdzie cho-
dzi ostwierdzenie
doktadnosci linji
pionowe;j.
Pionnica (Grundwage) —ryc. 214 — stuzy do
stwierdzenia linji poziomej.

Przymiary  wiertakowe \
(Bohrlehren) —ryc. 216 £2.@0°°)
stuzy do stwierdzenia ~~rrg  ~

grubosci drutéw lub innych przedmiotéw
pretowych.

Przymiar do drutu (Draht-
tehre) —ryc. 217 — stuzy
go mierzenig Srednicy

rutow z nadzwyczajng o
doktadnoscia. iru i

Przymiar do blachy (Blech-
lehre) —ryc. 218 — stuzy
gi)achmierzenia grubosci  izr op m Wiy TA

Przymiar rzesuwkowy 9
(Schublehreg—ryc. 219—
stuzy do mierzenia przedmiotow wigkszej
objetosci.

Przymiary gwintowe (Ge-
windelehren) —ryc. 220
stuzg do stwierdzenia
nacie¢ gwintowych.

17

10
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Przymiar do nasrubkow
(Mutterlelire) — ryc. -
221 — stuzy do stwier- Z4
dzenia i usystematyzowania wielkosci na-
Srubkow.

Kaliber (Kaliber-Mass) — rr\
ryc. 222 — jest to przy- u)) Pj ~ )
rzaddoustaleniapewnych \J_J 222 °
wymiarow, np. fozysk itd.
przy masowym wyrobie; wykonany jest
zazwyczaj ze stali, mocno hartowanej.

Wzorzec (Aichmass) stuzy do wzorcowania
miar i wag.

Skurcz (Schwindmass) przyrzad stuzacy do
stwierdzania umniejszen.

Skosnica (Schragmass) — ryc.
223 — stuzy do stwierdzenia
stozkowatych wydrazen. Tzj

Skosnica nastawna
(Stellschmiege) —.
ryc. 224. —

Sciosnica (Gehrmass)
stuzy do ustalenia
katow (ryc. 225).

Scios (Gehrung) stuzy do
ustalenia $ciecia danego
przedmiotu pod pewnym
katem.

Rysénili (Reisnadet) — ryc. Gi
PP6 — stuzy do znaczenia _y
w metalu.
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Kaganek (Handlampe) —ryc. 227 — uzywa sie
przy lutowaniu.

Okulary ochronne (Schutzbrille)
stuza do ochron écz_Przy ro-
botach tokarskich, szlifierskich
itp.

Skrzynka narzedziowa (Werkzeug- ]
kasten) stuzy do przechowywania narzedzi:
Taksamo *

szafa narzedziowa (Werkzeugschrank).

Olejarka (Oelkanne) stuzy do oliwienia tozysk
maszynowych, tak samo

smarnica (Oelnapf) oraz

maznica (Schmierbuechse) stuzy do przecho-
wywania smaréw przy potrzebach co-
dziennych.
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Mater jaty.

surowiec zelaza (Roheisen) jest to Kruszec
wydobywany z rud, zazwyczaj podawany
jako surowiec biaty tub szary, stosownie
do swych zewnetrznych i wewnetrznych
wiasciwosci.  Z niego otrzymujemy, stoso-
wnie do_jego obrobki hutniczej, rozmaite
gatunki zelaza.

Zelazo lane, zeliwo (Gusseisen) jest to suro-
wiec zelaza, zawierajgcy wiecej jak 2,5°u
weg”j.jest kruchy, nie daje sie Frzeto kug,
za to jest stosunkowo tatwo topliwy i uzy-
wany ‘do odlewow.

Zelazo kujne (Schmiedeeisen) otrzymuje sie
przez odweglanie (wyzarzenie) i nie moze
zawiera¢ wiecej jak 1,4 % wegla. Daje sie
hartowac¢ i stagd uzywane bywa do najroz-
maitszych celow.

Zelazo spawane (Schweisseisen) otrzymuje sie
przez S$wiezenie w ogniskach (fryszerkach)
czyli otwartych piecach ptomiennych.

Zelazo zlewne (Flusseisen) otrzymuje sie na
dwa sposoby: Bressemera i Siemen-Martina.
Zelazo zlewne jest wytrzymalsze od spa-
wanego i uzywane bywa do wyrobu szyn,

Materjaty. n

dzwigaréw, blachy, nitéw itd. Na powierz-
chni jest czyste bez skaz i daje sie
lepiej obrabiaC jak zelazo spawane.

Zelazo lane, odweglone (Temperguss) przez
odpowiednie odweglanie staje sie zelazem
kowalnem.

stal zlewna (Flussstahl) jest to ulepszone Ze-
lazo kujne, ktére otrzymuje sie w stanie
statym przez przekucie, lub w stanie ptyn-
nym przez przetopienie.

stal tyglowa (Tiegelgusstahl) jest to ulep-
szona przez przetopienie w specjalnych ty-
glach stal zlewna.

odlew twardzony (Hartguss) otrzymuje sie
przez sztuczne naweglanie specjalnym spo-
sobem przez zarzenie zelaza kujnego.

Stosownie do ksztattu, w jakim otrzy-
mujemy zelazo kujne w handlu, ma tako-
we rowniez swoje nazwy i tak:

Piaskownik (.Flacheisen) sg to pty-
ty zelaza, zwiemy je takze ze-
lazem plaskiem — ryc. 117;

Tasmownik lub zelazo tasmowe
(Bandeisen) sa to zwykle pty-
ty zelaza. o mniejszych roz-
miarach grubo$ci — ryc. 118;

Kwadratownik lub zelazo kwadrato-
we (Quadrateisen) — ryc. 119;

Kraglownik lub Zzelazo okragle*
(Rundeisen); — ryc. 120
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Korytnik |Ub_zelazo kory-
towe (U-Eisen) — ryc.
121,

Katownik lub zelazo kato-""IN?
we (Winkeleisen) — ryc. 722;

Teownik lub zelazo teowe (T-
Eisen) — ryc. 123;

Dwuteownik lub zelazo dwu-
teowe (Doppel T-Eisen) —
ryc. 124;

prut (Draht) otrzymuje sie w
handlu z metali najrozmai-
tszych i rozmiarach o réznej ,
grubosci w milimetrach.

Blache (Blech) otrzymuje sie w
handlu réwniez w gatunkach stosownych
do celu i rozmiarach grubosci w milime-
trach.
Najwazniejsze sa:
blacha kottowa (Kesselblech), jest to wywal-
cowane na blache zelazo kujne;
blacha bielona (Weiss-
blecli) jest to pocynko-
wana blacha kottowa,
ktorg otrzymuje sie
przez tak zw. pobiela-
nie. Uzywa sie gtéwnie do wyrobu na-
czyh kuchennych;
blacha falowana (Wellblech — ryc. 125.
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Nit (Niet) jest to rodzaj gwozdzia bez ostrza
ogrubosci najrozmaitszej, .
uzywany donitowaniacz> .
sci- zelaznych. Nit wyra- r !
bia sie z metalow miek-t ' J
kich — ryc. 126.

Miedz (Messing) jest to metal o barwie czer-
wonej, blyszczacy, o Sredniej twardosci.
Ciezar gatunkowy miedzi okoto 8,9, topli-
wosC przy temperaturze 1100C. Z miedzi
wyrabia sie blachy dla kotlarzy na kotty
itp., druty miedziane dla elektrotechniki.
Szerokie zastosowanie ma w galwanopia-
styce.

Cynk (Zink) jest to metal srebrzysto-szarego
koloru. Ciezar gatunkowy cynku 7, topli-
wos¢ przy temperaturze 412° C. Cynk uzy-
wa si¢ w postaci blachy do wyrobu rynien
(Sciekow), wiaderek, wanien itd. Nie nada-
je sie do naczyn do picia i do gotowania,
gdyz ulega tatwo dziataniom kwaséw. Cynk
stuzy do cynkowania blachy, znanej w
uzyciu jako

blacha cynkowana (Zinkblech%. Szerokie
zastosowanie ma cynk w elektrotechnice
do ogniw galwanicznych, a w drukarstwie
do wyrobu klisz drukarskich.

Rowniez duzo uzywa sie cynku przy wyro-
bie farb iwhandluotrzymujesie jgpodnazwag
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biel cynkowa (Zinkweiss) [potaczenie cynku
z tlenem].

Cyna (Zinn) jest to metal o biato-niebie-
skawym kolorze. Po ofowiu jest najmie-
kszym metalem. Ciezar gatunkowy cyny
wynosi 7,3, topliwos¢ jej 230° C. Cyny uzy-
wa sie do wyrobu naczyn stotowych, jako
blache cienkg uzywa sie przy wyrobie lu-
ster, dalej do wyrobu lutowia, jako

lut (Lotmetall). Jest to stop cyny z otowiem.
Wreszcie uzywa sig cyny do powlekania
naczyn z roznych innych metali, przewa-
znie = z blachy.

Oiow (Blei) jest barwy szaro-niebieskiej, na
Swiezym przetomie silny potysk metali-
czny, ktory zatraca wkrotce na powie-
trzu. Ofow jest ze wszystkich metali naj-
mi%kszy. Ciezar gatunkowy otowiu wynosi
11,3, fopliwos¢ przy 330° C. Oféw jest
nadzwyczaj czuty na kwasy i oksyduje.
Wszelkie Bplchz_enia otowiu sg trujgce. Z oto-
wiu wyrabia sie ptyty, rury, kulki, Srut;
W elektrotechnice stuzy do wyrobu akumu-
latorbw. W potgczeniu z innemi metalami
prawie dominujace zastosowanie ma przy
wyrobie czcionek drukarskich. W farbiar-
stwie znany jest jako

biel otowiana (Bleiweiss).

Otéw miekki (Weichblei) jest to czysty otdw,
podczas
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otow twardy (Hartblei) jest to stop z cyna
i antymonem.

Otéw wydobywa 8ie z

kruszcu otowianego (Bleiglanz).

Nikiel (Nickel) jest w stanie czystym srebrzy-
sto-biaty i posiada piekny potysk. Ciezar
gatunkowy wynosi 9, topliwosé 1500° C,
jest bardzo twardy i wytrzymaty. Z po-
wodu barwy, podobhej do srebra i wytrzy-
matosci na dziatanie wody, powietrza itd.,
uzywa sie niklu do réznych

stopow (Legierungen), nasladujacych srebro
(bije sie drobne monety) oraz do powleka-
nia innych metali tj. do niklowania. Uzy-
wa sie go tez do wyrobu naczyn oraz do
réznych wyrobéw galanteryjnych.

Glin (Aluminium) jest to metal o barwie bialo-
srebrzystej, o bardzo maltym ciezarze ga-
tunkowym bo tylko 2,6; topi sie przy tem-
peraturze 660° C. Glin znajduje zastosowa-
nie zarbwno w stanie czystym, jak i w po-
staci stopow. W handlu otrzymujemy go
jako blachy, rury i drut. Wyrabia sie in-
strumenty optyczne i chirurgiczne, naczy-
nia kuchenne itd.

Srebro (Silber) nalezy do metali szlachetnych.
Ciezar gatunkowy 10,5; topi sie przy tem-
peraturze 1000° C. Zastosowanie ma obszer-
ne, przewaznie jako stop z innemi meta-
lami z powodu swej miekkosci.

Stowniczek techniczny. 6
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ztoto (Gold) nalezy do najszlachetniejszych
metali. Ze wszystkich metali jest najcig-
gliwsze, to znaczy, ze daje sie wyklepy-
wac¢ na najciensze ptatki. Ciezar gatun-
kowy wynosi 10,5, topi sie przy tempera-
turze 1050° C. Zioto uzytkuje sie rowniez
jako stop, przewaznie z*innemi metalami.

Platyna (Platin). Metal szlachetny -0 barwie
szarej i pieknym potysku metalicznym.
Ciezar gatunkowy platyny wynosi 21,5,
topi sie przy temperaturze okoto 1780° C.
W handlu spotykamy platyne w formie
blachy i drutu. Z powodu swej ciezkiej
topliwosci ma szerokie zastosowanie do
wyrobu naczyn dla laboratorji chemicz-
nych. Platyna jest bardzo droga i dlatego,
mimo swych cennych wiasciwosci, mniej
rozpowszechniona.

Bronz-spiz (Bronze) jest to stop miedzi z cyna,
dlatego tez zwany bronzem cynowym. Stop,
zawierajacy np. 20 czesci cyny i 80 czesci
miedzi, jest trzy razy twardszy od miedzi.
Stosownie do zawartych w bronzie innych
metali, mamy najrozmaitsze jego gatunki
I tak:

bronz dziatowy (Geschutzbronze) zawiera
9 do 117, cyny);

bronz dzwonowy [spizowy] (Glockenmetall)

zawiera 20—23°/0 cyny, jest jeszcze tward-
szy i wydaje silny dzwiek przy uderzeniu;
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bronz zwierciadlowy (Spiegelbronze) zawiera
najwyzszg ilos¢ cyny 30—33°/, jest juz
kruchy, lecz daje sie dobrze polerowac;

bronz posagowy (Bildsaulenmetall) zawiera
oprécz miedzi i cyny zwykle jeszcze cynk
i otdbw. Nadaje sie znakomicie dla celéw
odlewniczych. Pod wptywem powietrza i wil-
goci pokrywa sie z czasem warstewkyg o
pieknym zielonaw”m Kkolorze t. zw.

patyng (Edeirost),

Bronz maszynowy (Maschinenbronze) metal
podobny do bronzu posagowegqo;

Bronz glinowy (Aluminiumbronze) jest to stop
miedzi z glinem o barwne zloto-z0ltej. Za-
warto$¢ glinu wynosi nie wiecej jak 9°/0
jest twardy, mocny i wytrzymaty na wpty-
wy chemiczne.

Tombak lub mosigdz czerwony (Tomback lub
Kotguss) jest to stop miedzi z cynkiem,
ktéry to ostatni obniza temperature topli-
wosci miedzi. Zawarto$¢ cynku do 187,

Mosiadz (Messing) jest to stop miedzi z wigk-
szg iloscig cynku (do 500d,) o barwie jasno-
20ltej.

Metal Delta (Deltametall) jest to stop miedzi
i cynku z matg domieszka zelaza, manganu
i otowiu.

Metal Durana (Duranametall) jest to stop
miedzi i cynku z domieszka glinu, zelaza,
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manganu i oftowiu. Jest trwalszy od mo-
sigdzu.

Caly szereg stopow niklu znany jest pod
nazwami:

Nowe srebro (Neusilber),
argantan (Argantan),

alpaka (Alpaka). Sag to stopy niklu, miedzi
i cynku ewtl. i manganu I nie roznig sSt*
pomiedzy sobg skladem ehemicznem. Za-
wieraja prawie zawsze 50 °/0 miedzi. Osta-
tnio wymieniong nazwe uzywa Sie czesto
przy przedmiotach galwanicznie posrebrza-
nych. Stopy odznaczajg sie swoim sre-
brzystym wygladem i dajg sie wySmieni-
cie polerowa¢. Majg wiec szerokie zasto-
sowanie przy wyrobie przedmiotow zbytku.

Metal biaty (Weissmetall) jest to stop cyny,
antymonu i miedzi. Uzywany bywa do
wylewania panewek tozysk, gdyz odznacza
sie dos¢ wielka trwatoscig i wytrzymatoScia
oraz topi sie bardzo tatwo.

Metal Brytania (Britanniametall) pod wzgledem
sktadu stopéw nie rézni sie od metalu bia-
tego, zawarto$¢ cyny wynosi jedynie 90 °/0

Magnalium (Magnalium) jest to stop glinu
i magnezu.

baralumin (Duraluminium), stop glinu z dro-
bnemi przymieszkami miedzi, manganu
I magnezu.
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Kadm (Kadmium) jest metalem srebrzysto-
biatym, ciagliwy i miekki. Uzywa sie go
do wyrobu tatwo topliwych stopow.

Zokcien kadmowa (Kadmiumgelb) jest to wy-
rabiana z kadmu jasno-zotta farba ma-
larska.

Kobalt (Kobalt) jest to metal o wygladzie
niklu, ktéry mimo cennych wiasnosci, ze
jest dos¢ twardy i- daje sie polerowaé, nie-
ma w technice zastosowania. Za to uzywa
si¢ go do wyrobu farb jak ultramaryny, zie-
leni Rinnmana, fjoletu kobaltowego 1zoicieni
kobaltowe;.

Mangan (Mangan) jest metalem biatym o sre-
brzystym potysku, daje si¢ polerowac i jest
tak twardy, ze rysuje szklo, nawet stal.
W stanie czystym niema zastosowania, za
to stopy z zelazem lub miedzig odznaczajg
sie trwato$cig i wytrzymatoscia.

Arsen (Arsen) metal jasno szary, niema za-
stosowania w technice w stanie czystem,
a takze do stopéw rzadko bywa uzywany
z powodu swych trujacych wiasnosci. Uzy-
wa sie do wyrobu arszeniku (trucizna)
i innych przetwor6w medycyny.

Bizmut (Wismut) jest to metal twardy, kru-
chy, silnie btyszczacy, barwy biatej z rozo-
wym odcieniem i ma gtownie zastosowanie
jako stop z innemi metalami np. z otlowiem
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jako lut. Zwigzki bizmutu sg uzywane
w medycynie.

Antymon (Antimon) metal o barwie cyny
i silnym potysku. Uzywa go sie gtéwnie
do réznych stopow. Topi sie przy tempe-
raturze 425° C.

Potas (Potas) jest to metal, ktory w praktyce
metalowej niema zastosowania, zwigzki jego
nalezg do najpospolitszych mineratow jak
s6l kuchenna, soda, saletra itd.

Wapn (Kalkerz) jest metalem srebrzysto-bia-
lym; w praktyce metalowej niemi zastoso-
wania i zwigzki jega naleza do mineratow
jak wapien, kreda i marmur.

Magnez (Magnesia) jest to metal srebrzysto-
bialy, o silnym potysku, stopiony z glinem
daje stop zwany mangnalium; w chemji
ma szerokie zuzytkowanie.

II. Zawody obrébki drzewa

PRZEMYSt TARTACZNY, CIESIEL-

STWO, KOLODZIEJSTWO, BEDNAR-

STWO, STOLARSTWO | WSPOLNE,
TOKARSTWO.
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Przemyst tartaczny.

Do przerzynania drzewa potrzebne sg
kazdemu stolarzowi czy rzemie$lnikowi
obrébki drzewa

pity (Sagen) — ryc.
288. — Oproécz swe-
go ksztattu ze-
wnetrznego roznig
sie takowe przede- @-
wszystkiem od- 288
mienng strukturg

brzeszczotow (Séageblatt) a wia-
Sciwie rodzajem zebéw ktoére

majg nietylko znaczenie tech- 289
niczne, ale nadajg kazdej pile

odrebny ich uzytek. Zeby, yn-
brzeszczotu rzedstawliajg 290

w swym Kksztatcie tréjkaty, R
ktére sg albo prostokatne Uaaaalw
Eryc. 289) rozwartokatne 2ot

ryc. 290) albo ostrokatne (ryc. 291). Przy
przerzynaniu odrézniamy dwa ruchy::ruch
gtébwny i ruch przesuwowy. Podczas dru-
giego ruchu odbywa sie wiasciwe przerzy-
nanie drzewa przy zwyklych pitach.
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Na sprawno$¢ pity wy-

wieira wielki wptyw ilos¢ ~ 7
_ze;béw_ti. gestos¢ ich oraz i ,, ~\
ich wielkosé, zaleznie od L/Ty Ly(y ly iy u
gatunku drzewa, ktore F—----------- ~—i
musi by¢ obrabianem. Im \J\JAJ\S\J\jxs
mieksze jest drzewo, tern 292
wieksze powinny by¢ zeby i ich odlegto$¢
od siebie. Poza powyzszemi gatunkami ze-
boéw spotykamy takowe z tukowem rozsze-
rzeniem (ryc. 292). Zwiemy je wilczemi
i pity takze nadawajg sie wybornie do
przerzynania mokrego 1 miekkiego drzewa.

Osobng grupe tworzg perforyrowane
czyli dziurkowane
brzeszczoty (Perforiersagen) — ryc. 293. —
Zaletg ich jest, iz umozliwiajg doktadne
ostrzenie  zebow.
Roéwniez nie za- C
rzewajg sie tak
atwo. Wieksze pi-
ty zaopatrzone sg
w zeby w ksztal- 293
cie W. Pily te dziatajg obu-
stronnie i sg korzystne ze
wzgledu na prostopadte kra-
wedzie ostrzy. Waznem czyn-
nikiem dla dobrej pracy brze-
szczotu jest w celu zmniejsze-
nie tarcia $cian brzeszczotu
w rzazie odpowiednie wygiecie zebow
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w bok. Czyni sie to w ten sposoéb, ze jeden
zab wygina sie jedna, drugi w druga stro-
ne — ryc. 294. Przy wiekszych pitach wy-
ginanie zastgpione jest pogrubieniem Kkrdt-
szych ostrzy zebdw.

Do wyginania/TTTTTTTI V.
zeb6w uzywa sie | 195

rozwieraka (Schrank-\S JiL JI_JI1_y~*

eisen) —ryc. 295 —

Jest to plaska sta-

lowa plyta, posia-

dajaca wyciecia,

odpowiadaj aceroz-

maitym  grubos-

ciom pity.

Lepsze dla celéw rozwierania zebdw

brzeszczotu sa

kleszcze rozwierakowe (Schrankzange) — ryc.

296 —za pomocg ktorych otrzymuje sie re-
gularniejsze odgiecia zebow, bo wielkoS¢
odgiecia reguluje srubka odpowiednio urza-
dzona.

Do pit trackich zaliczamy:

Poprzeczniee
(Quersége) — 0
B/c. 300 — o
Ziataprosto- e
padle do wiokien i prowadzona jest przez
dwéch robotnikéw. Dlugos$¢ poprzeczniey
wynosi 1—1,7 m.
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Tracznica (Brettsdge) — ryc. 301 — shuzy
do przerzynania ki6d drzewa wzdtuz sto-
jow. Prowadzona jest przez jednego lub
dwoch robotnikéw, stojacych u gory na
kKlocu  oraz -
jednego tub —
dwoch, stoja- = "
cych na ziemi
pod klocem, potozonym zazwyczaj na od-
powiednich koztach. Dtugos$¢ pity wynosi
1,6—2,4 m.

Mechaniczne obrabiarki do drzewa (Holzbear-
beitungsmaschinen) sg to maszyny réznego
przeznaczenia i konstrukcji, majace na celu
zastgpienie pracy ludzkiej sitg mechaniczna.
W miare do-
skonalenia
tychze dozna-
ty najroz-
maitsze dzie-
dziny pracy
zastgpienie
przez mecha-
niczne obra-
biarki.

Najwa-
zniejsze sg
nastepujace:

Traki (Gatter)
stuzg do clzie- 329
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lenia klocéw drzewnych w kierunku podtu-
znym, celem otrzymania desek, bali itd.
Traki moga byC pionowe i poziome, zale-
znie od tego, jakie potozenia majg brze-
szczoty. Najwiecej rozpowszechniane sg

traki pionowe (Vertikales Gatter) — ryc. 329.
Sktada sie

z kadtuba (Gatterstander) — ryc. 329a —

ramy (Gatterramen),— ryc. 329 b —

pity irackiej (Gattersage) — ryc. 329¢ —

poprzecznicy (Gatterriege? — ryc. 320d

mechanizmu napedowego (Gatterwerk) — ryc.
329e —

mechanizmu, przesuwajgcego kloc (Gatterwa-
gen) — ryc. 329f —

Ruch pit w traku pionowym odbywa
sie pionowo, stad nazwa. W urzadzeniu
ramowem traku moze by¢ umieszczonych
jedna i wiecej pit, zaleznie od potrzeby.

Traki poziome (Horizontales Gatter) — ryc.
230 — uzywa sie przewaznie do wyrobu
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cienkich deszczulek i obtogéw. Skitada sie
w swych gtébwnych czesciach z
stupow pionowych (Gattersaulen) — ryc. 330'a
ramy pity (Gatterrahmen) — ryc. 330b
draga korbowego (Gatterkotben) — ryc. 330¢
trawersy (Quergacg) — ryc. 350 —
stojaka trakowego (Gatterstander) —ryc. 330e
oraz pity, ktéra jest obustronnie dziatajaca.

Oba te traki nalezg do gatunku pit wy-
prezonych w ramach.
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Ciesielstwo, kotodziejstwo, bednarstwo.

Do podrecznych narzedzi kazdego cie®
§li, kotodzieja itd* nalezy przedewszykiem

siekiera 0

(Axt) — ( Z
ryc. 250 — v ~ ~
sklada sie A

z dwodch czesci a) wiasciwej sie-

kiery, b) 2 trzonka. W wiasci-

wej siekierze rozrézniamy naste-

pujace okreslenia: obuch t.j. grubsza czesc,
stuzacg do uderzenia, ucho tj. otwor obu-
cha, stuzacy do osadzenia w nim trzonka,
oraz ostrze. Ostrze jest stalowe. Stopien
zahartowania ostrza dobrej siekiery powi-
nien by¢ taki, aby sie ono nie gieto, a row-
noczesSnie, aby nie byto zbyt twarde i sie
nie szczerbito na sekach. Kszalt siekiery
bywa rozny, zaleznie od celu, do jakiego
ma stuzyC: w siekierze lesnej ostrze jest
nieco wygigte. Siekiera ciesielska posiada
krawedz ostrza prosta. Siekiery uzywane
wylacznie do tupania, majg duzy kat ostrza,
to zu. Ze ostrze rozszerza sie znaczniej. Cie-
zar poszczegblnych siekier moze by¢ row-
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niez rézny zaleznie od celu. Siekiery do
tupania sg zazwyczaj ciezsze od zwyktych.

Top6r (Beil) —ryc. 251. —

Topory posiadajg zwy-

kle ostrze Sciete z je-

dnej . stron%/, trzonek

zas nieco w bokwygiety,

tak, ze krawedz ostrza jest niezupetnie
réwnolegta do trzonka. Ostrze topora jest
diugie, a trzonek krotki. Top6r stuzy do
okantywowania i gtadkiej obrobki drzewa.
Rozrozniamy topory lewe i prawe, zaleznie
od tego, czy ostrze, ogladane ze strony
trzonka, znajduje sie z lewej lub prawej
strony.

Ciesak (Haue - Hacke) —ryc.

-252 — zwany tez motyka

lub oskardg, ma ostrze

jednostronne, prostopadle

do trzonka. Trzonek jest dlugi. Ciesakow
uzywajg bednarze, kotodzieje i ciesle.
Ostrze ciesaka moze byé proste, tukowe,
lub wygiete.

Przysiek (Quer-

axt), — ryc. N
253 —jestto K==

narzedzie do J . 255 )
ciecia 0 dwdch ostrzach, jedno jak U sle-
kiery, idace réwnolegle do ostrza i jedno

jak u clesaka, prostopadle do trzonka

Stowniczek techniczny.
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Dtugos¢ od ostrza do ostrza wynosi 50 ctm.
Przysiek stuzy do wyrabiania zagtebien
i uzywany bywa dwurecznie.

Ciesdlica (Fummel) —

ryc. 254 — stuzy

dowygtadzaniaza- /2IL*

gtebien w drzewie 5h

itd. Uzywa sie® jej przewaznie jak dtoto
reczne. Diugos$é narzedzia wynosi zazwy-
czaj 50 ctm.

Dlo6ta (Stemmeisen,

Stecheisen) — ryc. HtX Zg)

- sg to narzedzia, stuzace przewaznie
do ciecia, gtadzenia oraz wycinania otwo-
row i wyztobien w drzewie. Pozatem uzy-
wa sie dioét specjalnego ksztattu do wyko-
nywania roznych ozdob w drzewie. Diota
uzywane bywajg w dwojaki sposéb, albo
pizyttzymuje Je sie przy robocie jedng
reke i pobija mtotkiem czyli bigaki_em %atrz
bijak) lub” tez stuzg do dtubania. t6to

zazwyczaj osadzone jest w raczce. Naj-
wazniejsze rodzaje sg:

Di6to proste (Stemm-

eisen) — ryc. 256.

Ostrze przy diocie

moze byC¢ prosto Sciete z jednej strony lub
z dwdch stron. Szerokosci ostrza wynosi
od 2 do d ctm. (mogg byC jeszcze szersze).
Ditubak ptaski ma czesto Sciete boki.
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DIoto ukosne albo uko- r*
sniak (Schrage) — i./
ryc. 257 — rozni sie
od diota ptaskiego tein, ze ostrze jego Scie-
te pod katem 60"—70°.

Dléto gniazdowe czyli
przysiek (Lochbeitel
Stecheisen) — ryc. 258
258 — stuzy do wycinania_gtebokich otwo-
réw przez uderzenie miotkiem.

Dl6to ztobien albo pie- w
sznia (Hohleisen) — , wEFk S
ryc. 259 — stuzy do
wyrabiania rynienkowatych zagiebien, stad
ostrze ma ksztatt tuku. Ditoto silniej wy-
giete nazywa sie wiasciwie piesznig, mniej
wygiete poOlpiesznig. Piesznie zaostrzone
sg zwykle tylko z wypukitej strony.

Dloto rurowe (Rolirei- 0------------— A
sen) — ryc. 200 — ' -mememmememee-
jest to silne dioto, uzywane przez ciesli.

Dloto katowe czyli ku-
ciak (Winke leisen) —
ryc. 261 — jest to
dléto z dwoma ostrzami,
pochytonemi do siebie
pod pewnym katem. Stu-
zy do wygtadzania
wnetrza katow w wy-
ztobieniach.

Bijak, thuk (Ffolzkiippel) ryc. 265 stuzy do po-
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bijania dtét przy diétowaniu. Bijaki wyko-
nane sg z drzewa i majg ksztatt kanciasty
lub okragty.

Dl6townica (Sternma-
schine) —ryc. 338 —
zastepuje reczng pra-
ce didtowania. Praca
odbywaé sie mogse
w dwojaki sposob.
Jeden polega na sto-
pniowym wyrabianiu
otworu, poczynajac
od Srodka, drugi, 1z
wprzod wywierca sie
Swidrem otwor zada-
nej gtebokosci, a na-
stepnie wykonuje sie
dtutem dalsza robo-
te. Stopniowe wyrabianie otworéw, wzgle-
dnie wiercenie jest konieczne ze wzgledu
na silne zgniatanie materjatu, powodowane
dtutem.

Dl6townica sktada sie z
kadtuba (Gestelt) -- ryc. 338a —
sanek (Stemmschlitten) — ryc. 338 b — wy-
konywujacych ruch prostolinijny w gore
i na dot, ze stotu, ztozonego z kilku cze-
§ci, oraz mechanizmu zapedowego.
Di6towniee sg w wielu wypadkach po-
tgczone z wiertarkami w jednym meclia-
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nizmie, dzieki czemu mozna na jednej i tej
samej obrabiarce wierci¢ otwolr i rozsze-
rza¢ dtétem. Wiecej skomplikowane sa
dtdtownice, wyrabiajace wgtebienie bez po-
przedniego uzycia Swidra, gdyz musza po-
siada¢ mechanizm do stopniowego podno-
szenia stotu lub tez do stopniowego po-
wiekszenia skoku sanek podczas roboty.

Noze o dwéch trzonkach uzywane by-
wajg przez kotodzieji, . bednarzy itd., sg
jednostronnie zaostrzone i zwiemy je

o$nikami (Schnitzmesser) — ryc. 309 — Ostrze
nozy prostych moze by¢ proste i wkleste.
Os$niki proste stuza do wygtadzania i stru-
gania powierzch-

ni ptaskich i wy-

puktych. Osniki

wygiete stuzg do

obrabiania powierzchni wklestych.
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Stolarstwo i wspolne.

Strugnie a

(Hobelbank-

Werkbank)

ryc. 231 —

jest w sto-

larstwie

tern  przy-

rzgdem pod-

stawowym,

czem w S$lu-

sarstwie jest imadlo. Stuzy do umocywo-
wania, i*trzymania obrabianych przedmio-
tow, a rébwnoczesnie jako stot przy obrabia-
niu. Zwyczajne strugnice wykonane sg
z drzewa. Strugnica sklada sie a) z

Piyty (Hobelbankplatte) — ryc. 231 A — wy-

konanej w catosci lub w czesci z twardego
drzewa, dtugosci do 3 m., szerokosci do
90 ctm., grubosci 10 ctm. Do noszenia

ptyty stuzy

podstawa (Untergestell) —ryc. 231 B — zwana

réwniez stojcem. Stojec sklada sie z czte-
rech nog ztgczonych ze sobg parami u dotu
i gory za pomocg belek poprzecznych. Stad
zwie je sie
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poprzecznicami (Querbalken). Obie pary ndg,
tworzace Sciany boczne zlgczone sg zapo-
mocg podtuznych kantakéw, ktére zwiemy

podluznicami (Langbalken). Do przymocowa-
nia oraz ustalenia wzajemnego potozenia
obydwu $cian uzywa sie

klinow (Keile), ktore przy strugnicach nowsze-
go typu zastgpione sa Srubami z nasrub-
kami. Zagtebienie, ktore znajdujemy
w tylnej czesci ptyty zwiemy

narzednig (Werkzeugnische) — ryc. 231C
Takowa stuzy do odkiadania narzedzi w
czasie roboty. W przedniej krawedzi pty-
ty znajdujemy szereg czworokatnych otwo-
row, ktore stuzg do wkiadania

imakéw (Bankhaken) — ryc. 232
Imaki wykonane sa z Zzelaza i po-
siadajg na gtowce wystep, zapobie-
gajacy wypadaniu oraz sprezyne,
umozliwiajgcg utrzymanie  imaka
w otworze w réznych wysokosSciachi.
Dla lepszego przytrzymania przed-
miotow wystep gtowki jest chropo-
waty.

Cale to urzadzenie stuzy do umocywo-
wania obrabianych przedmiotéw na stru-
gniey, co czyni sie w ten sposéb, ze przed-
miot wktada sie pomiedzy dwa imaki, z ktd-
rych jeden osadzony jest w jednym z otwo-
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row piyty, drugi w otworze, znajdujgcym
sie w docisku tylnem.

Docisk tylny (Hinterzange) — ryc. 231 C —
znajduje sie w prostokgthym wycieciu po
prawej stronie piyty i sklada sie z suwadla
oraz $ruby, zlaczonej z suwadtem.

Podobne urzadzenie znajdujemy u wiek-
szej czesci strugnic po lewej stronie plyty
z przodu. Zwiemy je

dociskiem przednim (Vorderzange) — ryc.
231 D. — Docisk ten stuzy do przytrzymy-
wania desek i pomniejszych przedmiotow
przy struganiu, a sktada sie z beleczki,
przytwierdzonej do p’ryéy. Nacisk odbywa
sie zapoinocg $ruby posrednio przez tak zwany
gniotek (Zangenbrett): Przedmioty umoco-
wuje sie pomiedzy gniotkiem a piytg. Do
obracania $ruby stuzy
pokredka (Spann-
stock). Nie
wszystkie  stru-
gnice posiadajg
dwa urzadzenia
do przytrzymy-
wania. Niektore
majg tylko docisk
przedni, inne wyfgcznie tylko docisk tylny,
wreszcie spotykamy strugnice bez dociskdw.
Dociski spotyka sie o najrozmaitszej kon-
strukcji, o dwoch $Srubach (ryc. 233), o $ru-
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bach zelaznych, o ruchomych beleczkach
itp. Wreszcie niektére strugnice zaopa-
patrzone sg w

popchnice (Hobelbankkasten - Schublade) —
ryc. 231E. — W uzupetnieniu przyrzadow
pomocniczych strugarki wymieni¢ nalezy

czepniak (Spann-
bankbacken) —
ryc. 234 — przy-
rzad stuzacy do
naciskania zgory.
Przy obrabia-
niu spoin oraz
wyréwnywaniu
kantow dtugich, waskich desek stuzy

koziotek (Schraubbock) — ryc.
235. — Koziotek sktada sie
z dwodch réwnolegtych bete-
czek, pionowo przymocowa-
nych do podstawy i pola-
czonych ze sobg beleczka
przeczng. Do roboty po-
potrzebne sg conajmniej dwa koziokki.
Obrabiang deske ktadzie sie kantem na po-
przeczki pomiedzy dwie réwne deski i przy-
kreca dociskiem.

Da podparcia dtugich desek przy obra-
bianiu w strugnicy uzywa sie
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pachotka (Bankknecht) — ryc.
236. — Jest to stupek po
jednej stronie zebaty, osa-
dzony na krzyzowej podsta-
wie. Zeby umozliwiajg za-
wieszenie w dowolne] wy-
sokosci klocka, na ktéry opie-
ra sie zazwyczaj ttrugi ko-
niec deski.

Wspornice (Stossladen) sg to
przyrzady umozliwiajace
obrobienie powierzchni, zawierajgce Scisle
?krekélone katy z innemi powierzchniami.
ta
wegtowka (Winkelstoss-
ftade) — ryc. 237 —
stuzy do przystrugiwa-
nia pod katem prostym. 237

Uciosbwka (Stosslade) —
ryc. 238 — stuzy do
Erzystruglwanla pod
atem 45°,

Khtowka (Winketmass) stuzy do przystrugi-
wegg)ia drzewa pod katem pomiedzy 45»
a o

Przystrzygto  (Grie-
rungsstosslade? —
ryc. 239 — stuzy
do przystrugiwa-
nia katow listew

238
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miotem wkiada sie zazwy-
czaj podktadke drewniang,
ktora umozliwia roztozenie
nacisku S$ruby na wiekszg
powierzchnie i zapobiega
uszkodzeniu obrabianego
przedmiotu. W uzyciu sg
rowniez Sciski z zelaza (ryc.
244) Kktére sg mocniejsze
i dadzg sig¢ szybciej nasta-
wiac.

Do Sciskania czesci, pota-
czonych ze sobg pod katem
45° uzywa sie Sciskdw, jak
je przedstawia ryc. 248.

Do $ciskéw zaliczamy row-
niez tak zwane
S§ciska dla (Furnierschraub-
bocke) — ryc. 249 — ktore
zaopatrzone sg w wiekszg
ilos¢ $rub, dajacych
sie obraca¢ zapomoca
odpowiednich kluczy.
Sciskadta srubowe stu-

Zg do Sciskania Swiezo
naklejonych
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Najprostszym narzedziem do ciecia

drzewa jest

n6z (Messer), ktory stuzy do dzielenia nie-
wielkich kawatkdéw drzewa, do robienia na-
cie¢ itd. Od nozy kieszonkowych i Kku-
chennych rézni sie tein, ze sg grubsze i ze
posiadajg wieksz¢ katy ostrzy. Z nozy tych
najwiecej znane sg dwa typy

n6z o dlugim trzon-
ku (Uratmesser) —
ryc. 307 — oraz }OT-

néz o krétkim trzonku
(Fornierinesser) -ry c .
308.— Ostatni stuzy 'joa.
gtownie do rozcinania oblogow.

Strug (Hobel) — ryc. 266
jest to narzedzie znamio-
nujgce wiasciwg robote
stolarskg i stolarza.
Strug sktada sie zwykle 266
z prostokatnego kawatka drzewa grabowe-
go, bukowego lub gruszkowego, zwanego

kadtubem (Hobelgehduse) — ryc. 266a —
w $rodku ktérego osadzony jest

oblogéw (Furniere) lub n6z (Hobelstahl lub Hobeleisen — ryc. 266¢
wigkszych tablic dre- _ N6z utwierdzony jest w strugu pochyto

wnianych. W wiekszych warsztatach uzy- przez
klin drewniany (Hobelkeil) — ryc. 266b

wa sie zamiast zwyktych $ciskadet wigkszych
zelaznych pras. Ostrze noza wystaje poza



110 Stolarstwo i wspdlne.

plaz struga (Hobelsohle) — ryc. 266d. — Od
wielkosci wystajgcej czesci noza zalezy
grubos¢ skrawanych wiérow. W kadtubie
musi by¢ przed nozem pozostawiony otwar,
dla pomieszczenia wychodzacych widrow.

Zaleznie od celu do jakiego stuzg strugi,
mamy najrozmaitsze gatunki. NajwaznieL-
sze strugi do obrobki powierzchni gtadkic
sg nastepujace:

Zdaiernik (Schrotho-
bel) —ryc. 267 —
stuzy do ostrugi-
wania drzewa
zgruba, przyczem
wiecej zalezy na 2.1
szybkosci roboty, anizeli na tem, aby po-
wierzchnia byfa dokladnie wyréwnana.
Ptaz jest prosty. NOz zdziernika jest lekko
zaokraglony, gdyby bowiem boki noza byty
proste, to, wobec znacznego jego wysta-
wania, ocieratyby sie o S$ciany wyrabia-
nego wgtebienia i tamowatyby swobodne
posuwanie sie struga. DiugosScC ptaza zdzier-
nika wynosi 25 ctm.

Zréwniak lub  wyréwniak
(Schlichthobel) —ryc. 268 —
stuzy do wyrownywania po-
wierzchni, obrobionej zdzier-
nikiem. Wyrowniak jest tej
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samej dtugosci co i zdziernik, posiada je-
dnak szerszy ndz. Ostrze noza jest proste.

Spustnik (Langhobel rs

Bauhbank) —ryc.

269 — rozni sie

tem od wyrownia-

ka, ze jest diuzszy.

Diugosé jego wy- 269

nosi okoto GO ctm.

Zastosowanie ma to same, co i wyrdwniak,
z tg jednak roznicg, ze bedac dtugim, obra-
bia rowniej, anizel krétki strug. Uzywan

bywa do obrabiania powierzchni dtugic

jako strug poprawczy po wyrowniaku, lub
tez zastepujacy jego miejsce.

Wygladnik, glad-

nik czyli dwodj-
nik (Doppelho-
bel) — ryc. 270
posiada néz z

odchylakiem (Ho-

belklappe) — ryc. 270a. — Dzieki odchy-
lakowi gladnik daje powierzchnie ro-
wniejsza i gtadszg anizeli wyrdwniak.
Dlatego tez bywa uzywany do wygtadzania
powierzchni po wyréwniaku oraz do
ostrugiwania takich gatunkéw drzewa,
ktore nie daja sie obrabia¢ zwyktemi stru-
gami.
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Spnstnik  podwojny

(Doppelrauhbank)

ryc. 271 — rozni

sie od spustnika

pojedynczego tem, 271

ze ma tak, jak

i dwojnik, odchylak. Stuzy do ostatecznego
wyrownywania i wygtadzania wiekszych
ptaszczyzn.

5pa/d/e(Rackenhobel)

ryc. 272 — stuzy

do obrabiania kap-

téw diugich desek,

ktoére ma sie skleic¢

w wiekszg ptaszczyzne. Niekiedy jest to
tylko zwykty strug dtugosci okoto 90 ctm.
Wiasciwy spajak tem sie oznacza, ze po-
siada dwie rekojesci do prowadzenia przez
dwdch pracownikéw. Procz tego ptlaza
spajaka posiada po obu stronach listwy,
stuzace do prowadzenia struga na kancie
deski.

Drapnik (Zahnhobel) —
ryc. 273 — ma noz
mato nachylony.
Ostrze noza nie jest
gtadkie lecz drobno
zebowate. Uzywany
bywa do nadawania chropowatosci po-
wierzchu desek przy ich sklejaniu, lub tez
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do strugania drzewa bardzo twardego i za-
dzierzystego. Stosuje Qo sie przewaznie
do obrobienia drzewa pod obtogi.

Kdtnik prosty (Gesimms-

hobel) — ryc. 274 — \
posiada ptaz, przeciety
na catej swej szeroko- A —

éci. Kadtub trzyma sie —

tylko gorng swa czeScig. Ksztalt noza lo-
patkowaty, a ostrze jego nieco szersze od
szerokoscl plaza kadtuba.

Kdtnik skosny (Schiefhobel)
ryc. 275 — posiada noéz, / 'c&
ustawiony ukos$nie do dlu- 1 =1>~
gosci kadtuba i uzywany bywa do struga-
nia drzewa poprzecznego i czotowego, gdyz
nie zadziera tak, jak katnikSprosty.

Weglownik (Falzhobel) — ryc.
276 — stuzy do wyrabiania
wygtebied prostokatnych na
brzegu desek, np. przy
oknach, ramach itd. IV tym
celu ma wzdluz jednego
brzegu ptaza listwe, na-
ggl wystajacg czyli osa-

W Qglownik  nastawny
(Verstellbarer Falzho-
bel) _ ryc. 277 — stu-
zy do tego samego celu Z0

Stowniczek techniczny. 8
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co zwykly wegtownik z tem, ze listewke
zastepuje ruchoma ptytka do nastawiania
na pozadang szeroko$¢ zagtebienia. Nasta-
wienie nastepuje zapomocg czterech na-
srobkow. Niekiedy posiada wegtownik drugi
waski néz, tzw.

krajak (Vorschneider) — ryc. 278 — stuzacy
do rozcinania widékien drzewnych w Kie-
runku pionowym, réwnolegle do brzegu.

Wpustnik  (Nutho-

bel) — ryc. 279 —

stuzy do wyrabia-

nia wpustoéw, tj.

prostokatnych ztéb-

kow w kantach

desek. Poza stru-

gami z kadtubami o nieruchomych osadach,
spotykamy wpustniki z osadami _przesuwal-
nemi. Umozliwia to wykonywanie wpustow
w réznych odlegto$ciach od brzegu deski. Do
regulowania odlegtosci osady od kadtuba
stuzag drewniane” sruby lub listewki z kli-
nami. Glebokos$¢ najwieksza wpustu zalezy
przedewszystkiem od wysokosci wystepu,
przez ktéry przechodzi n6z. Gilebokos¢ te
mozna zmieniaC przez dodanie wzdtuz Scia-
ny struga ptytki ruchomej, przesuwalnej
w kierunku pionowym. Do kazdego stru-
ga nalezy zwykle zesp6t nozy réznej sze-
rokosci.

|
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Wopust jednej deski w potgczeniu z wy-
pustem drugiej umozliwia zlgczenie tych
desek w wigksze tablice. Do robienia
wypustow stuzy

W"g/é).«s/w\{%\sggundhobel) —ryc.

2 ec tego wykony-
wa sie zawsze wpustniki iwy-
pustniki parami. Wypustnik
rozni sie od wpustnika tem,
ze ma w plazie i nozu wy-
ciecie, odpowiadajgce szero-
kosci i glebokosci wypustow
(tj. wystepu), jakie zapomocy
itlego ma sie wyrabiac.

Graniownik (Grathobel) — ryc. 281 — fi

V™ywa sie do wykonania na kraju g—
desek zagiebienia o jednej S$cianie
pochytej. Strug ten podobny jest £
do wegtownika z tg roznica, ze jego
ptaz 1 n6éz tworzg ze Sciang boczng U
kadtuba kat ostry. Osady graniownikow
moga by¢ nieruchome i przesuwalne.

Wybiornik czyli wyZtabiak

(Grundhobel) — ryc. 282

s+uz%/ do wykonywania wa-

skich i krétkich zagiebien,

stuzagcych do wsuwania

w nie listew zasuwnych. 23

W tym celu posiada n6z, hakowato wygietj
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Walkownik (Stabhobel) — ryc. Wreszcie sg W uzyciu

sfjka];\/%laeﬁ% dop%tmggzv(\:/hﬂ? strugi zelazne czyli amerykanskie (Eisgrihobel)
profilowych (zw. Kehlzeug). ktore maja te zalete, ze ich ptazy nie zuzy-
W tym celu posiada ostrze waja sie tak szybko, i ze noze dajg sie bar-

dzo doktadnie nastawiaé i lepiej umocowy-

Jlﬂijsiéng?/’klgs%. altlgcl)azcvr\]/qlgr%ﬁ%-_ waé, anizeli w strugach drewnianych.

fil, odpowiadadajacy profilowi ostrza. Gtadzice (Ziehklinge) — ryc. 287
stuzg do wygtadzania ostruga-
Odmiang jego to nych powierzchni. Sg to ptytki m
, ) .. ) stalowe, ktorych krawedzie posiadajg z oby-
zlobnik czyli zlobkowiec (Hohl- dwu stron nieznaczne wzniesienia, co umo-
kehlhobel) — ryc. 284. —= zliwia zbieranie bardzo drobnych wi6réw.
Krzywizna ptazu i noza jest .
wypukia. Strugarka (Hobelmaschine ryc. 339 — stu-
zy do mechanicznego
Falownik czyli zdobnik (Kar- strugania i sposob
nieshobel)— ryc. 285 — zwa- dziatania polega na
ny tez strugiem Kkarneso- obracajgcych sie no-
wym albo otoczynowym, ma zach okoto osi, rowno
noz i ptaz kadtuba o ksztat- legtej do obrabianej N
cie profilu, jaki chcemy da- ptaszczyzny, lub pro- U )
nym strugiem nadaé. stopadtej “do niej. @
) ) _ Ruch przesuwowy otrzymuje materjat, przy-
Krzywnik (Schiefhobel) — ryc. 286 stuzy czem obrabiane drze-
do obrébki powierzchni wkle- WO przesuwa sie w
stych. W tym celu posiada kierunku przeci-
ptaz wypukty wkierunku po- wnym do kierunku
dtuznym. Odmiennie do te- obrotu nozy. Stru-
goz sg w uzyciu krzywniki garki podzieli¢ mo-
z ptazem wklestym do obrébki zna na dwie grupy, k1Y)

powierzchni wypuktych. tj. strugarki, w ktorych obrabiane drzewo
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Erzymocowane jest-do sto-
u, stét zas wykonywa
ruch przesuwowy, oraz
na strugarki z stotem nie-
ruchomym. Strugarki
Zz stoiem nieruchomym,
zapomocg ktérych obra-
bia sie tylko powierz-
chnie ptaskie zwiemy

rowniarkami (Abrichtmaschinen) —ryc. 340 —
Strugarki zas, ktore stuza do obrobki de-
sek 0 jednakowej grubosci, zwiemy

grubiarkami (Dicktenhobelmaschine) — ryc.
341 — W rowniarkach przesuwa sie obra-
biane drzewo recznie.

_ Podobne do dziatania strugarek jest
dziatanie

frezarek (Frédsmaschinen) — ryc. 342 — Fre-
zarki stuzg przewaznie do wyrobu réznych
profilowych powierzchni. Pozatem otrzymac
mozna na nich wez-
sze ptaskie powierz-
chnie, wpusty, wy-
pusty itd.,, w razie
zas z_a?tosgwania
specjalnych urza-
dgeﬁ,J ob%/abiarki ?e
moga stuzy¢ do wy-
robu, wrego w, ptycin,
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spoin, do wykonywania ztobkéw w slupach,
cztopéw, zwidtowan itd. Frezarki nie roz-
nig sie pod wzgledem konstrukcji od tych-
ze, uzywanych pizy obrobce metali. (116-
wnemi czeSciami tych obrabiarek jest ka-
dtub i wrzeciono, w ktorym umocowywuje
sie

frezy (Fraser). Frezy majg badZ ksztatt no-
zy, roznigcych sie od nozy strugarek naj-
czesciej tylko mniejszemi wymiarami oraz
specjalnem zastosowaniem do powierzchni
profilowych, badZz tez ksztatt profilowych
krazkéw z gtebokiemi lukami i otworem
w $rodku. Frezem w og6lnem tego stowa
znaczeniu nazywamy niewielkie narzedzie
z jednem lub wiekszg ilosScig jednakowo
uksztattowanych ostrzy, obracajgcym sie
szybko okoto swej osi. Umocowuje sie je
na wrzecionach, obracajgcych sie przewa-
znie okoto osi pionowej, lub na trzpieniach,
osadzonych we wrzecionach.

Wazng rzecza przy frezarkach, jak
i przy kazdej innej obrabiarce sg
urzgdzenia ochronne (Schutzvorrichtungen)
chronigce pracownika przed okaleczeniem
rgk. Takowe sg prz?/ kazdej maszynie
Scisle zarzadzeniami policyjnemi przepisane.
Najzwyklejsza pita, to
pila ramowa (Faustsage) — ryc. 297 — Na-
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2ZCELXEN-J1 t

lezy do gatunku pit

wyprezonych. Po- z *
szczegO6lne czesci pity
sq:
ramionapoprzeczne(Sa-
gearme) —ryc. 297a. 297

rozpora (Sagesteg) — ryc. 297h.

trzpienie zelazne (Sagehefte) — ryc. \297¢ —
sznur pity (Sageschnur) — ryc. 297d -
prezak (Spannstock) — ryc. 297e —

~ Zapomocg sznura i prezaka odbywa
sie naprezenie brzeszczotu.

Najprostsz
konstrukcja pi
wyprezonych jest
drwaniea, kablacz-
nica (Bogensé%e)
— ryc. 298 —skia-
da sie zbrzeszczota
i kawatka gietkiego drzewa, wygietego w pa-
lak. Pret drewniany jest tak potaczony
obydwoma krafcami brzeszczota, ze stanowi
luk, brzeszczot za$ jego cieciwe. Wskutek
elastycznosci drzewa patgk wygiety wy-
preza brzeszczot.
Turnica (Brettsdge) stuzy do przerzynania
desek na czeSci. Tarnica jest stosunkowo
dtuga, ma wielkie zeby i rozwor. Uzywa
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jej sie tam, gdzie nie zalezy na czystosci
rzazu, lecz na szybkiem i lekkiem rznieciu.

Czopnica lub szparuica (Zapfen -Schlitzsage)
jest mniejsza od tarnicy i stuzy przewa-
znie do wykonywania narznie¢ ztgczowych
wzdtuz widkien.

Odsaclnica (Absatzsage) stuzy do Wykonzwa-
nia narznie¢ ztgczowych wpoprzek widkien.

Kloclnica (Klobsage) jest najdiuzszg pitg ra-
mowg. Diugosc
jej wynosi 12m  A----mememeeeeo r— - z
doi,50. Ktodnice
prowadzi dwoch
robotnikéw i u-
zywana bywa 199
do przerzynania
ktod na deski.

Krzywica lub wy-
rzynarka (Ko-
pierstige - Sehweifsage) ryc. 299 — stu-
zy do wyrzynania ozdobnych wzoréw i cien-
kich desek lub oblogébw. Oprawe stanowi
najczesciej stalowa rama.

Tranica czyli ptatnica (Fuchsschwanz) — ryc.
302 — na-
lezy do pit
niewypre-
zonych, po-
ruszanych
przez je-
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dnego pracownika. Brzeszczot pity jest
czworokatny, w jednym koncu potgczony
z rekojescia.

Otwdrnica (Stichsage) — ryc. 303 — jest po-
dobna do ptat-

nicy z tg jednak

roznicg, ze

brzeszczot jest

0 wiele wezszy.

Uzywana bywa do wyrzynania otworéw
oraz krzywizn.

Narznica lub pila nacieciowa (Absatzsage)—ryc.
304 — posiada brzeszczot oprawiony na ca-
tej diugosci grzbietu w drzewo, oraz dwie
rekojesci. Pity tej uzy-
wa sie, gdy trzeba wy-
kona¢ naciecie na sze-
rokiej [I)iasz%zyinie, a
szczegOblniegdy to nacie-
cie ma byg w $rodku Jot
ptaszczyzny i niema dochodzi¢ do brzegdw.
Dtugosc narznicy wynosi okoto 17 cm.

Odsadnica niewyprezona (Grratsage) — ryc.
305 — uzywana bywa do wykonywania
poprzecznych nacie¢ przy czwo-
rograniastych kawatkach drze-

wa celem utworzenia czopa oraz

do przerzynania oblogow na

paski. Rycina uwidocznia od- tos
sadnice z osadg statg i przesuwalng.
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Pila wpustnica (Nutsage) — ryc. 306 — przy-

pomina strug wpust-

nik. RoOznica polega

tylko na tern, ze za-

miast noza posiada

dwie piteczki, daja-

ce sie rozsuwac za- ]
pomocg dwdéch srub drewnianych.

Do pit wyprezonych
bez ram nalezg

wyrzynarki czyli krzywi-

ce (Ausschneidemaschi-
nen) —ryc. 331 — Stuzg
one do wyrzynania or-
namentow w cienkich
deszczulkach.  Podsu-
wanie odbywa sie tu
recznie na stole, przez
ktéry przechodzi na
wylot brzeszczot. Brze-
szczot jest waski i na-
prezony zapomocg spre-
zyny.

Do przerzy-
nania  po-
przecznego
klocow przed
ich porznie-
ciem na deski
stuza
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narzedzie tngce ma ksztait tarczy. Grubosc¢
tarczy waha sie zwykle od 1—6 milimetrow,
stosownie do Srednicy, co ma te niedogo-

pity o ruchu prostolinijnym zwrotnym — ryc.
332 — Brzeszczot pod wzgledem ksztattu

przypomina zwyklg tranice stolarska.

Tasmdéwka (Bandsdgema-
schine) —ryc. 333 —rozni
sie od innego rodzaju ma-
szyn do ciecia tern, ze
brzeszczotem ta $mdwek
jest taSma stalowa, posia-
dajaca na jednym brze-
gu zeby. Tasma jest wy-
prezona na dwoch lub wie-
ce] krazkach. Zaletg tas-
mowek jest mata grubos¢
taSmy, wskutek  czego
strata materjatu, zamie-
niajgcego sie w trociny,
jest niewielka; pozatem
energji jest mniejsze, niz

* %

*3

zapotrzebowanie
w innych pilach;

wreszcie tez grubo$é taSmy umozliwia wy-

konanie nietylko
prostych, lecz i
krzywych rzazow.
Tasméwek uzywa
sie nietylko w sto-
larni, lecz i do
przerzynania gru-
bych klocow za-
miast trakow.
Tarczowka (Kreis-
sdge) — ryc. 334

— jest to pila, ktérej

dnos¢, ze szeroki rzaz powoduje znaczng
strate materjatu. Zeby tarczy bywajg rozne,
zaleznie od celu,do jakiego pila ma sluzyc.
TarczOwki uzywa sie przewaznie przy ro-
botach stolarskich. Tarczéwki majg nie-
kiedy wiecej jak jedng tarcze;dalej odmien-
nie do tarczowek o nieruchomej osi, przy
ktérych gtéwny ruch wykonuje tarcza,
a ruch przesu-

wowy  drzewo,

mamy tarczow-

ki, w Kktérych

tarcza wykonu-

je zaréwno ruch

gtéwny roboczy,

jak 1 przesu-

WOowy.

Pile takg
zwiemy:

wuhadlowkg (Pen-
delsiige) — ryc.
335. — Sg tez
pity oruchu pro-
stolinijnym, w
ktérych tarcz | . )
przesuwa sie wraz z sankami, w ktérych
jest osadzona, jak w obrabiarkach. Uzywa
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sie ich przewaznie do ciecia grubych, a sze-
_ rokich desek.
Swidry (Bohrer) —
ryc. 310 — sg to
narzedzia o pro-
stej konstrukcji do
robienia otworow. 310
Mniejsze posiadajg drewniang raczke, wie-
ksze ucho zelazne, przez ktore przektada
sig drazek do obracanla przez pracownika.
Ponaj wiekszej  czesci
sSwidry wprawiane s3
w ruch za pomocg spe-
cjalnych przyrzadéw.
.Najprostszy to
owrotka (Brustleier) zwa-
na tez krettem — ryc.
311 — Owrotka jest to
przyrzad majacy ksztatt
korby. Jedna reka obra-
camy owrotke, druga
naciska sie jg ku przed- —
miotowi. Najczesciej
opiera sie ja o0 piers,
co umozliwia silniejszy
nacisk.
Furkadlo
Dri11-
ohrer) 312
ryc. 312 — posiada wrzeciono o bardzo stro-
mym gwincie. Obracanie wrzeciona od-
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bywa sie zapomo-
€3 suwki.

Wiercidlo  trybowe
(Zahnbohrkurbel)
—ryc. 313 — Wier-,
cidtem trybowym
postuguje sie tam, gdzie dostep zapomoca
owrotki jest nlemozllwy

Wiercenie otworéw odbywa sie za-
pomocg $widréw, ktérych mamy k||ka
gatunkow. | tak:

Swider tyzkowy (Loffelbohrer) —
ryc. 314 — ma ksztatt ztobiasty
i uzywany bywa przez tokarzy
i kofodzieji.

Slimakownik (Nagelbohrer) — ryc.
315 — jest Swidrem zlobiastym
skreconym w Srube, zwezajaca
sie ku koncowi. Sruba utatwia
wnikanie Swidra w drzewo.
Do S$limakownikéw zaliczamy ***
rowniez
Swiderek gwozdzio-
wy(Nagelhandboh-
rer) —ryc. 316 zwa-
ny tez
tatniakiem. Stuzy do
wiercenia malych dziurek pod gwozdzie,
aby te przy wbijaniu drzewa nietupaly.
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Srodkownik czyli wy-
krawacz(Zentrum-
bohrer) —ryc. 317 } 77
jest to swider pta- 207
ski, posiadajacy
przy konhcu ostry kolec. Kolec ten whbija
sie w drzewo w Srodku otworu, ktdry ma
by¢ wiercony. Z jednej strony ostrza znaj-
duje sie ostry zab, z drugiej topatkowate
ostrze, ktore wybiera widkna w obrebie
zakreslonego przez zab kola.

Srodkownik nastawny (Verstell-
barer Zentrumbohrer) — ryc.

318 —sktada sie z dwoch czesci,
nieruchomej z kolcem $rodko- 0
wym i przesuwalnej z nozem
topatkowym i ostrym zebem.
Srodkowniki nastawne uzywa-

ne bywajg do wiercenia otwo-

réw réznej Srednicy.

Swider Forstnera czyli sednik jil2L
(Forstnerbohrer) — ryc. 319 —
odrdznia sie od innych tern, ze
nie jest spiczasto zakonczony.

Ma ksztatt pudeteczka z dwoma skosnemi

nozami. Otwoér, wiercony tym Swidrem

jest zupetnie gladki, jakby polerowany.
Zwojnik (Schlangenbohrer) ryc. 320 —zwany

tez swidrem kretym lub srubowym. Ma te
zalete, ze dzieki Srubowym ztobkom jest

<m»
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dos¢ miejsca na
pomieszczenie
trocin, ktore =3
wskutek ruchu 0
obrotowego $wi- o o
dra podnoszg.sie¢ w gore i samodzielnie wy-
padaja.
Reczne wiercenie otworéw zastepuja

mechanicznie dziatajgce

wiertarki (Bohrmaschinen). Wiertarki do drze-
wa podzieli¢ mozna na dwie grupy, pio-
nowe i poziome. Wier-
tarka pionowa — ryc. 336
sktada sie w jej gtéwnych

czesciach z
kadtuba ((bestell) — ryc.
336a —

stotu (Bohrtisch) —ryc. 336 b
na ktérym umocowywuje
sie przedmiot obrabiany

korbki recznej (Kurbel) —
ryc. 336¢c — stuzacej do )
przesuwania stotu w kierunku pionowym,

két stozkowych (Kegelrad) — ryc. 336d
$ruby nastawnej (Stellschraube) — ryc. 336¢,

wrzeciona (Bohrspindel) —ryc. 336 f , wkté-
rym umocowywuje sie

Swider (Bohrer), wiasciwe narzedzia do wier-

Stowniczek techniczny. t
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cenig. Swidry podobne sg do recznych
z tem, ze osady przystosowane sg do utwier-
dzenie ich w wrzecionie. Do nastawiania
wrzeciona stuzy

dzwignia (Hebel)  ryc. 3369, — obracanie
wrzeciona nastepuje za pomocg

kél pasowych (Riemen-

scheiben) — ryc. 336h A T™

ktére potaczone sg z _ 1

silnikiem (Motor) lub inng
sitg zapedowa.

Wiertarka pozioma
(ryc. 337) stuzy gtownie 5
do wiercenia otworéw w kierunku podtu-
znym, w ktérym to celu posiada specjalne
urzadzenia suwadtowe zwane krotko

snwadlem (Gleitschlitten) — ryc: 337a —
bpos6b dziatania jest pozatem ten sam, jak
Erzy wiertar-
ach piono-
wych.
Do obra-
biarek spe-
cjalnych na-
lezg
maszyny do wy-
robu spoin:
wpustow, wy-
pustow (Zin-
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kenfrasmaschinen). Nazwa maszyny wska-
zuje cel tejze.

Obrabiarka do wyrobu czopéw (Zapfenschnei-

demaschine) — ryc. 345 — Dziatanie i kon-
strukcja maszyn tych jest rdzna, stoso-
whie do rodzaju spoin, a wykonuje sie na
takowych czopy, »zwidtowania, ztgcze czo-
powe itd.

Do rzedu obrabiarek specjalnych zali-
czy¢ nalezy w dalszym ciggu

maszyny do wyrobu

oblogow (Furnier-
schneidemaschinen)
ryc. 346. — Odmien-
nie od dawniejszego
sposobu otrzymywa-
nia oblotéw zapomo-
gi pit, maszyny pra-
cujg za pomocg nozy, ] N
ktore struzg, co ozhacza wielkg o0szczednosc
rnaterjatu przy wyrobie obtogow. Rozréz-
niamy dwa rodzaje maszyn: jedne, w Kkto-
rych néz o ruchu przesu-
wowym zbiera deszczulke
z nieruchomego kloca
i inne, w ktorych nieru-
chomy no6z skrawa oblogi
z kloca, przesuwalnego
ponad nozem.
Rowniez do obrabia-
rek specjalnych nalezg
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maszyny clo szlifowania (Schleifmaschinen) —
ryc. 347. — Pobocznemi czesciami szlifia-
rek bywajg rzemienie, walce lub krazki.
Stosownie do tego zwiemy je

szlifierkami z rzemieniami,

szlifierkami walcowemi,

szlifierkami krgzkéwemi. Szlifierki stuzg do
ostatecznego wyrdéwnania i wygtadzenia po-
wierzchni drzewnych.

Do wyrobu gwintow i Srub uzywa sie
tak jak w $lusarstwie

gwintownice (Schraubenbohrer) —ryc. 321 —
wykonane sg z zelaza lub z drzewa. Gwin-
townica drewniana sklada sie z kadtuba

i z przykrywy. W kaditubie wyrzniety
jest gwint oraz osadzony jest ndéz o kato-
wym ksztatcie ostrza — ryc. 322 '— przy
danej gwintownicy otrzyma¢ mozna jeden
rodzaj Srub, odpowiadajgcy gwintowi, wy-
rznietemu w kadtubie.

Do r&czn_ego wyrobu nasrubkow stuzg
gwinttuki (Gewin-

debohrer), Gwin-

tnik niemiecki

ryc. 323 — ma 3
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gwint zwezaja-
cy sie ku kon- NE
cowi. Gwintnik

francuski - ryc. .
324—jest to Sruba wewnagtrz drgzona. Na

dolnym koncu znajduje sie czop do prowa-
dzenia. Do obracania gwintnikdw uzywa sie

Pokretek *
(Win- ~
deholz 325
ryc. 325. — Do wyrobu gwintownikdw na

tokarkach stuzg

gwinciaki (Gewindeeisen) — ryc. 326  gwin-
ciak jest to dloto
tokarskie, posiada- <c”| 3
jace na koncu sze- 4

reg zebéw. Roz- = - )
rozniamy  gwin- ———————— www
ciaki zewnetrzne %

i wewnetrzne.

| w zawodach obrobki drzewnej w uzy-
ciu sg

pilnik i
(Feilen),
aczkol- D7
wiek po . . L
mniejsze majg znaczenie. Nie roznig sie
one w swej strukturze technicznej od in-
nych pilnikbw, majg jednakze ze wzgledu
na miekkos¢ materjatu  wieksze odstepy



134 Stolarstwo i wspdlne. Tokarstwo. 135

zeboéw ryc. 327. — Wedtug ksztattu roz-

rozniamy pilniki czworokatne, ptaskie itd.

jak to juz omawialiSmy w dziale metalo-

wym, tosamo dotyczy grubosci nacieé

(patrz pilniki w dziale metalowym). Tokarstwo.
Od pilnikow roznig sie Osobng grupe narzedzi tworza

tarniki (Holzraspel) — 328 — i to innym Dita tokarskie (Drehstahl) @ to ze wzgledu
Efizitéi#iimkszz?[g?tw' Zeby te majg w przy na inny sposéb dziatania.
ostrostupdéw ~ Zdzierak tokarski
troj graniastych \ Dreheisen
sg nieco odda- Schleisseisen) — )
lone 6d siebie, a wiec nie tatwo zanieczy- ryc. 262 —" uzywany bywa do toczenia
szczaja sig, zato jednak nie kraja, lecz z grubsza, gdyz zaokraglony ksztatt JLS®
skrobig. ostrza zapobiega
tupaniu  drzewa. Y>— 3 N
Do wyréwnywa- &

nia  powierzchni
cylindrycznych,  stozko-
wych, oraz innych robét 1 1
tokarskich uzywa sie
row niaka tokarskiego
(Schlichtstahl) — ryc.
263. — Dléto to podobne
jest do skosniaka.
Za_pomocg Wyzej wy-
mienionych dwaoch  diot
potrafi biegly tokarz £60-
uskuteczni¢ wszelkie —ro- ) .
boty zwykle tokarskie i rzadko ucieka sie
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clo innych narzedzi. Niekiedy zachodzi
jednak potrzeba zastosowanie takze diot
0 ksztattach specjalnych, ktore przedstawia
fyc. 264. bluzrj  do wytaczania rdéznych
wgtebien.

Tokarka (Drehbank) — ryc. 343 — jest to

obrabiarka do toczenia z tg tylko rdznica

dziatania, ze w czasie toczenia obraca sie

przedmiot, a nie narzedzie. Tokarki moga

by¢ nozne, tj. obracane za pomocg pedatu
mechaniczne, obracane z pedni tub zapo-

moca silnika. Stuzag

do toczenia powie-

rzchni  cylindry-

cznych, stozkowych,

na ptasko itd. Po-

szczegOlne czesci to-

karki nie réznig sie

pod wzgledem nazwy

od tychze w tokarkach-do obrébki zelaza

(patrz dzial metalowy: tokarki).
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Narzedzia (lo mierzenia i pomocnicze.
Narzedzia do mierzenia (Messinstrumente).

Omowienie tychze nastgpito pod dziatem
metalowym (patrz caléwka, taSmowka, cyr-
kiel, macki itd. str. 70—74). Niektdére z nich
sg tak w uzyciu przy obrobce metali, jak
i drzewa. Inne znowu rdznig sie tylko
wielko$cig i zrobione sg z drzewa. Uzyt-
kowanie ich pozatem jest tosamo.

Do ostrzenia narzedzi obrobki drzewa
uzywa sie przewaznie specjalnych kamieni
i przyrzadow, ktorych omowienie nastgpito
w dziale metalowym (patrz osefki, taczak,
toczydto str. 66—67). Wyjatek stanowig
zeby pil, ktére ostrzy sie pilnikiem, oraz
niektore Swidry i noze strugow, ktore ze
wzgledu na swoj ksztatt tatwiej jest ostrzy¢
zapomocg pilnika.
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Materjat drzewny.

Akacja (Akazie) nalezy do gatunku drzew
lisciastych, jest koloru zielonawo-zottego
lub zo6ttawo brunatnego. W stanie nor-
malnym jest dos¢ twarda. Drzewo akacji
uzywane bywa w stolarstwie i meblar-
stwie, ciezar gatunkowy wynosi przecie-
tnie 0,7.

Bez (Flieder) jest drzewo mocne, Sciste i dosé
twarde, o barwie zottawej. Ciezar gatun-
kowy wynosi 0,5—0,8.

Buk (Rotbuche) posiada jasnoszare drzewo,
jest w wysokim stopniu elastyczne i wy-
trzymate na $ciskanie, ciggnienie i rozcig-
ganie. Ciezar gatunkowy wynosi przecie-
tnie 0.75. Buczyna ma bardzo szerokie za-
stosowanie, zwtaszcza do wyrobu mebli gie-
cych nadaje sig buk wys$mienicie, ponie-
waz wyparzony daje sie doskonale gigé.
Buk daje bardzo dobry materjat opatowy,
bardzo dobry wegiel oraz wyborny potaz.

Bukszpan (Buchsbaum) jest to drzewo o pie-

knej zottej barwie, nadzwyczaj Sciste, mo-
cne, twarde, ciezkie oraz sprezyste. Ciezar
gatunkowy wynosi 0,9—1,0. Lupie sie tru-
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dno. Wybornie nadaje sie do wyrobu in-
strumentdow muzycznych jak flety, klarnety,
oraz dostarcza najlepszego materjatu do
rytowania.

brzoza (Birke). Drzewo to ma kolor szarawo-
czerwony do zloto-z6tego, Sciste, ciaggniste,
tykowate, Srednio twarde i posiada ciezar
gatunkowy 0,6—10. W przemysle koto-
dziejskim wyrabiajg dyszle, ktonice, pod-
wozla, dzwona, drabiny itp. Brzoza nada-
je sie na wyrdb szpulek do nici, szewckich
sztyftow do butow, drewnianﬁch gwozdzi
i in.,, wogole do robot tokarskich; w sto-
larstwie meblowem do wyrobu oblogdw,
zwhaszcza® gdy drzewo ma ‘tadny mazer
i zloto-zOttawe zabarwienie. Z drzewa
brzozowego powszechnie znane nam sg wy-
roby z jego wici (gatezi), a mianowicie ro-
zgi ‘na miotly.

Brzost albo wigz (Ulme). Rozrozniamy 3 ga-
tunki wigzow, ktoremi s3: wigz polny, wigz
gorski oraz brzost lub wigz trzpiotowaty.
Wiagzy i brzosty «nadajg sie do przerobki
i dlatego mozna je trze¢, ciosaé i tupac.
Drzewo ciensze nadaje sie do wyrobu ob-
wodow kolowych, czesci wozéw i sanek,
w budownictwie wagondéw kolejowych, do
ornamentacji i wszelkich rob6t stolarskich.
Z powodu swego pieknego niejednokrotnie
mazeru uzywane bywa do wyrobu obto-
géw. Ciezar gatunkowy wynosi 0,7.
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Cis (Eibe). Cis nalezy do gatunku drzew

iglastych. Jest brunatno-czerwonego Kko-

/ loru z pieknemi, ciemniejszemi lub jasniej-

szemu prazkami i biato zokawym bieleni.
Drzewo cisu jest twarde, Sciste, oraz bar-
dzo sprezyste, lecz trudno tupliwe. Ciezar
gatunkowy wynosi po wysuszeniu 09. Cis
jest bardzo ceniony w stolarstwie i tokar-
stwie. Uzywa go sie chetnie na oprawy
do otéwkow, korkéw do beczek itp.

Dab (Eiche) stanowi pierwszorzedny materjat

do wyrobu podstawowych czesci we wszyst-
kich dziedzinach przemystu, i dlatego
postawic¢ go nalezy na pierwszem miejscu po
metalach, tak pod wzgledem twardosci,
trwatosci jak i wszechstronnosci jego za-
stosowania. Drzewo debu jest bardzo grubo-
wiokniste, twarde, tupie sie tatwo, I dosé
rowno, jest bardzo Sciste i elastyczne. Dab
odznacza sie wielka trwatoscig na zmiany
temperatury i wilgoci, stosuje sie to jednak
tylko do starej debiny. Ciezar gatunkowy
w stanie suchym wynosi 0,86.

Drzewa debowego uzywamy do bu-
dowy wszelkich rob6t wodnych i ziem-
nych, jako to: podkiady dla drog kolejo-
wych, podpory mostow i tuneli itd., nie
mowigc juz o przedmiotach codzienne{) po-
trzeby, a wiec o meblach it p. Obilogi
ggbowe sg powszechnie w uzyciu i tu-
lane.
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Grab (Weissbuche) odznacza sie biatosScia,
zwartoscia stojow, twardoScig oraz cieza-
rem. Ciezar gatunkowy wynosi bowiem
0,79 przecietnie. Znajduje obszerne zasto-
sowanie do wyrobu maszyn i narzedzi rol-
niczych. Dalej stanowi wyborny materjat
na wyréb klinow, wiencow do kot zebatych,
trzonkow i r?kojes’ci dla narzedzi wszela-
kich, obsad, listew, kul i innych tym po-
dobnych wyrobow tokarskich, nastepnie na
sztyfty do butéw, oprawki do szczotek, na
wyrob drobnych sprzetéw domowego uzytku,
kijow bilardowych, czesci kiawjatury. Stru-
gi stolarskie wykonuje sie powszechnie
z drzewa grabowego.

Grusza (Birnbaum). Drzewo to, o kolorze
czerwonawo - brunatnym, odznacza sie Sci-
stoScia, ciezkoscig, trwardoscia i trwatoscia.
Ciezar gatunkowy gruszy wynosi 0,7—0,8.
Grusze uzywa si¢ powszechnie na wyroby
stolarskie 1 tokarskie, na narzedzia, sruby,
przyrzady mierniczej modele fizykalne itd.

Jatowiec (Wachoiuerbaum). Jatowiec nalezy
do gatunku drzew iglastych, ma czerwonawo-
20lty kolor. Nie twarde, lecz za to mocne,
sciste i bardzo trwate, zarowno w miejscu
suchem, jak i na powietrzu. Ciezar Jego
gatunkowy wynosi 0,6—0,7. Cienkie pienki
uzywane bywajg na biczyska, laski, gru-
bsze na rdzne wyroby tokarskie, oraz in-
strumenty fizykalne i inzynierskie.

Materjat drzewny. 143

Jawor (Ahorn). Ciezkie to, Sciste, silnie po-

tyskujace, o kolorze biatym drzewo, tupie
sie trudno, ale dobrze, daje sie wybornie
obrabia¢ i politurowaé. Ciezar gatunkowy
wynosi 0,5—0,8. Drzewo jaworzyny zuzy-
tkowuje sie przewaznie w stolarstwie me.
blowem i tokaistwie.

Jesion (Esche). Jesion nalezy do drzew kra-

jowych najwiecej gietkich i elastycznych —
I stad jako materjat uzytkowy szerokie ma
zastosowanie. Drzewo jest barwy bru-
natnej, w suchosci jest trwale, w wilgoci
jednak tatwo gnije. Ciezar gatunkowy je-
sionu wynosi przecietnie 0,75. Z drzewa
jesionu wyrabia sie wiele narzedzi rolni-
czych. Z powodu swej elastycznosci i moc

stanowi doskonaty materjat do wszelkic

robot kotodziejskich, na wiazanie dolne wo-
z6w, na obwody i sprychy két itd. Stuzy
do wyrobu czesci maszyn, przyrzadow gim-
ngsty_czn)(/jch, ?trzonk()w do miotow, "topo-
row i t. d.

Jodta (Weisstanne). Drzewo jodly nalezy do

drzew gatunku iglastych, ma barwe bialg
z lekkim odcieniem ptowo-z6ttym lub orze-
chowym. Drzewo jest miekkie, sprezyste
i prawie bezzywiczne. Ciezar gatunkowy
po wysuszeniu na powietrzu wynosi 0,56.
Jodte uzytkuje sie do najprzerdzniejszych
celéw. Z powodu lekkosci 1| tupliwosci stuzy
do wyrobu gontow. Daje wyborne maszty.
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Wyrabia sie pozatem z drzewa jodtowego
pudta,*sita oraz deszczulki, stuzace do spo-
rzgdzenia instrumentow, jak np. skrzypiec,
wiolonczel, basow itd.

Klon (Ahorn). Drzewo jest twarde, dos¢ silne,
tupie sie tadniej jak jaworowe, do ktérego
budowg wewnetrzng jest podobne, nie wiele
si¢ paczy i nie peka. W suchern miejscu
jest dos¢ trwate, lecz nie znosi zmian tem-
peratury i wilgoci. Ciezar gatunkowy wy-
nosi 06 0,/. lrzewD klonu jest surowcem
dla stolarzy, tokarzy, sznycerow. i wytwor-
cow réznych instrumentow; dalej klon idzie
na wyréb sztyftéw do butdéw, kotkdw okre-
towych, listew szewckich i wielu innych
rzeczy wymagajacych twardego drzewa.

Lipa (Linde) posiada bialawo-bronzowawy ko-
lor drzewa, ktére jest bardzo migkkie, sciste
i drobnostoiste, wobec czego jest ono wielce
cenione do robét sznycerskich. Ciezar ga-
tunkowy drzewa lipowego wynosi 0,4—0,5.
Drzewo lipowe stuzy dalej na wyrob ry-
$nic rysunkowych, rob6t tokarskich, dla
rzezbiarzy, do wyrobu instrumentow, na
pudelka i puzdra, dalej dla fabryk otéwkéw,
dla wyplataczy drzewnych.

Limba (Zwirbelfichte) zwana takze kydrg ma
drzewo barwy rézowej lub czerwono -bru-
natnej. Drzewo jest miekkie, jednolite,
kurczy sie mato, nie lupie sie, przyjmuje
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piekng politure i jest bardzo trwale, cho¢
bardzo lekkie, bo ciezar gatunkowy wynosi
0,4—0,6. Drzewo limby nadaje sie znako-
micie do robét snycerskich.

Modrzew (Larche) jest to materjat niestety

coraz rzadszy, cho¢ bardzo z powodu swej
trwatosci ceniony.; Kolor ma czerwonawo-
brunatny. Drzewo jest migkkie, mocne,
sprezyste, bardzo zywiczne 1 dlatego nad-
zwyczaj trwale na zmiany temperatury
i wilgoci. Robak go nie toczy. kLupie sie
tatwo. Zsycha sie mato. Ciezar gatunkowy
wynosi przecietnie 0,52.

Olsza (Erie). Z posréd gatunkéw olsz nale-

zy wymieni¢ czarng olsze, ktéra ma sze-
roki jasny biel i ciemnawy rdzen, ktory
po Scieciu drzewa nabiera na przekroju
barwe czerwonawg, drzewo miekkie; ma
ciezar gatunkowy przecietnie 055. Zanu-
rzona stale w wodzie, jest olsza prawie
tak trwata jak debina, za to na powietrzu
jest™ bardzo nietrwata. Naturalng swoja
wiasciwoscig nadaje sie olsza przedewszyst-
kiem na budowle wodne. W stolarstwie
uzywa sie jej do wyrobu wnetrza szaf, po-
pchnie, ptyt do stotow i wogdle na tansze
wyroby.

Orzech " (Nussbaum). Drzewo to, Sciste

i dosc¢ twarde, jest koloru szarawego, lupie
sie dos¢ fatwo. Ciezar gatunkowy orzechu

Stowniczek techniczny. 10



146 Materjat drzewny.

wynosi 0,7. Orzech jest na wyroby stolar-
skie i tokarskie jednem z najpiekniejszych,
najdrozszych i najbardziej poszukiwanych
drzew. Daje bardzo piekne mazery. Strzel-
by oprawiane sg prawie wytgcznie w drze-
wo orzechowe.

Osika czyli Osina (Espe). Drzewo osiny jest
miekkie, barwy biatej, potyskujace, tupie
sie tatwo i tadnie, lecz jest nietrwate. Cie-
zar gatunkowy wynosi przecietnie 0,5.
Z osiny wyrabia sie czotna, koryta, miski,
tyzki, wrzeciona, dalej topaty, szufle itd.
W fabrykacji stuzy do wyrobu zapatek,
a zweglone stuzy do wyrobu prochu strzel-
niczego. Jest pozatem wybornem mater-
jalem do wyrobu papieru.
Sosna (Kiefer) jest najwiecej rozpowszechnio-
nym drzewem w Europie. Kolor drzewa jest
zottawo- albo czerwonawo-biaty i wedtug tego
zwie je sie sosng biatg albo czerwona.
Drzewo sosny jest miekkie, jednako-
woz twardsze i ciezsze od drzewa Swier-
kowego i jodtowego. Ciezar gatunkowy
wynosi przecietnie 0,54. Sosna ]est bardzo
dobrem materjatem budowlanym. Dalej
uzywa sie drzewa jej na maszty i inne
czesci sktadowe statkow, na podktady pod
szyny, Kklepki, zerdzie, taty itd. W sto-
larstwie uzywa sie jej przedewszystkiem
na tak zwang robote bialg, tj. okna, drzwi,
schody itp.

Materjat drzewny. 147

Swierk (Fichte) jest twardszy od jodly, ponie-
waz posiada wiekszg zawartosé zywicy, jest
koloru czerwonawo - biatego lub zo6ttawo-
biatego. Drzewo jest miegkkie, tupie sie
fatwo. Ciezar gatunkowy wynosi przecie-
tnie 0,47. Swierk jest trwaty i dlatego
jest wybornym, materjatem budowlanym.
Stolarze uzywag'q Swierku chetnie jako ma-
terjat Slepy pod obtogi. Wyrabia sie poza-
tem instrumenty muzyczne, organy i for-
teplany.

Topola (Pappel) posiada drzewo barwy bia-
tej, tykowate, miekkie, o wielkim przecie-
tnie ciezarze gatunkowym 0,49. Drzewo
to mato sie paezy i peka, lecz jest nie-
trwale i niemocne. Drzewo topoli uzywa
sie na materjat $lepy pod obtogi, na $cian-
ki i dna szuflad oraz inne podrzedne wy-
roby stolarskie.

Wierzba (Weide) uzywana bywa przede-
wszystkiem do wyrobow koszykarskich.
Drzewo to barwy biatej jest lekkie, miekkie
bardzo getkie i nietrwate, tupie sie tatwo,
lecz nierowno. Ciezar gatunkowy wynosi
przecietnie 0,5.

Wisnia i czere$nia (Kirschbaum) jest barwy
czerwonawo-brunatnej, twarde, dos¢ Sciste,
lupie sie trudno, lecz daje sie dobrze obra-
biaC i politurowac. Nie odznacza sig je-
dnak wielka trwatoscig. Ciezar gatunkowy
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wynosi  po wysuszeniu przecigtnie 0,7.
Drzewo wisni 1 czere$ni chetnie uzywane
bywa przez tokarzy, snycerzy i stolarzy,
dalej stuzy do wyrobu instrumentéw mu-
zycznych oraz na przedmioty galanteryjne.

Ceder (Cederbaum) prawdziwy rzadko spo-
tyka sie w handlu. Sg to po najwiekszej
czesci drzewa podobne do cedru, pochodzace
z Potudniowej Ameryki, Kaukazu lub z In-
dji (Himalaje). Ceder libanski jest to
majestatyczne drzewo iglaste. Ceder pocho-
dzacy z Potudniowej Ameryki stuzy jako
materjat konstrukcyjny i meblowy, czarny
z Indji zachodnich daje wyborny materjat
do okretow.

Cypres (Cypressenbaum) jest rowniez drze-
wem iglastem. Znajduje sie w Kkilku od-
mianach. Drzewo cyprysu pospolitego jest
barwy zétawo-biatej lub zéttawo-brunatnej,
ma przyjemny zapach, jest bardzo mocne
i nadzwyczaj trwate. Uzywane bywa na
kosztowne roboty stolarskie. Cypres czer-
wony, pochodzacy z Ameryki, jest nato-
miast lekki, miekki i staby. Pochodzi
z drzew, Kktdre osiegaja wysokos¢ 45 me-
trow i 4 metrow grubosci.

Heban (Ebenholz) jest to drzewo lisciaste,
o ciezarze gatunkowym 1.2—1.3, koloru
prawie czarnego, Sciste i twarde, tak ze
trudno daje sie obrabia¢. Najpiekniejszy,
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prawdziwy heban pochodzi z Indji Wscho-
dnich. Heban uzywany bywa na dete in-
strumenty muzyczne oraz na kosztowniej-
sze wyroby w stolaratwie i tokarstwie.

Machonn (Mahagonieholz) jest to drzewo lis-
ciaste, dosiegajace 30-tu metrow wysokosci.
Pochodzi z Ameryki Srodkowej. Prawdziwy
mahon jest Scisty, twardy, zarédwno w su-
chosci jak i pod wodg bardzo trwaty, na
zmiany temperatury i wilgoci wytrzymaty.
Dla tych zalet jest bardzo ceniony i roz-
powszechniony w stolarstwie.

Palisander (Palisander) pochodzi z drzewa
liSciastego, rosnacego w podzwrotnikowych
lasach Brazylji. Drzewo jest o charakte-
rystycznej, czekoladowo -brunatnej barwie
z fioletowym odcieniem i czarnemi zytami.
Palisander nalezy do najwiecej cenionych
I najkosztowniejszych drzew.

Sandatowe drzewo (Sandelholz) o barwach
z064ej, biatej lub czerwonej. Drzewko to po-
chodzi z Indji Wschodnich. Drzewo jest
$ciste, twarde i mocne.

Tulipanowe drzewo (Tulpenbaum) otrzymu-
jemy z Chin i P6inocnej Ameryki. Jest to
drzewo lisciaste, dosiegajace wielkich roz-
miardw, bo do 60 metrow wysokosci i 4
metrow grubo$ci. Drzewo tulipanowa jest
barwy zottawej lub jasno-brunatnej, Sciste,
lecz miekkie, uzywane bywa w stolarstwie
(szczegdlnie jako drzewo Slepe).
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Kreglaki (Rundholz) sg to drzewa nieobcio-
sane, oczyszczone z gatezi, posiadajace ko-
re lub tez odkorowane.

Krawezniaki (Kanthdlzer) czyli belki sg to
drzewa obclosane w ten sposob, ze tworzg
w przekroju kwadrat lub prostokat i majg
ostre lub zaokrgglone kanty.

Drzewo tarte (Nutzholzer) jest to wszelki ma-
terjat drzewny, otrzymywany przez prze-
rzynanie pitami.  Zaleznie od wielkosci
oraz® ksztattu otrzymywanego materjalu,
_rolirézniamy rézne rodzaje drzewa tartego,
jak:

belki (Balken), rzniete w r6znych wielkosciach
w przekroju kwadratowym lub tez prosto-
katnym;

bale (Bohle) jako najgrubsze tarcice o gru-
bosci wiekszej niz 80 mm.

dyle (Diele) brusy o grubo$ci 50 do 80 mm.

deski (Bretter) o grubosci od 10 do 50 mm.

deszszyny (Dickten), deski ciensze ponizej
12 mm.

oblogi (Furniere), cieniutkie deszczyny gru-
bosci 1 do 2 mm. a nawet cieAsze, stuzace
do naklejania na

materjat Slepy (Blindholz), do ktérego uzywa
sie zazwyczaj drzewa mniejwartosciowego.
Do materjatéw tartych nalezg dalej:

krokwie (Sparrenholz) tj. drzewo dachowe
0 grubosci do 20 ctm.,
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fryzy (Fries) sg to taty o przekroju prosto-
katnym, kwadratowym lub trojkatnym,
stuzace do wyktadania podtdg,

legarki podiogowe. (Blindbodenholz) stuzace
jako podtoze do podidg parkietowych.

Klepki (Fassdauben) sg to deszczutki tupane,
stuzgce do wyrobu kadzi, beczek, oraz roz-
nych naczyn.

Gonty (Schindelholz),

dranice (Schindelbretter) sa to deszczutki stu-
zace do krycia dachoéw. Roéznica pomiedzy
obydwoma temi rodzajami deszczutek jest
ta, ze gonty sg z jednej strony na pare
milimetrow przyciete, a z drugiej wyzto-
bione w ten sposéb, aby do wyztobienia
jednego gonta mozna byto wsungc Scieta
krawedz drugiego, podczas, gdy dranice sa
to deszczotki nieScinane i niewyziabiane.

Deszczutki rezonansowe (Resonanzholz) sa to
deszczutki zdrowe bez sekéw i o gestych sto-
jach rocznych, z ktorych wyrabia sie in-
strumenty muzyczne.
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Murarstwo.

Uosobieniem budownictwa jest mu-
rarstwo. O ile rozchodzi sie o zwykle wy-
konywanie rob6t murarskich, to murarz
potrzebuje niewiele narzedzi podrecznych.

Kjelnia (Maurerkelle) —
stuzy do nabierania
murarskiej i sktada s<
katnej blachy i odp<
urzadzonego uchwytu.
Globidlo (Fugkelle) —
ryc. 352 — stuzy do
uszczelniania i wy-
gtadzania  szczelin
W murze.
Paca (Diinnscheibe) —
ryc. 353 — zwana tez
packa, pacyka, stuzy jako narzedzie po
mocnicze przy naktadaniu zaprawy mu

rarskiej.
Czerpadlo (Schopfkelle) — ryc.
354 — stuzy do tego samego”

celu co i kielnia, jest wieksza*
i rozni sie ksztattem, 'posiada-
jac tyzkowate zaokraglenie.
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Miotek murarski (Maurerhammer} — ryc.
355 — rozni sie od innych
tem, Ze posiada specjalnego
ksztattu rab o wzglednem
zaostrzeniu oraz obuch, be-
dacy tempem zakonczeniem
miota. Stuzy do obrabiania
cegly, celem nadania jej pozadanych ksztal-
tow.

Tarto (Reibebrett) — ryc.
356 — stuzy do gtadzenia \
zaprawy na murze. Jestto ' W&

prostej konstrukcji deseczka z odpowie-
dniem uchwytem.

Pion murarski (Senklot) — ryc. 357 — jest
to pret zelazny o $rednicy 2 ctm., dtu-
gosci 15 ctm., zawieszony na sznurku. |
Stuzy do stwierdzania, czy mur jest
pionowo prowadzony.

Pionnica (Grundwage) — ryc. patrz na-
rzedzia miernicze — stuzy do stwier- &
dzania linji poziomej. Jest to trdjkat
rownoramienny, na ktorego golrnej
czesci zawieszony jest na sznurku cie-
zarek, na podstawie tegoz jest znak,
wskazujacy rownowage linji poziomej, je-
zeli wolno zawieszony ciezarek pokrywa
sie z tymze. Pionnice ustawia sie nie
wprost na murze, lecz na tzw.
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waznej (Wagebrett), ktorg sie podkiada. Jest
to zwykta prosta deska, dtugosci okoto 1 m.,
szerokosci 15 ctm., grubosci 2—3 ctm.

Poziomnica (WasserWage — Libelle) — ryc.
358 — stuzy do stwierdzania réwnowagi
linji poziomej na ptaszczyznach. Jest to
rurka szklana, z obu stron szczelnie zam-
knieta, napetniona uprzednio alkoholem lub
wodg, tak ze pozostaje wewngtrz niewielki
pecherzyk powietrza
reagujacy na kazde
poruszenie dzieki
swej skitonnosci szu-  #N
kania najwyzszego potozenia. Przy pra-
widtowym stanie ptaszczyzny pecherzyk éw
pokrywa sie ze znakami, umieszczonemi
na rurce.

Szczotka murarska (Maurerpinsel) —
ryc. 359 — stuzy do pokrapiania
cegiel i muru woda (patrz pedzle).

Rusztowanie (Rustung) sg to wig-
zania belkowe, stuzgce jako wznie-
sienie przy postepujgcej budowli
i sktada sie z

slupéw (Stamme) o Srednicy 18—24 ctm. i do-
wolnej dtugosci do 10 m.,

wiazary (Riegel) sg to kantowki lub kragiaki
o0 $rednicy 12 ctm., stuzace do tgczenia stu-
pow pomiedzy soba.
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Podktady (Ruster) sa to odpowiednio grube
kraglaki, ktére wpuszcza sie w mur i wigze
z slupami. Na takowe uktada sie

deski (Riustbrett), ktére tworzg pomost i na
ktérych mozna ostatecznie wykonywac dal-
szg robote przy murowaniu.

~Dla zabezpieczenia przed spadnigciem
stuzg
porecze rusztowan (Briistung). Do wchodze-
nia za$ stuzy
drabina (Leiter).

Wapniarka (Kalkgrube) — ryc. 360 — stuzy
do lasowania wapna i skiada sie z ptytkiej,
a

otwartej skrzyni drewnianej z odpowiednim
otworem do odpuszczania wapna oraz dotu,
okoto 2 m. gtebokiego do przejecia lasowa-
nego wapna.
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Graca (Kalkkarst) — ryc. 360a — stuzy do
mieszania wapna przy la-
sowaniu. Jest to proste
narzedzie, skiadajgce sie
ztréjkatnego ksztattu mo-
tyki, osadzonej na dtugim
trzonie.

Rydel (Spaten) — ryc. 361
stuzy przy robotach zie-
mnych przy kopaniu.'

topata (Schaufel) — ryc. 362 —
stuzy Brzy robotach ziemnych
do nabierania ziemi, piasku,
zZwiru itd.
Przetak —rzeszoto (Harfe) — ryc.
363 — stuzy w murarstwie do
przesiewania zwiru, a i w in-
nych zawodach szerokie ma zastosowanie.
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Malarstwo.

Po_dsta\_/vovv_%ém narzedziem kazdego ma-

larza i lakiernika jest

pedzel (Pinsel). Pedzle rdznig sie pomiedzy
sobg materjalem, z jakiego sa zrobione,
ksztattem, wielkoScia i przeznaczeniem uzyt-
kowym. Pedzle zrobione sa ponajwigkszej
czeSci ze szczeciny, osadzonej peczkami
w dziurkach odpowiednio wielkiej deszczulki
i umocowanych za pomoca silnego sznurka

lub drutu. Do trzymania pedzla stuzv
ragczka.

Pedzel o ksztatcie prostokatnym zwiemy
szczotkg klejowg
(Leimbiirste) —
ryc. 364 — a uzy-
wa jej sie do po-
ciggania z gruba
klejem lub wa-

pnem.
Pedzel kragty (Leim-
pinsel) — ryc. 365 5N

jest “podobny do szczotki klejowej z ta
toznicg, ze jest ksztattu okragtego a uzy-
wany bywa do smarowania sufitow.
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Pedzel pierscieniowy (Ringpinsel —ryc. 366 —
stuzy do malowania farbami olejnemi i po-
kostowemi. Rozni sie od"innych tern, ze
pierscieniem dookota
ostro  zakonczonego
konca trzonka.

Pedzel Fochewkowy
(Kapselpinsel) — ryc. 367 jest podobny do
pierscieniowego z tern, ze szczecina ujeta
jest w pochewke blaszang, co czyni pedzel
trwalszy.

Pedzel plaski (Flachpin-
sel) — ryc. 368 — zro-
biony jest zazwyczaj
z szczeciny biatej, wyborowej i stuzy do
lakierowania.

Stylowiec (Paschenpinsel) — ryc. 369 — tzw.
polski, stuzy do ciagniecia farbg pasow
szerokich. W pedzlu tym szczecina umo-
cowana jest w odpowiednim peku zapo-
moca smo%K w  stoso-
wnie glebokim wydra-
zeniu w trzonku drewnianym, pozatem jest
jeszcze okrecony mocnym, cienkiem sznu-
rem i silnie $cisniony.

Trzepacz kragly (Schlager — Zerstduber) —
ryc. 370 — podobny
jest w swem wykona-
niu do stylowca z tern,
ze ma diuzszg szczecine.

Stowniczek techniczny. n
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to:

Trzepacz plaski (Flachschlager) — ryc. 371 —
jest to pedzel plaski, sze- m
roki, z dtugg silng szcze- ip8| j .,
cing, ujeta w okowke
blaszang.

Zylowiec (Aderpinsel) — ryc. 372 — Szcze-
cina w zylowcu jest tak utozona, ze two-
rzy zeby niby w grzebieniu
i. pedzla tego uzywa sie do
marmurkowania, fladrowa-
nia itp. robot.

GrzebiehA malarski (Aderkamm) — ryc. 373
wykonany zazwyczaj
z gumy, skory, lub j----—-- 5
stali o roznych gru-
bosciach zebow i stuzy
w malarstwie przy nasladownictwie stojéw
drzewnych oraz porowatosci drzewa.

Koteczek gumowy (Maler-Zeichenstift — ryc.
374 — stuzy rowniez przy ma-
lowaniach, majacych na celu
nasladownictwo stpji, sekow itd.

Do powyzszej roboty potrzebny jest takze

glazurowiec (Glasierpinsel - Vertrei-
ber) —ryc. 375. — Uzywa go sie
po skonczonej robocie grzebie-
niem lub koteczkiem do rowno-
miernego rozprowadzenia farby
czy lakieru na wytworzonem de-
seniu.

574
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Kreskowiec (Strichpinsel) —ryc. 376 —s+uz¥
do ciggniecia linji itd. i ma szczecine ta
utozong, ze jest ku koncowi cienszy. Sa
i takie otepem zakonczeniu.

Wyrabia je sie,z najlepszej .. n
inajdelikatniejszej szczeciny. K13

Pidrkowce (Schriftpinsel) —ryc. 377 a, b, ¢
stuzg do robét delikatniej-
szych np. pisania liter, bron-
zowania itd. Pedzle te od-
znaczajg sie miekkoscig i ela-
stycznoscia wiosia i osadzone
sg czesto w tutkach pidr ge-
sich. Zakonczenie wiosia mo-
ze byC¢ spiczaste, szeroko-
zaokraglone lub prosto -tepo
Sciete.

topatka (Spachtel) — ryc. 378 — jest to
cienka, elastyczna, stalowa
blacha ksztattu wydtuzonego
trojkata i osadzona w trzo-
nie. Stuzy do zeskrobywa-
nia starego pokostu, lakieru itd.

Drabina koztowa (Tritt -Leiter) —
ryc. 379 — stuzy malarzowi do
wspinania sie przy robocie, sto-
sownie do potrzeby. Sporzadzone
sg z dobrego, zdrowego drzewa,
muszg by¢ lekkie i wytrzymate.
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Rozcieracz farb (Farbenreibmaschine) — ryc.

380 — jest to miynek do
rozcierania i mieszania far-
by.

Sito do farb (Farbensieb) jest
ksztattu stozkowatego i po-
siada siatke druciang, przez
ktora przepuszcza sie zesta-
rzate farby olejne celem ich oczyszczenia.

Kocielek farbiarski (Farbkessel) —
ryc. 381 — jest to naczynie do
farby ksztattu cylindrycznego,
7 blachy zelaznej, z wieszakiem
do zawieszania na drabinie przy
robocie.

Szklarstwo. 165

Szklarstwo.

] tNajwazniejszym narzedziem szklarza
jes

Diament szklarski (Glaserdiamant) —ryc.
382. Jest to maty kawatek diamentu,
ujety w metalowg oprawe z raczka
i s’ruie‘cy do robienia rysy tnacej, ce-
lem odtamania zgdanej wielkosci szkia.
Diament szklarski moze mieC rdzne
ksztatty i wielkosci.

W uzyciu sg takze

przeciniaki szklg (Glasschneidewerkzeug) —
ryc. 383 — tzw. amerykanskie, ktdre stuza
do tego samego celu co diamenty szklar-
skie, w ktorych miast diamentu, osadzone
jest koteczko stalowe.
W oprawie tak dia- &8 ' j--
mentow, jak przeci-
niakbw sg wciecia, A
ktore stuzag do zachwycania szkia przy od-
tamywaniu.

Miotek szklarski (Glaserham-
mer.) — ryc. 384. Jest to
specjalnie maty i lekki mio-
teczek, ksztattu trapezu, stu-
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zacy do whbijania gwozdzikow, przytrzy-
mujacych szklo w ramie.

N6z szklarski (Glasermesser) — ryc. 385
jest to mocne w rodzaju
dtuta, stalowe narzedzie,
stuzace do usuwania sta-

rego kitu.
Kitownik (Kittmesser—Kittschla- » N
ger) — Ryc. 386 — jest to pra- \

wie tepy ndz, prosto Sciet S I
lub splpczasto wydtuzony, sﬁjiqcy do na-

ktadania i przygniecenia Kitu.

Szczypcami (Glasbrecher —
ryc. 387 — postuguje sie
szklarz przy odtamywaniu
juz odcietych pasow szkia.

Lutéwka {Kittkolben) nie rézni sie niczem od
innych i jest w uzyciu przy szkleniu arty-
stycznym i stuzy do naktadania olowiu.

Gtadzenie zabezpieczenia otowianego
odbywa sie zapomoca

gladzika (Glatter).

Krajarka (Rundschneidemaschine) stuzy do
wycinania szyb w ksztatcie kot i owali.
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Zdunstwo.

Znacznik (Kachelanzeichner) — ryc. 388 —
stuzy do znaczenia kafli.
Marzedzie to jest 10 ctm.
dtugie, i 4,5 ctm. szerokie. 333

Obcinak kafli (Kachelmes-
ser) —ryc. 389 — jest to
n6z 20 ctm. dtugi i 3 ctm.
szeroki, stuzacy do prze-
cinania kafli.

Spiczak (Spieser) —
ryc. 390 — jest fn —
okoto 8 ctm. dtugi 30
trzpien z stali, stu-
zacy do punktowania linji nacieciowej.

Zmiatak (Abputzer) — ryc.
391 — stuzy do czyszcze-
nia z odpadkéw kaflowych
i kurzu kafli. Keil

Poziomnica (Wasserwage) rozni sie od mu-
rarskiej tern, ze jest krotsza i potrzebna
jest przy stawianiu piecy.
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Moclla (Stichmaas) — N _
ryc. 392 — stuzy do L., ANNZ

przenoszenia  poza- 2
danych rozmiarow
jest nastawna z trzech stron.

Miotek garncarski (Kachel-
hammer) — ryc. 393 —
stuzy do przecinania kafli.
W tym celu jest ostro za-
konczony. Inny rodzaj miotka to

miotek murarski (Kopfhammer) — (patrz ry-
cina 355).

Wggielnica przylgowa (Anschlagwinkel) jest
rowniez potrzebna piecarzowi. (Patrz na-
rzedzia miernicze).

Koponka garncarska (Lehmbehélter) — ryc.

394 — jest to

naczynie z sta-

lowe] blachy,

ocynowane, dtu-

gosci 70 ctm.,

szerokosci 30 A

ctm., stuzace do

rozrabiania gliny.

Kamienie szlifierskie (Handschleifer) stuza do
gtadzenia przeciete] strony kafli. Jest to
kamien sztuczny.

Dacharstwo.

Dadiaistwo.

MazZnic a (Teer-
fass) — ryc. 395
stuzy do prze-
chowania i prze-
noszenia smoty.

Wiaderko (Teer-
eimer) — ryc.

396 — stuzy do
przenoszenia

goracej smot ]
oezposrednio do smarowania.

Warzgchew lub czerpadlo (Teerkelle)
397 — stluzy do
nabierania mazi
dla przeniesienia
jej w inne naczynia.

Piec smotowy (Teerofen) —ryc.
398 — stuzy ITTOrf/"
do zagrzewa-
ma mazi smo- i
towej przed _
jej uzyciem I
do smarowa-

399 398

169

ryc.
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Kosz koksowy (Koksofen) — ryc. 399 — stu-
zy do ogrzewania koksem $wiezych murow,
celem szybszego ich wysuszenia i przy dro-
bniejszych robotach asfaltowych.
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Materjaiy i surowce.

Kamien — piaskowiec (Sandstein) jest naj-
elementarniejszym materjgtem budowlanym
i stuzy przewaznie na budowe fundamen-
tow.

Cegta (Ziegel) jest wiasciwym materjgtem
budowlanym, wyrabiane sa z gliny lub
z cementu, facznie z drobnoziarnistem pia-
skiem lub wapna i piasku. Cegly wgpala
sie w wielkosci 25X12X6,5 ctm. (w b. dz.
pruskiej) i 30X15X7,5 ctm. (w b. Kongre-
sowce).

Pustaki (Hohlsteine) sg to cegly dziurowane,
tzn. wewnatrz prézne i odznaczajg sie z te-
go powoda lekkoscia. Uzywa sie ich do
budowli specjalnych.

Karpiowka Flachziegel —

(ryc. 400) — jest to ptaska
ptyta ceglana do krycia
dachow diugosci 36,5X15,5
ctm., grubosci 1,3 ctm.

Dachdéwka ztobiona (Rillen-
ziegel) — (ryc. 401) —
rézni sie od innej tern, ze
ma rowki Sciekowe.
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Dachéwlza rzymska —
(Kombinierte Monch- u.
Nonnenfalzziegel) —
(ryc. 402) jest to da-
chéwka falowana, uzy-
wana do krycia dachow
a przewaznie wiezy
i kosciotow.

Gasiory (Firstziegel)
(ryc. 204) —sg to
dachéwki szczyto-
we, stuzace przy
kryciu dachéw do
wkiadania grzbietd

Wierzchotki  (Daclizi
(ryc. 404) — stuza
chow jako zakonczenie wiezowe. 404

Zaprawa (Mortel) stuzy do fgczenia cegtly
przy budowaniu i stosownie do tego z ja-
kich surowcow sie sktada odrézniamy:

zaprawe wapienna, sktadajgca sie z jednej
czescl wapna i 2 czesci plasku mieszanyc
Z woda,

zaprawe podwodna (hydraulischer Mortel)
skladajacg sie z cementu czystego, zmie-
szanego z woda. Ma te wilasnos¢, ze tezeje
predko na powietrzu i pod woda,
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zaprawe podwodng wapienng (hydr. Kalkmor-
tel) sktadajacg sie z cementu, piasku i wody
na 1 cze$¢ cementu, 3 czesci piasku,

zaprawe gipsowg (Gripsmortel) sktadajaca sie
z gipsu zwyklego iwody, albo z gipsu pod-
wodnego, atunu i wody, albo tez z gipsu
boraksowego i wody.

Wapno (Kalk) zwigzek chemiczny wapnia
z tlenem; wapno niegaszone a palone—
tlenek wapnia; wapno gaszone —wodzian
wapienny, powstajacy z pofaczenia tlenku
wapnia z wodg; wapno podwodne (hydrau-
liczne) _ tlenek wapnia, pomieszany z in-
nemi ciatami np. gling, ma wlasnosc twar-
dnienia pod woda. Wapno gaszone jest
najwazniejszg czescig zaprawy murarskiej.

Glina (Lehm) minerat, skiadajacy sie z krze-
mianu gliny, uzywany do wyrobu cegiet,
kafli i naczyn. Glina bywa réznego ga-
tunku i skfadu, posiada roznorodne przy-
mieszki ciat innych i dzigki jakosci i ilosci
tych przymieszek rozne posiada wiasnosci
i rozne uzycie.

Piasek (Sand) drobniutkie okruchy skat, mniej
lub wiecej wiecej ziarnisty. Rozrézniamy
piasek rzeczny i kopalny. W murarstwie
stuzy jako czes¢ sktadowa zaprawy.

Cement (Zement) otrzymywany jest droga
sztucznego mieszania pewnych odmian gli-
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crrjijTrrec

ny i wapniakébw. Niezaleznie od sztucz-
nego, znajdujemy cement naturalny, samo-
rodny. Najwiecej znany jest tzw. port-
landzki. Cement w pofaczeniu z piaskiem,
zwirem daje nadzwyczaj silny materjat bu-
dowlany, zwany betonem.

Beton (Beton) masa z wapna hydraulicznego
i zwiru, szybko twardniejgca; uzywana do
wyrobu sztucznych kamieni iid.

Gips (Gips) jest odmiang wapna (wodny siar-
czan wapna). Gips ma wiasno$¢ gwatto-
wnego pochfaniania wody az do momentu
nasycenia, poczem szybko tezeje w twardg
mase. Czystego gipsu uzywa sie na odle-
wy form jak to: sztukaterji, ornamentow,
ozdob sufitowych itd.

Budulec (Bauholz) jest to drzewo najroz-
maitszego gatunku, stuzace przy stawianiu
budynkow badZ to na potgczenia, wigzania,
belkowania, stropy, wigzania dachowe, scho-
dy, parkany, sztachety, drzwi, obicia itd.

Farba (Farbe) barwa, kolor, substancja, na-
dajagca barwe innym ciatom.

Farba olejna (Oelfarbe) jest to farba, sporza-
dzona z oleju Inianego surowego i blicho-
wanego, oleju Inianego gotowanego, oleju
sztucznego, oleju makowego lub oleju ter-
pentynowego.

Farba lakierowa (Lackfarbe) sporzadzona
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jest z olejem gotowanym, olejem terpen-
tynowym, rozpuszczong zywica lakows,
spiritusem.

Farba klejowa (Leimfarbe) sporzadzona jest
z klejem, guma arabska, krochmalem, tem-
perg tub kazeing.

Olej Iniany (Leindl) otrzymuje sie z nasion
Inu przez ttoczenie w olejarniach. Nalezy
do oleji ttustych i schnacych. Olej Iniany
Erzeznaczony do malowania, nalezy poddac

ilkodniowemu przestaniu sie, aby pozbyt
sie wody a substancje Sluzowate osiadty
sie.

Olej Iniany blichowany (gebleichtes Leindl)
otrzymuje sie blichowaniem na stoficu lub
sztucznie za pomocg kwasow.

Pokost Iniany (Leinfirnis) jest to olej Iniany
przez dlugie warzenie zgeszczony.

Olej makowy (Mohnol) wyttaczany jest z na-
sienia maku, jest jasniejszy od oleju Inia-
nego i schnie bardzo powoli.

Olej terpentynowy (Terpentindl) jest to olejek
eteryczny, otrzymywany z zywicy sosen
pospolitych przez destylacje z parg wodna.
Dobry olej jest bezbarwny i oznacza sie
silng, ostrg wonia.

Terpentyna francuska (franzésisches Terpen-
tindl) jest to odmiana najlepszego oleju,
terpentynowego.
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Lakier (Lack) jest to roztwdr zywicy w ter-
pentynie albo spiritusie, nadajacy przed-
miotom potysk 1 zabezpieczajgcym od wil-
goci. Lakiery, ktore sg roztworami zywic
w pokoscie Inianym, a rozcienczone przed
uzyciem terpentyna, benzyng lub nafta, sg
thuste; roztwory za$ zywic w terpentynie
dajg lakiery terpentynowe czyli chude,
a w alkoholu lakiery spiritusowe.

Spiritus (Alkohol) otrzymuje sie po”~najwiek-
szej czesci z ziemniakow, a po czesci z zhoz,
gtéwnie zyta.

Eter (Aether) jest to og6lna nazwa lotnych
ptynéw z ostrym, przenikliwym, mniej lub
wiecej przyjemnym zapachem. Otrzymuje
go sie z alkoholu przy pomocy roznych
kwasow.

Asfalt naturalny éAsphaIt) smota ziemna,
zwana takze zydowska, jest to ciato stale
lub potstate, ciezsze od wody, barwy bru-
natnej, o potysku tlustym. Najlepsze as-
falty pochodza z morza Czarnego iz Pa-
lestyny. Asfaltu uzywajg do wyrabiania
czarnych lakieréw i pokostow.

Zywice (Harz) sa to ciata bezpostaciowe i kru-
che, znajdujace sie w sokach drzew szpil-
kowych.

Bursz;?/n (Bernstein) jest zywicg kopalng, po-
chodzaca z pewnych gatunkéw drzew szpil-
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kowych. Jest przezroczysty, barwy zéitej
w roznych odcieniach. Ma zastosowanie
jako kamien zdobniczy, odpadki za$ stuzg
do wyrobu lakéw i lakieréw.

Szelak (Schellack) masa zywicowa, ktorg otrzy-
muje sie przez naklucie pewnych drzew,
rosngcych w Indjach wschodnich. W po-
faczeniu z terpentyng i cynobrem stuzy
jako dodatek do lakieréw spirytusowych.

Kopale (Erdharz) sg to zywice podobne do
bursztynu i stuzg m. 1. do sporzadzania
znakomitych lakieréw i pokostow.

Kalafonia (Kalophonium) otrzymuje sie przy
destylacji zywicy jako pozostato$¢ po od-
ciagnieciu oleju terpentynowego. Jest po-
tysku szklistego, barwy jasno zbtej, az do
czerwonobrunatnej.  jStuzy w malarstwie
do wyrobu tanich lakieréw.

Lakier kopalowy (Kopallack) jest najlepszym
ze wszystkich lakierow i otrzymuje sie
przez rozpuszczenie w spiritusie albo oleju
terpentynowym.

Lakier bursztynowy (Bernsteinlack) sktada sie
z 40 czeSci bursztynu, 10 czesci zywicy
elemijskiej, 10 czesci terpentyny weneckigj
i 120 czeSci oleju terpentynowego.

Lakier podtogowy (Fussbodenlack) powinien
zawiera¢ 30 — 40 °/0 lakieru kopalowego
albo bursztynowego.

Stowniczek techniczny. »
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Lakier asfaltowy (Asphaltlack) stuzy do po-
wlekania przedmiotow zelaznych.

Lakier matowy (Mattlack) zawiera précz ko-
palu i oleju terpentynowego prawie 25 °/0
wosku.

Lakier powozowy (Wagenlack) specjalnie bty-
szczacy stuzy do lakierowania powozéw.

Klej (Leim) jest substancja, wyrobiong z roz-
maitych odpadkéw zwierzecych jak skory,
kosci itd., wolny od kwaséw i ttuszczw.

Krochmal (Starke) wyrabia sie ponaj wiekszej
czesci z pszenicy i kartofli. Stuzy do spo-
rzadzenia klajstru przez zaparzenie woda.

Barwniki (Farben) substancje majace wia-
sno$¢ barwienia ciatl bezbarwnych, stuzace
do mieszania farb.

Barwniki trujgce (gifthaltige Farben) s3 to

takie farby, ktore zawieraja pierwiastki
trujagce, a wiec szkodliwe dla zdrowia.
Do barwnikéw trujacych zaliczamy: zielen
paryska, zielen miedziang czyli grynszpan,
zielen mineralng i bremenska, minje, cy-
nober czyli czerwien rteciowa, zo6tcien chro-
mowa, biekit bremenski, biel otowiany.
Mniej trujgce sg wszystkie zielenie chro-
mowe, czerwienie chromowe, czerwien ko-
szenilowa, biekit mineralny i biel cynkowy.
Nie zawierajg trucizny”™ wszystkie farby
ziemne i przewazna cze$¢ farb roslinnych.
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Biel olowiana (Bleiweiss — Deckweiss) jest
to farba biata, kryjgca, szybko wysycha-
jaca i nadzwyczaj trwata. Najlepszym, bo
zupetnie czystem gatunkiem tej bieli jest

biel kremska (KremSerweiss\

Biel cynkowa (Zinkweiss) posiada stabsza
wiasnos¢ krycia, niz biel otowiana, nadaje
sie jednak lepiej do lakierowania na biato.

Biel barytowa (Barytweiss) otrzymuje sie
przez mielenie barytu (krzemien). Z po-
wodu stabej sity Kkrycia stuzy przewaznie
jako domieszka do innych farb.

Zotcien chromowa (Chromgelb) jest piekng
204y farbg, ceniona z powoda swej wydaj-
nosci i tatwego rozcierania.

Ochra czyli ugier (Ocker) farba ziemna, bar-
wy z0Hej 1 brunatnozotej, kryje dobrze
i jest wydatna. Jest wiele odmian ga-
tunkéw ochry.

Sienna (Terra di Sienna) zwana takze farbg
wioska, jest z0itg farbg ziemng. Nie na-
lezy do gatunku kryjacych (sa palone i nie-
patone).

Umbra (Ombra) jest gatunek brunatnej farby
ziemnej w rozmaitych odcieniach, silnie
kryjacej i bardzo dobrze wysychajace;j.

Brun kaselska (Kasselerbraun) jest to wegiel
brunatny w najlepszym gatunku, surowy,
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szlamowany lub mielony. Nalezy do ga-
tunku niekryjacych.

Karmin (Carmin) jest najdrozsza farbag czer-
wong, niekryjaca, wygotowywana z korze-
ni kaktusowych, z dodatkiem saletry, soli
szczawikowe], winnika i atunu, g

Cynober czyli czerwien rtgciowa (Zynober)
jest chemicznem przetworem siarki i rteci.
Cynober jest jedng z najwiecej cenionych
farb dla swej pieknej barwy i wielkiej
sity krycia.

Minia (Mennige) piekna czerwona farba o wiel-
kiej zawartosci otowiu. Wysycha szybko,
twardnieje nadzwyczajnie.

Btekit ultramarynowy (Ultramarin) tadna nie-
bieska farba, wydatna, nie zmieniajgca sie
pod dziataniem $wiatla, powietrza i wody.

Btekit berlinski czyli pruski (Preussisch Blau)
tadna niebieska farba ceniona przez ma-
larzy.

Grafit (Graphit) daje znakomitg, czarng trwa-
fa i wydatng farbe. Chemicznie jest to
czysty wegiel, znajdujacy sie w przyrodzie.

Kreda ptawiona (Schlemmkreide) jest najle-
pszym materjatem przy wyrobie farb kle-
jowych. Chemicznie jest to ziarnisty we-
glan wapna.
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Wapno gaszone (geldschter Kalk) zmieszane
z woda daje rozezyn wapienny, stuzacy do
bielenia $cian, sufitéw itd.

Trawik, trawien, wytrawa (Beize) nazwa roz-
czyndéw chemicznych, stuzacych do przy-
gotovl\(ania pod farbe skory, tkanin, drzewa,
metali.

Sykatywy (Sikativ) sg to domieszki stuzace
do przyspieszenia schniecia farb. Ptynne
sykatywy sporzadza sie z minji, glejty oto-
wianej itd.

Atun (Alaun) zwigzek chemiczny siarczanu,
linu z siarczanem potasu i wodg. W ma-
arstwie i lakiernictwie stuzy do odtlusz-
czania plam, przymieszany do farby kle-
jowej, czyni jg ogniotrwatg.

Boraks (Borax) potgczenie kwasu borowego
z tlenkiem sodu. Jest znakomitym $rod-
kiem do utrwalenia powtok wapiennych.

Gliceryna (Glicerin) jest produktem ubocznym,
otrzymywanym z tluszczéw przy fabry-
kacji mydta i Swiec. Jest to ciecz olei-
sta, bezbarwna, i bezwonna. Jest bardzo
cennym materjalem pomocniczym przy za-
prawianiu farb klejowych. )

Kamfora (Kampher) jest to zywica z drzewa
kamforowego i stuzy przy fabrykacji la-
kierow, do rozpuszczania trudno rozpusz-
czalnych zywic.
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Kauczuk (Kautschuk) czysty jest ciatem bia-
tym, elastycznym, o stabym zapachu. Wy-
rabia sie pokost kauczukowy, stuzacy do
napawania materji. Kauczuk otrzymuje
sie z soku drzewa kauczukowego.

Papier naszklony (Glaspapier) papier Scierny,
stuzy do Scierania starych farb itd.

Pumeks (Bimstein) minerat, tworzacy w po-
blizu wulkanéw poktady podobne do za-
stygtych potokéw, biaty tub szary, dziur-
kowaty, gabczasty, szorstki w dotknieciu,
uzywany do polerowania i $cierania mar-
muru, metali, kamieni litograficznych.

Wosk (Wachs) substancja tluszczowa, wyra-
biana przez pszczoly, stuzy rozrobiony
z olejem terpentynowym do zapuszczania
podtug parketowych i wielu innym celom.

Szkto (Glas) mieszanina réznych roztopionych
krzemionow, najczesciej krzemionki z roz-
nemi tlenkami mstalébw, przezroczysta,
twarda, nierozpuszczalna w wodzie, daje
sie kraja¢ tylko djamentem. W budo-
wnictwie i wog6le w zyciu codziennym
szerokie ma zastosowanie. Rozrézniamy:

szkto taflowe (Tafelglas) jest zwyczajnem
szktem okiennym czyli szybg

szkto matowe (Mattglas)
szkto barwne (Buntglas)
szkto mleczne (Milchglas)

Materjaty i surowce. 183

szkto zwierciadlane (Spiegelglas) stuzace do
wyrabiania luster.

Kit (Kitt) kleista masa, twardniejgca, stuzaca
do zalepiania szczelin. Zrobi¢ mozna z kredy
ptawionej z domieszkg pokostu Inianego.

Druciki szklarskie (Drahtstifte) stuzg do umo-
cowywania szklg w oknie.

Papa dachowa (Dachpappe wykonuje sie
z trzech materjatdw zasadniczych: papy su-
rowej, asfaltu naturalnego lub sztucznego,
stuzacego do jej impregnacji i z piasku.
Stuzy do krycia dachéw.

Smota drzewna (Holzteer) zywica, ciecz gesta,
otrzymywana z suchej destylacji drzewa.
Smota ziemna [(Asfalt) jest to asfalt natu-

ralny.

Smota pogazowa (Gasteer) gesta ciecz, o barwie
ciemnej, pochodzaca z destylacji roznych
materjatow palnych, jako pozostatosci przy
wyrobie gazu. R&zni sie pomiedzy sobg
postacig (staltg lub ptynng) i chemicznem
skfadem 1 stosownie do tego rdézny ma
uzytek, czy to do wyrobu asfaltu sztucz-
nego, czy to mazi do impregnowania i po-
wlekania papy dachowej.






Liczby w nawiasach oznaczajg stronnice, na
ktoérej znajduje sie szersze oméwienie wyrazu.
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Narzedzia i przybory warsztatowe.

B

Blacharz — Blechschmied (4438
Bljak, tluk — HolzkuPpeI B
Brzeszczot — Sageblatt * (89)
Brzeszczoty dziurkowane —
Perphoriersagen (0)*

C

Caléwka — Zollstock (70)
Chomatko — Drehherz 59&)
Chthy — Kloben der Plan-
_schelbe (62)

Ciesak — Haue - Hacke (%)
Cieslica — Fummel (9

Cyrkiel — Zirkel (71)

Cer_kllsII drgzkowy — Stangen-

irke
Cyrkiel sprezynowy — Feder-
zirkel ] )
Cyrkiel zawiasowy — Spitz-
zirkel (71

Czefniak — Spannbankbacken

Czerpadlo — Schopfkelle (%55)
Czopniea lub szparnica — Zap-
fen - Schlitzsage (121)

D
Deski_budowlane — Rustbrett
Diament szklarski — Glaser-,

diamant

| DI6to  katowe — Winkeleisen

Dlgtownica —Stemmaschine (991
Dloto tokarskie — Drehstah
Docisk — Nietenzieher (21)

iDousk przedni — Vorderzange

03
Docisk tylny — Hinterzange
f 1K tylny g

jDokliniak — Keiltrelber (18)

Dokret nitowniczy —Nietwinde-
| Schrauben-Vorbehalt (21).
i1Doszczelniak  —  Stemmeéissel

,Doszczelniacz — Stemmer (24

IDosrubek — Gegenmutter (42

DraB_nlk — Zahnhobel (

Drabina — Leiter (159 .

Drabina kozlowa — Tritt-
Leiter (163

Dr?&) korbowy — Gatterkolben

Drobniak — Schlichtfeile (33)
Drwanica, kablgcznica — Bo-
gensage (120{ . .
Dmuchawka lutownicza — L6t-

rohr (48) . .
Duga nitownieza — Nietwtppe,
Hebelvorbehalt ﬁl
Dwureczniak — Schlaghammer
lub™ Treibhammer QB
Dwureczniak dwuobuchowy —
Schlagelhammer (20)
Dwurgg "— Sperrkorn %G)h .
chweif-

Dlota — Stemmeisen, Stech-1 Dwu l'élg — Sperrkorn,
9 stoc

eisen
Dl6to proste — Stemmeisen (97)
Dléto _ukosne albo ukosniak
— Schrage (98 . .
Dléto gniazdowe czyli przysiek
— Lochbeitel, Stecheisen (33
Dloto ztobien — Hohleisen
DI6to rurowe — Rohreisen

Dysza lutéwki — Zerstauber
49

Dysza — Winddse (10

Df//_rnaezka — F_eldssch$n9ede 11)

Dzigbak — Spitzhammer (1

Dziébak blacharski —Pickham-
mer (46)
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D7wignia — Hebel (37, 130))
DZW|Ign|a kolanowa — Kniehe-
bel" (54)

F

Falownik czyli zdobnik — Kar-
nieshobel " (116)

Frez — Fraser (65 119 .

Frezarka lub gryzarka — Fras-

h 118
Furkadho = [Srlllboh)rer (38, 126)

G

Glazurowiec —_Glasierpinsel-
.Vertreiber_ (162
Giadzlak — Schlichthammer (17)
Gladzik — Polierstahl (33;
Gladzik szklarski —Glatter (166)
Gtladzica — Ziehklinge
Gtlobidlo — Fugkelle g
Gniotek — Zangenbrett (103
Graca — Kalkkarst (159
Graniownik — Grathobel™ (115)
Grubiarka —  Dicktenhobeél-
maschine (118)
Grubiak — Schrotfeile (32
Grzechotka — Bohrknarre (36)
Grzebien malarski —  Ader-
kamm (162 . .
Gwinciarka — Gewindeschneide-
maschine .
Gwincidto — Schneideeisen gl)
Gwnjnchak FI Gee\évm]c}%elsen, -
windest , .
Gwmcna?( ?bocz&y — )Gewmde
?ég)hl flr inneres Gewinde

Gwint — Schraubengewinde (41)
GWlAritownlca — Schneidekluppe

Gwliar)ztnik — Gewindebohrer (41,
Gwintnik do wglebien —Grund-
bohrer (42)

Gwintnik do narzynck — Bak-
kenbohrer (42)

Gwozdziéwka — Nageleisen (16)

H
Haczak — Hackenstahl (69)

Imadio — Schraubstock (25)
Imadio  drewniane — " Holz-
zwinge (106) .
Imadto ~rozchylne «— Charnier-

schraubstock (

madio zesuwne — Paralell-
schraubstock (26)

Imak — Bankhaken (102)

K

Kadiub — Gestell (99, 129)
Gadtub traka — Gatterstander

Kadiub struga — Hobelgehduse
109

Kadtub strugarki — Maschinen-
stander

Kaganek — Handlampe (75)
Kaliher — Kaliber-Mass |_|(74)
Kamien. szlifierski — Hand-

schleifer (168
Kapa — Feuerkappe lub Rauch-

appe (10) .
Kaciak — Winkeleisen (93)
Katowka — Winkelmass (105)
Kgtnik rosty — Gesimms-

hobel ius .
Kat]rgll?[( skoshy — Schiefhobel
Kielnia — Maurerkelle (155)
Kietek — Heftstift %2)

Kiet tokarski — rehbank-
_spitze (59 .
Kitownik — Kittmesser - Kitt-

schlager (166)
Klepadio blach. — Stockambos
Klepadio rowkowe — Sicken-

stock (45) .

Klepadio — Kleinambos (1?%

Klepak — Polterhammer "(46)

Kleszcze nitownlcze — Niet
zange (20) .

Kleszcze kowalskie — Feuer
zange (12

Stownik polsko - niemiecki (narzedzia). 1S9

Kleszcze rozwierakowc — (91) jKoziotlek — Schraubbock (104)
Schrankz_aln e Krajak — Vorschneider (114)

Klin — Kei . IKrajarka — Rundschneide-

Klin struga — Hobelkeil (109) = maschine (

Klucz do nasrubkow — Schrad- i Krawedz kowadfa — Ambos-
benschlussel (42) . rand (13

Klucz = nastawny — Universal- Krazek smyczkowy — Bohr-

schlussel (@3) . rolle (
Klucz storcowy — Kopfschlussel, |qugﬁosz_czypy — Rundzange
Steckschlussel (439) iKreskowiec = —  Strichpinsel
Klucz = pazurowy — Zapfen- (163)
schliissel (I4<3? . . ,Kropaczka — Laschwedel 12%
Ktodnica — Klobsage (lt) _Krzywnik — Schiffhobel )
Kolglelelf farbiarski — Farb- jKrzywica lub wyrzynarka —
esse

opiersage-Schweifsdge (121)

164)
Kolaniak (—)Bohrwinkel (40234
o Sl \
£Cz gu " | Lutéwka — Lotkolben (46
Zeichenstift  ( |Lutc’)wka zwykla — H(arr)1mer-

162
Koto stozkowe — 2<ege|rad 64 ~lgtkolben (46)
129 Lutc’é\avka4 storcowa — Spitzkol-

Koto "pasowe — Riemenscheibe b

Kolg, "zapadkowe — Schaltrad 1Lutbcé\r/\1/ka16(s§)zklarska — Kittkol-
Ko*s%hzr%%%%k%—Yersenkungs‘!Lult)%wk%l gazowa — Gaslétkol-

Lutowie — Lotmetal (4
Ko%%) zebate — Zahnrad (52 [ampa Iytownicza — ﬁytlampe

fenscheibe (58 Lutowiny — Lotabfalle (48)
Koto pasowe rol
Riemenscheibe

Koto pasowe stogniowe — Stu  Lut — Létstelle (48)
ocze — Feste |

Koto pasowe jatowe — Lose ! . .

Riemenscheiée teb tokarki — Spindelstock (59)

Konik tokarki — gg)ltstock (59 | kopata do wegli’ —  Kohlen-
hm-i. schaufel

Kogonlca garncarska — Lehm-
ehalter” (168 topata — Schaufel (159
Korbka reczga )_ Kurbel (%29) topatka — Spachtel (1&)Her d

Korbka — Zahnradkurbel topatka kowalska —
— _ schaufel (12
:O{Q{}Q‘fi(ig wody KV\:(ass;er toze tokarkl( l Bett (60)
0sz__ kokso — Koksofen
Ty OO M
Kotlarz — Kupferschmied (44)
Kotlarnia — Kupferschmiede 5]_1)
Kotlarz — Kesselschmied (24)
Kotlina ogniska — Feuerraum
Kowal — "Schmied
Kowadto — Ambos

Macki przeswitowe — Lochta-
ster, ' Innentaster_ (71)

Macki, ornacki — Taster, Aus-
sentaster, Greifzirkel (71)

Macki dwustronne — Tanzmci-
ster. Doppeltaster (72)
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Makowka — Fanneisen (44)

Makowka kolanowa — geboge-
nes Fanneisen (44)

Maszyna, do wyrobu  spoin:

wpustow, wypustow — Zin- N

kenfrassmaschine (130)0

Maszyna do robu logé
Furnierschnei emaschlne ?

Maszyna ~ do _ szlifowania —
Schleifmaschine (131

Maznlca — Teerfass (169)

Maznica — Schmierbichse (73)

Mechaniczne  obrabiarki ~ 'do

rzewa — Holzbearbeitungs-

maschinen

Mechanizm  napedowy — Gatter-
werk (93

Mechanizm,” przesuwajacy kloc
— Gatterwagen (I

Miech kowalski —B asebal (1)

Modta — Stichmass &)

Miot — Hammer

Mlociarz — Hammermacher 2

Miotnik —Zuschl%%er (24

Miot reczny —Han ammer (19)

Miot " nitowniezy — am-

mer
Miotek do’ podkowania — Huf-
hainmer (2

M}otek murarski — Maurer-
e ek
M+otek szklarski — Glaser-

hammer (165)
Miotek garncarski — Kachel-
hammer
Mtiotek murarski — Kopfham-
mer (168)
N

Naciecie — Hieb %3
Naciecie gtdwne — Grundhieb
Naciecie nakrzyzne — Oberhieb

Nacneue BOjed ncze — Einfa-
cherhie
Naﬁleue OdWOJne — Kreuz-

Nadstawkl — Satzhammer (16%
%lnadlo — TJmsehlageisen 05)
o6wnik — Schelleisen. Nie-
tenddpper (21)

Nakownlk na trzonie — Schell-
hamm 21

Nakle}ek — Kdrnerloch ( 60&

NapnarsmkA— Brustbrett (36)

Na§§d éednostkowy — Einzel-

Naped oddz%owy — Gruppen-

Na gd skupiony — Centralan-
rieb
Na{zoe2 nia — Werkzeugnische

Narznica lub pita nacleciowa —
Absatzsage (122

Narzedzia do mierzenia — Mess-
instrumente (139

Narzynki —Schneidebacken (41

Naszezecza — Spannbaeken

Naszczekowki —  Backenein-
satze (28)
Nastawnica zapadkowa ——

Schaltwerk. Schaltsteuerung

63
Nastawnik — Steuerhebel (2]
Nasrubek — Mutter (42
Nasrubek |mad+owy— chraub-
stockspindelmutter (26)
Nawietrznik ku2|enny —Schmie-

de- Ventllator Q/
Nawiertnik ersenkbohrer
Nawrotnica pasowa — Riemen-
umsteuerung (&4
Nawrotnica trybowa — Ré&der-
nmsteuerung (64)
Nitownik — Nieter (24)

Nozyce przegubowe — Char-
nierscheere (50)
| Nozyce zesuwne — Paralell-

sCheere (50)
;Nozyce kabl kowate — Rund-

scheere

Nozyce pnlakowe — Klotz-
sCheere

Nozyce reczné — Handscneere

Nozyce drazkowe — Hebel-
séhoere

Nozglce krazkowe — Rollscheere
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Nozyce do ciecia drutu — OgRisko kowalskie — Schmiede-

rahtscheere (53 erd (9
N6z — Messer (I Okrywka "— Ueberdeck (27)

N6z do kopyt — Hufmesser_(23)

NO%T]F?SSg:‘u im trzonku — Grat- Okulary ochronne - Schutz-
N6z, o krétkim trzonku —Fur- OIeJarka — 'Oelkanne

nlermesser JOrnacki sprezynowe — Feder-
Noz struga — Hobelstahl lub = taster (71

Hobelefsen (109 Oprawka do nozy — Einsatz-
Noz szklarskl — Glasermesser "gjsen (63)

(160) setka — Wetzstein. (67)

Ostroszczypy — Belss(zange (49
Ostrze — Schnei

Obcinak kafli O— Kachelmesser OSNiK — Schnltzmesser
1671 Otworuica — Stich sa b |
urbe

|Owt,%tka reczna —
Owrotkei%?lersna — Brustlelei

Obcegi — Nagelzange (50
Obefoiﬁ k —g Gasr%hrs(ch)raub

Gesenbammer _ lub

blak
Rundschlicht,hammer_(17) Ozog — Loschspies (12)

Oblo% — Furniere (108
Ob\t;\al\ |akrrt1|at1t (—) echanische P
erkstatte
Pachotek — Bankknecht
Obrabiarka reczna — - Paca — Diunnscheibe (106)

werkzeugmaschmeé
Obrabiarka” nozna_— Fusswerk- |
zeugmaschine (56)

Palenisko — Feuerbuhne " (10)
Pas napggowy — Antriebsrie-

Obrabiarka pedniowa — Trans-| _ MeN
missionswerkzeugmaschine Pednla — Transmission (57)
Obrabiarka wiasnopedna _—' Pedzel — Pins eI 160)
Werkzeugmaschine ' fur Ein- JP‘?dZ‘?' kragty Leimpinsel
zelantrieb
Obrabiarka samoczynna  —| P¢ zeI plersuenlowy — Ring
Selbsttatige erkzeugma- j__pinse
schine (¢ Pedzel oc ewkowy — Kapsel-
Obrabiarka do wyrobu czopéw |nse 21612
Zapfenschneidemaschine ! (? — Flacbpinsel

Obsada do rydta — Stahlhalter, P|ec Teerofen

Stlchelhaus (61
Obrebiak — Sickénhammer E Plesznla — Hohlelsen (9B

smolowy —

Obsada wiertta — Bohrkopf |on — Senkel. Senklot
Obuch miota — Hammerbahn |on murarskl — Senklot (15?
Ocel — Hufstollen (2 Plonnica — Grundwage (7.
Odpitki — Feilspane (26) )
Odchglak — Hobelklappe (111) !'Piérkowiec —  Schriftpinsel
Odsadnica — Absatzsage (121 163)

dsadnica  niewyprezona = — Pilnik — Feile

Gratsage 12 Pilnik plaski —(Ffachgelle @
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Podwéjny klucz do nasrubkéw

Pilnik kwadratowy — Vierkant-
feile (33 elschraubenschls[ésslsl

elle

P"P”T trojkatny — Dreikant-
eile

Pilnik kragly — Rundfeile

ilni lak "— Nadelfeile (34
Pilnik potkragly — Halbrund

Pogrzebacz — Feuerhaken
Pojedynczy Kklucz do nasrub-
Ieln cher Schrauben-

RNindehoIz (133)

Pokretka — Windeisen

Podkrti[ka dociskowa —
stoc (103%

Podkretka imadtowa — Schraub-
stockspindelhebel
Popchnica — Hobe

Pilnik soczewkowy

feile (34)
Pilnik. naebiak — Sagefeile
Pilnik wcinak — Messerfeile
Pilnik dwuwcinak — Schwert-

Pita o ruchu zwrotnym — Band-
_schneidemaschine” (69)

Pita tracka — Gattersage (%)
Pita tasmowa

4)
Pita wpustnicg — Nutsage
Pita ramowa — Faustsage
Pitka reczna — Handsage (

Poprzecznica —
Poprzeczny bok ramy

P i icy — _
o%gf(%%m%ﬁmsm{gmcy Quer
Por(igge rusztowan — Bristung
Poziomnica — Wasserwage
oA weoe (2
Poil%llr%br.l&%y — Halbschhc-ht-
biak — Halbschrotfeile

Potzdzierak — Armfeile (32)

Prezak — Spannstock (

Prowadnica — Fuhrun

Prowadnice fozowe —
e (6

bricke (10
ljak — LocH?ilh rufo 10

bosb

Ptazak — Flachschlichthanimer
1

P+a(z7)struga — Hobelsoh

Plyta ogniska — Herdpl

Plyta przyogniowa — Feuer-
platte 8{0)_

P+yt|attstru nicy — Hobelbank-

atte

Pn%k pod( c?wadiem — Ambos-
stok (14 .

Pobijak — Schlagel (20) .

Podcinka prosta — Abschrot(15) jPrz C

Podcinka wklesta — Kehlschrot \IPrzebuaIi8 ptaski — Splintham-

mer

jPrzebijak ‘kwadratowy — Loch-
éZl‘) . N hammer (&8)

Podkfady rusztowania — Ruster |Przebijak okragly — Mutter-

ammer (18
Przebijarka $rubowa — Loch-

Poé%eﬂ]ek — Vorhaltergesenk

owa — Hufeisen (2)
Podkowiaki — Hufnagel
Podtuznica — Langbalken
Podoba - szablon — Schablone
Podpdrka — Handauflage

Podsadzka — Unterlage™ (:

Po?{s}tawa — Untergestell = (29,

Podtrzymka — Lunette (60)

zebijarka drazkowa —
belstanz-Varrichtung
) Przebijka — Lochring™ (
Przelr)ll ak reczny

schneidewerkzeug (165)
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Przeczniak — Querschlagham-
mer (20

Przesuwak pasa
ausricker (64)

Przetak, rzeszoto — Harfe (159)

Przygor nitowniezy — Nietstock
lub Vorhalter ().

Przypornik wiertarski — Bohr-
winkel

Przystawka — Vorgelege &5)

Przystawka stropowa —Decken-
vorgelege (5

Przystawka $cienna — "Wand-

Riemen-

vorgelege
Prz st%wk% éggio owa — Bo-

envorgelege

Przymiary wiertakowe — (73)
ohrlehren

Przymiar do drutu — Draht-
lehre

Przymiar do blachy — Blech-
lehre

Przymiar® przesuwRowy — (73)
chublehre . .

Przymiary gwintowe — Gewin-
elehren

Przymiar do’ nasSrubkéw
Mutterlehre
Przysiek — Queraxt (%)

Przystrzygto "— Gierungsstoss-
lade 1&?

Prz &Szynad 0

PrzyrZynadto nastawne —Verst.

ierungsschneidelade (¢
Punktak g Korner (70) (4

— Schneidelade

Rama pity — Gatterramen (9.
Ramiona

oprzeczne — Sage
arme ]28) P g

Rab miota — TTainmerfinne (19)

Rozcieracz farb — Farbenreib-
maschine  (164) .

Rozptaszczyk ~ — Treibhammer

Rozwiertak — Reibahle (40)
Rozwierak — Schrankeisen” (91)
Rozpora — Sagesteg (120)
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Rozstaw klow — Spitzenweite

Roﬁ??epak — Schweifthammer

Rc’)(_(; cowadta — Amboshorn (13)
Rownica — Richtplatte (14)

Rowniak — Spannhammer ﬁG)
Roéwniak tokarski — Schlicht-

_stahl (135) . .
Roéwniarka — Abrichtmaschine
118 M N
Ru§ztozlvanie — Rustung (157)
Rydel — Spaten (153?
— Handstahl,

Rydio reczne
Drehstichel (68)
Ryogg obsadne” — Suportstahl
Ryfec_) — Grabstichel (68)
Rysnik — Reisnadel (74)
S
Sanki _diétownicy — Stemm

schlitten (99
Scios — Gehrung (74)
Sciosnica — Gehrmass (74)
Siekiera — Axt
Silnik — Motor
Siodetko — Unterlage (15)
Siodto nozyc krazkowych —
. Schubsattel (52) - .
Sito do — Farbensieb (1
Skosniak — Schraghammer (I
Skosnica — Schragmass (74{ "

e -

Skosnica nastawna — 'S

schmiege (74

Skrobnik “— Schrober ?5)

Skrzydlak — Flugelmutter (42)

Skrzynka narzedziowa —Werk-
zeugkasten (75)

Skurcz — Schwindinass gzl%

Stup pionowy traku — Gatter-
saule (%)’

Stupy — Stamme (157)

Smarnica — Oelnapf (7|5:)

Smyczek wiercidtowy — Fiedel-
bogen ()

Spajak — Backenhobel (112

Spiczak — Spieser (167)

Sprezyna — Spannfeder (27)
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'Spustnlk(—) Langhobel, Rauh- [Szcz¥pce kowalskle — Hufna-

Spustnik  podwojny — Doppel- Szczypce — ange (49
rauhbank —

Sto&ak trak0\$vy — Gatterstém—Iszczyﬁfﬁ3 ;V'SLOPrZ_egU%)r\%emler_

zang

Stozkowate kota_trybowe — Ko- — .
nische Zahnrade%’ 37 Sz%%pﬁe SZkI rskie Glas

StO* ?]br%tg)larkl —_ Aufspann JSZczypy %acharskug — Falz-

Stélzgwmrtarkl — Bohrtisch g4, ?utoslva)my — Lotnaht (4)

Strug — Hobel (109) _Szlifierka Schleifmaschine

Strslf(%' fl%zlggncé%" amerykan {Szllflerka Z__rzemieniami —
Strug kowalski —Ausschnelde- S IRflemkensckhlellf(er (132l Rund-
messer - () \ Zéclhlel%'71 aslgﬁme un
Strtl)Jgnlca(lOT) Hobelbank—Werk- ' g, 1 pity Ségega?%ur 10

Strugarka plonowa — Stoss-

trmaasl(r:‘ﬂg pozmma Shaping  $ciski &

mgaschme @3 . SCIEkI s(rug)owe — Spannschrau-
StriJG%arjkla —  Hobelmaschine $ciski — Schraubzwinge
Stylowiec — Faschenpinsel (161) gg:ﬂg{g — ﬁ'gcgnlgls?é%' 31)
Sunort — Support o — -
20 ort gornypp— Obgrsupport Smgléglgio ] Furnlersc raub
Suport dolny — Untersupport Slir(r11§17l)<ownik — Nagelbohrer
Suwka furkadlowa — Bohr- S$tedniak — Vorfeile (33)

rolle ) . Srodkownik czyli rawacz
Suwadto — Gleitschlitten (60, . — Zentrumbohrer )28

130 ; Srodkownik nastawny — Ver-
uwad}o Wzdiuzne — Langs-  stellbarer Zentrumbohrer

schlitt 61 (128

sc%dlt(t)te popr§eczne — Quer- ;$ryba — Schraube (42)
Suw?ﬂht)t p%lr)eme — Dreh |Sruba(£12%§tawna— tellschrau-

schlitten
Szafa narzedziowa — Werk- '?rg?&kém%%ﬁwaza_ Schraub-

zeugschrank (/) -Sruba pociagowg — Leitepindel

SzczeKi — Schraubstockbacken iz

- Swider — Bohrer 129
Sz%zl?rt_g{:ezk? druciana — Drabi- JSWlder }?ézkowy —IEoﬁ*ero rer

Szczotka Klejowa — Leimbiirste *Swider Forstnera czyli sednik
160) Forstnerbohrer (

Szczotka murarska — Maurer- Swiderek gwozdziowy, fatniak
pinsel (157) — Nagelhandbohrer
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T Trzepacz 6giaskl — Flachschla-
Tarnik — Raspel (3) ger
Tar |k do drzewa — Holz- U
T k d k t — Huf | Ucho miota — Hammerloch (19
Tgmf _ORe?Eé’brett ey P Uchwyt tokarki — Drehfutt(er)
Tarnica — Brettsa Klemmfutter Spannfutter

age .
T tokarki —"PI heib
&0 e anschetbe Uelosowka — Stosslade (105)

62
Ta(rcéowkq — Krelssage ((71024) Uginadio — Borteleisen (45)
Tasmowka — Bandmass Urzadzenie ochronne — Schutz-
Tniak (na trzonku) — Schrot vorrichtung (119

hammer (17) .
Tniak_ (kowlmlskl) — Schrot- W

e

Toczak — 'Schleifstein —
Toczydio — Schleifvorriéh ung ngi?éj\,*vor‘,’."&‘a_ &%%%‘2,'@2 ¢ ](_1

\ -
Tol(<arn|a — Dreherei 53 Wa+ pouagowy Zugspm eI
Tokarka — Drehbank (58, 13) Wapnlarka — Kalkgrube (158)

Tokarka pedniowa — ' Trans Warzachew lub cZerpadto —
missionsdrehbank (60) Teerkelle (169
Topor — Beil (% Wazna — Wagebrett (157)

Trgs —Satter (2 Weglownik — Falzhobel (113
Tra trJlor(19c:)3\)/vy —  Vertikales eg*?f’t\,’mk nESEah nt}’|_n;) )
— stellbarer Falzhobe
Tr%(attgpzzgs?y Horizontales ' Wegielnica — Winke
Tracznica — Brettsage (9)  We ;%'S;Sﬁn dwustronna " — (72)

Trigﬁ%\aﬁéyh]ﬂatmca— uchs- JWegleImca F(rz Vggwa — An

Trawersa — Qu win

Trzon ognlskzg— Iqierdsol © JWegclow e
Trzon — Hammerstiel (17) Wiaderko — Teereimer (169
Trzonek — Feilenheft (; Wiazary — Riegel

Trzonek miota — Hammerstiel Wlertarka —  Bohrmiaschine

Trzpien — Dorn

Trzglen ity ramowej — Sage- Wi rt+o — Bohrer (30 .
heft ( ) Wlerﬂo iczaste = —  Spitz-

Trzymy “dréwniane — Holzklo- q %

Ben (291( Wiertto oscinowe — ein-

Trzymy skosne — Reifkloben schneidiger, SP'thOhl’e" (38)

Trzymak — Sﬂannelsen (6}2 Wiertto = dwusci

Trz mad}o uchwytnik — Feil- . _schneidiger Spltzbohrer (38)
)f Wiertto kolcowe — Zentrum-

Trz mad+0 — Feilkloben (30 bohre
Trzgllmadlo trzonowe — Sgifg- wierdo: 05 kowe — Zapfen-
Kloben, Heftkloben (31

Trzepacz R hager Wlertqo kg'ee — Spiralbohrer
ber 8/ 161

Zerstau (39
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Wiercidto tr){bowe — Zahnrad- )Wzorzec — Aichmass (74)

bohrkurb _ -
Wlerchld%o %m czkowe — Fiedel- J thd;H]anlgrk (0 Kreuzschlag
0 . .
WlerC|d+0 — Handbohrvorrich- Z Materja’fy I Surowce.
%ieblak — Stempelhamrner 18; Zapadka — _Versenkung, Sperr- A Bronz zwierciadlowy — Spie-
Iesmca — Schalenambos 56 linke (37, elbronze (83) R
— Treibhammer  (45) JZaslona oghiska — Feuerkappe, Akacja — Akazie (139) Bronz posagowy — Bildsdulen-
Wod2|di0 — Fuhrung (52 Rauchkappe (10 Alpaka — Alpaka (&) metall .
VV\\/})ustnlk — Nuthobél (114) 1Zabierak — Mithehmer 259 Alun — Alaun (181) Bronz maszynowy — Maschi-
rzeciono — Spindel 37 59) |Zaginak — Falzhammer Antymon — Antimon (86) nenbronze (83)
Worzeciono wiertarki Bohr- iZaginaczka — Falzeisen, Falz- Argantan — Argantan (84  Bronz glmowy — Aluminium-
spindel (129 meissel (45 Arsen — Arsen bronze (B
Ws ?gprllcla p ﬁtos\?le%?aebw(&(%)_|2d2,erak — Schro pstahl (54) Asfalt naturalny — Asphalt Erzoza T irke bl "0
G ik cayll wy Zgzerak — Strohfeile (2. Erzost albo wiaz — Uime G40
Wy rjugk obel,_(115) ) |Zd§|erﬁ1k {okarski, — Dreheisen, B runaeska —  Kasseler
WK ToaShmeithi, e = oo B 0 0 gy Sl b
Zespol "6%* zgbatych — Rader- Barwniki trujgce — gifthaltige Bukszpan — Buchsbaum 5139)
Wygiadnlk gtadnik czyli dwoj- Zlad £ Snla 178) Bursztyn — Bernstein (176)
nik — Doppelhobel ~ (111) Srtak ﬁ(\]b : 1 Belkl — Balken 150)
Wykrolnlca = Lochplatte " (14 Zmiatal putzer (167) Beton — Beton (174
WYykro] toza — Bettkropfung Zna1c627n1|k — Kachelanzeichner Bez Flieder (139 Ceder — Cederi i pdg)
W){ roj kowad+a — Ambos- Zrownjak lub rowniak — B'ellgec%(\),\g,'s%n?&)_ Bleiweiss - 899*3 t_Z|e el mtl)(173)
Schlichthobel E Biel _kremska — Kremserweiss G " Eibe ‘(i1
Wylsnlak — Polierhammer (46) Zwojnik —  Schlangenhohrer Isnk ! elnlg
Wyrtmbarka — (skala) Mass-  (19) Biel ‘cynkowa — Zinkweiss ggna -7 i z)
Wypuldica' — Puckelambas a(r};l)'l 2 Biel barjtowa — Barytweiss per CZV' b gy 0"
mer (46) ik czyli zlobkowiec — Blz(lrrzg)t . Wlsmuth @ Cypres — éypressenbaum (148)
Wypustrik — Spunthobel %’3 Hohlkehlhobel ]16) Blacha — Blec
Vvy)};rgyc/%laakrka_céylsldfpzs);[\?vrl]éa(—J:.Z*OB?Il hammer ( )ammer Elacna IGO'\IAOW"" —V%essetljl?le%h Dachéwka ziobiona — Rillen-
Ausschneidemaschine (123)  Zytowiec — Aderplnsel (162) acha pielona — Vveissblec

Blac|22h f(%l)owana — Well- p.ziegel (& 2zymska — Kom-
Blatgzlggh Cégkowana — Zink- 5 r?éﬂlfgligleg'\eﬂlong{]ﬁ) v o
Biekit u ramarynowy —Ultra- ﬂgk,—_EErgnér 150)

B}eklt berllnskl czyll 1§)I‘US|(I BSS%E%HX. r_ezEr%aEsvae —~ Re-

— Preussisch Bl au sonanzholz c?
Boraks — Borax 23 Dranice — Sehindelbretter (151)
Bronz dZ|a+owy eschiitz- prut —

bonze Bruciki szﬁ?ars@ Draht-

Bronz dzwono Spizo —
Glockenmeta\tll\iy (agzp wy) stifte (183
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Drzewo tarte — Nutzhélzer (150) Karpigwka — Flach2|e el (171)
Duralumin, — Duraluminium ~ ;Karmin — 1&)
Dwuteownlk lub  zelazo dwu- [Kauczuk — Kautschu (182'
pPel T-Eisen (79) Kwamk lub zelazo katowo

Dyle — Dlele |nkele|sen
Iﬁllejk —Lellim Ei )b (151
_ epki assdauben
Eter Aether (176) Kloﬂ Ahorn (144

F Kobalt — Kobalt (¢

IKopal — Erdharz ﬁ
Farba — Farbe gl) Korytownik lub  zelazo koryt-
Farba olejna — Oelfarbe (174) kowe — U-Eisen (78

Farba, Klejowa — Leimfarbé i rawezniaki — Kantholzer (150)
Far a lakierowa — Lackfarbe Kragtownik lub zelazo okragte
y/ — Rundeisen
Fryzy’ — Fries (15 IKreda glawmna — Schlemm-
Kreglaki — Rundholz (150250
ﬁro r\4V|e | = S 'Earenholz (150
— rochmal — Starke
8;”}?3' Y SF|(rls7tZ|egeI {2 Kruszce ofowiane — B elglanz
Glin — Aluminium (81) jKwadratownik lub Zzelazo™ kwa-
Glina — Lehm dratowe — Quadrateisen (77)
Gliceryna — Gliceriu 181
8ont§y —V\S/cblnbdelnolz ) L
rah. — Weissbuche -
Grafit — Graphit Lakier — Lack (176)
Grusza — Blr?]baur(n 2142) La{"gﬁ 1k0 alowy — Koppal-
Lakier bursztyno — Bern-
H ( steinlack (1 W
Heban — Ebenholz (149 Lakler POd*O owy — Fuss-
bodenlack  (177)
J Lakler (alsfjaltowy — Asphalt-
lack
Ja+(ci%ec —  Wacholderbaum iLaI(<ier) matowy — Mattlack
Jawor — Ahorn 5143) Lakler {Jowozowy Wagen-
Jesion — Esch
Jodta — Welstanne (143) Legarka podlo owa — Blind-
odenholz (
K ,tlmba —LZ\éwrbeIflchte (144)
Kadm — Kadmium Ipa_— '=In
Kalafonia — Kaﬂ%sghonium | Lut Lotmetall (&)
M

KasTeller? Eﬂlz)laskowmc — Sand-
Maehorn — Mahagonieholz (149
Kamfora — Kampher (181) 1Magnez — Magn%s (86) (149
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Magnalium — Magnalium (84 Pumeks — Bimstein (182
Mangan — Manga Pustaki — Hohlsteine (173
Materjat $lepy Blindholz
Metal “Brytania — Britaniame-
tall 83? Sandatowe drzewo — SandelL

Metal biaty — Welssmetall holz (149
Metal Delta. — Deltametall Sienna — Terra di Sienna $179)
M%gg IﬂJrle/IQe%sm_g Duranametall Smota drzewna — Holzteer
Minia - Mennige ( 245) |Sm(oia) pogazowa — Gasteer
Mosigdz — Messing 283) Smota’ ziemna — Asfalt (13
iSosna — Kiefer
N Igpllrjltus - Alkohol 176)

— rebro —

N',It('e.l_ N|eN'Cke| €D ;Stal zewna — F(Iusstahl

Nowe srebro — Neusilber () iStal tyglowa — T'999|9U55tah|
Stopy | — Leglerun'gen 8

0 Surownec zelaza —Roheisen (76)
1 katywa — Sikativ (181)
Obtogi — Furniere (150) SZEIak — Sc elack [

AN
o

Ochra  czyli ugier — Ocker Szkio
179 Szk# taflowe — afelglas 1
Odlew twardzonz — Har uss jSzkto matowe — Mattglas

ein 75? Szkio barwne — Buntglas
Szkio mleczne — ilchglas
Szkto zwierciadlane — Spiegel-

Olej Iniany —
OlgJ Iniany bIIchowa — ge- S
bleichtes Leindl (1753/

Qlej mako — Mohnol (L | 183
Oletf ter en ynowy — Te$p75) glas (189) S'.
Olsza — Erle 1 i —Fi
Shsza — £l (é)‘ﬁ) Swierk — Fichte (147)
gow {mektlj(l — V|_\|/e|(%tt1)llale| (él) T
ow twardy — Hartblei
Orzech — Nussbaum é Ta%rgg\élg!slénlub zelazo tasmowe
Osika czyli osina — Espe (146) Teownik lub ' zelazo teowe —
T-Eise
P Terpentyna rancuska — fran-

zosisches Terpentindl (1
Pallsander Eae IPallsander (149 |Tombak Ilub mog, dz czer(WY(?)ny
ayna iy ) Tomback _lub l%ot uss (83
dachowa — Dachpappe iTgpola — Pappel ﬂ
Trawik, traW|en wytrawa —

Papllgg naszklony — Glaspapier | eize V\S
Tulipanowe drzewo — Tulpen-

Piasek — Sand (173

Platyna — Platln( (8%) baum - (149)

Praskownik — Flacheisen (77) \ U

Pokost Iniany — Leinfirnis

Potas — PotaS (86) Umbra — Ombra (179)
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W

Wapno — Kalk (173)
Wapno gaszone — geldschter
Kalk (181

Wapn — Kalke

WI(E,)FZChO’rkI — DCH?megelspl—
tzen (172

Wierzba — Weide (147)

Wisnia i czereSnia — Kirsch-
bau (N
achs (182
Z
Zaprawa — Mortel (172)
Zaprawa wapienna — Kalk-
mortel

.Za?rawa podwodna — hydrau-
ischer Mortel (172)

Zaﬂrawa podwodna wapienna
. Kalkmortel (173
Za rawa gipsowa — Gipsmor-

Zloto — &old ®
2

Zelazo kujne — Schmledeelsen
Zelazo lane — Gusseisen (IZ
Zelazo lane, odweglone — Tem-
. perguss

Zeazo spawane — Schweiss-

Zelazo zlew%e — Flusselsen (76)
Zokcien  chromow: Chr

Zo?uen E(ad)mowa — Kadmium-

. gelb
Zygvica @Harz (176)

Stownik niemiecko-polski.



Liczby w nawiasach oznaczajg stronnice, na
ktorej znajduje sie szersze omoOwienie wyrazu.
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Narzedzia i przybory warsztatowe.

A iBackenhobel — spajak (112
. . o Ballhammer — ztobiak (18) .
Abrichtmaschine, — réwniarka IBandschneidemaschine — ‘pita
o ruchu zwrotnym (69)

Abschrot —podeinka prosta (15;
Absatzsdge — narzniea_lub pita

Bandmass — tasmowka (70)

nacieciowa, odsadnica (121, Bankhaken — imak (102)

122 .
Abputzer — zmiatak (1671
Aderpinsel — zylowiec (162
Aderkamm — grzebien malar-
ski (162
Alchmass '— wzorzec (74)
Ainbos — kowadio (12)
Ambosbahn — ptaza Kowadta

Amboshorn —rog kowadia (13)

Amkiosloch wykréj  kowa-
a

Ambosrand — krawedZ kowa-

wadtem
Antrieb — naped
Anlage — ziac’?e(m(m
Antriebsriemen — pas napedo

w

Ansghlagwinkel — wegielnica
przylgowa (72, 163

Armfeile. — potzdzierak (32)

a
AmbosstoCk — pniak pod ko-
14

Bankknecht — pachotek _§105) )

Bandsagemaschine — pita tas-
mowa (124 .

Bauchfeile — pilnik soczewko-

Beisszange — ostroszczypy (49)

Bettwangen — prowadnice to-
zowe (60),
Beil — topor (%) N )
Bet(%lé)ropfung — wykrdj toza
Blasebalg — miech kowalski
11
Bleclischmied — blacharz (44
Bleclhlerlllre — przymiary = do
acl
Bodenvorgelcge — przystawka

Rodiogowa

Bohrrolle —krazek sm¥é:zkowy.
suwka furkadtowa (38)

Bohrkopf — obsada 3\éwertia (40)

| Bohrer — wiertto (.

Ausschncidemesser — strug “ko- jBohrkurbel — owrotka (36)

i Bohrknarre — grzechotka (36

walski
Aufspanntisch — stét obrabiar-  Bohrwinkel — przypornik wier-
Ki * " tarski kolaniak ™ (36. 40

Ausdrehstahl — wytaczak (89) | Bohrmaschine — wiertarka (64)

Anssentaster — ornacki (71)
Ausschneidemaschinen — -

| Bohrlehren — przymiary wier-

takowe

rzynarki czyli Krzywice jBohrspindel — wrzeeiono (129
ynarki czy YW()JBohIO,. 12612)()

Axt “— siekiera (%)
R

Backkeneinsétze — naszczekow-

i

Baekenbohrer — gwintnik do
@

narzynek

rer —, swider

jBohrtisch — stol wiertarki (129;

JBogensdge — drwanica, ka-
j_ . blaeznica (120) .

_Borteleisen — uginadto (45) .
iBrettsage — tracznica, tarni-

ca (¢

IBrustbrett — napiersnik (36)
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Brustleier — owrotka piersna
Briistung — porecze rusztowar
(19

Centralantrieb — naped skupio-

Chg}/nig?—gchraubstock — imadto
rozchylne (25)

Deeken-Vorgelege — przystaw-
_ka stropowa (57
Dicktenhobelmaschine

biarka (118) |
Dorn — trzpien (20)
Doppelschraubenschlissel = —

J— gtu.

odwojny klucz do nasrub-
ow
Doppeltaster — macki dwu-
stronne F?Z) .
DopPeIhpbe — wygtadnik
gradnik “czyli dwajnik (111)
Doppelrauhbank — ~ spustnik

odwojny (112
Dr%ikangfe}lle(—) pilnik  troj-
kattnE(J {EB)

Drahtburste —szczoteczka dru-
ciana . .
Drahtscheere — nozyce do cie-

cia drutu

Dreherei — tokarnia (56)
Drehhankspitze — Kkiet™ tokar-

ski $59)
Drehherz” — homatko $5,9)
Drehlange — rozstaw kowl:ggO)
Drehbank — tokarka (58, )
Drehbankbett — foze " tokarki
Drk chlitten — suwadio po-
(61
Dremm%er(ﬁ)— uchwyt tokarki
Dréfftlehre — przymiar do dru-

Drmbp(@er —furkadto (38, 126)
Dreheisen — zdzierali tokarski

Durchschlag

rzebijak (20
Diinnscheibe 3 i155) @

paca

Einschneidiger  Spitzbohrer —
_wiertto jednos$cinowe (38)
Einfacherhieb  — naciecie ~ po-

_jedyncze <]§2) y
Einfacher Schrauhenschliisel —
E)(%{ﬁdy“nzczy klucz do nasrub-

Einzelantrieb — naped jednost-

. Kowy .

Einsatzeisen — oprawka do
. hozy .
Eisenhobel ™ — strug zelazny

czyli amerykanski™ (117)

Falzelsen — zaginaczka (45)

Falzmeissel — Zzaginaczka (45)
Falzhammer — zaginak (.
Falzzange — szczypy blachar-
skie (49) .
Falzhohel "— weglownik (113)
Fannelsen — makowka (44)".
Farbenreibmaschine — rozcie-
racz farb (164),
Farbensieb — Sito do farb
Farbkessel — kocietek farbiar-

ski_ (164) :
Faschenpinsel — stylowiec 5161; .

Faustsage — pita ramowa (119
Federzirkel — cyrkiel sprezy-

now: i)
Federtgsteq )— ornacki sprezy-

nowe (7D .
Feile — pilnik (31)
Fellenheft — trzonek
Feilspdne — odpitki
Feilkloben — trzymadto "(30)
Feilen — pilniki " (133)
Felglsg:hmle}de _ﬂ maczka, ku-
Znia potowa .
Feste ﬁlemensc(helbe
pasowe robocze (58)

— kolo

gzl
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Feuerraum — kotlina ogniska
Fe@rbriicke — prég ogniska GarsnfghfaSChéS)UbStOCk —  obej-
Fet@rbiihne — palenisko (9 .  Gaslotkolben” — lutéwka gazo-
Feuerplatte — ptyta przyoghio- \ggr 4

wa (10)
Feuerkappe — kapa (10

Feuersenhirm — zastona ogni-

Fealé?ha({]{@n — jmgrzebacz (12)

Feuerzange — Kleszcze kowal-

skie (12
Fiedclbohrer -  wiercidrb smy-

. czkowe (37) o
Fiedelbogen — smyczek wierci-
diowy (38)
Flachschlichthammer — pfla-
zak (17) L.
Flachmeissel — Scinak (31)
L)

@9 . .
Flachpinsel — pedzel pflaski

— trak (%)
Gatterstander — ‘kadtub traka

8
Gagte%'sége — pita tracka (®)

| Gatterriegel — poprzeczny bok
ram\kl/ %ackle}mgﬁ? .
Gatteg erk — ‘mechanizm na-
0 €5 .
Ga?&m%er% )_ mechanizm,
przesuwajacy kloc (%)
Gattersaule” — stup ‘pionowy

traka .
Gatterrahmén — rama pity tra-
e,
Gatterkolben — drag korbowy
.Ga{%e)rstander — stojak trako
'wy @

| Gebogenes  Fannelsen — ma-

1 _kéwka kol
Flagh chlager — trzepacz pfta- | Gegoevelln?utte?' am)w(?oérﬁ@ek ()

— scio$niea (74)

ski (1622g Qehrmags
Fliigelinutter — skrzydlak (42 ]Gellrung — §cios (74)

ORI e 8T

Fraser — frezy (65 119
Frasmaschine — frezarka Ilub
gryzarka (66, 118)

Fuchsschwanz — tranica czyli
platnica (121)
Fugkelle — gtobidto (155)
Fummel — cieslica (97) .
Fuar*ner%chraubbock — " Sciska-
0

Furniere — obtogi (108)
Furnierschneidemaschinen ~ —
_maszyny do wyrobu oblogéw
Fiisswerkzeugmaschine — obra-
biarka nozna (56)
Fihrung — prowadnica (29
Fuhrung — wodzidto (
Furniermesser — noz
kim  trzonku (109)

o’ krot-

Gelen zanege—.C iarnlerzange —
szczypce wieloprzegubowe (49
IGescnflammer — oblak {17)
Gestell — kadtub (9.
Gesimmshobel — katnik prosty

"va%??)de_schneiden!aschlne —
arwinciarka (65 . .

Gewindestahl — gwinciak (69)

Gewindestahl fur inneres Ge-
winde — gwinciak boczny

o *
Gemdebohrer — gwmtnM 41)
Gewindebohrer—gwintnik (
Gewindeelsen — gwineiaki (133)
Gewindelehren  —  przymiary
gwintowe
Giernngsstosslade — przystrzy-

k
Glf%loerrgi@el—Vertreiber — gla-
zurowiec (162)
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Glaserdiamant  —  diament
szklarski (1

Glasschneidewerkzeug — prze-
cinak szkia (165

Glaserhammer — miotek

szklarski (165) . .
Glaiermesser — no6z szklarski

Glasshrecher — szczypce szklar-

skie (166 .
Glatter — gladzik (166)
Gl%g,chlltten — suwadto (69,

Grabstichel —mrylec (69 .
Gratmesser — n6z o0 ~diugim
trzonku (109 . )
Grathobel — granlownlk L (1y
Gratsage — odsadnica niewy-
prezona (12) .
Greifzirkel — ornacki (71)

Gruggdhieb — naciecie glowne

Grundbohrer — gwintnik do
wgtebien (42)

Gruppenantrieb’ — naped od-

mowy (57) . . )

Grundhobel — biornik czyli

wyzlabiak (15 |

Grundwage — pionnica (73. 156)

H

Hackenstahl — haczak (69) .
Halbschrotfeile — pdtgrubiak

Halbschlichtfeile —p6tdrobniak

33
Halbrundfeile — pilnik p6t-
kragly (34) .
Hammermacher — miociarz (24)
Hammerstiel — trzon (17)
Hammer — miot (19)
Hammerbahn — obuch miota

19
Hagnr)nerfinne — rab miota (19
Hammerloch — ucho miota (19

HaTgmerstiel — trzonek miota
Hagmzwerlbtkolben — lutéwka
zwykta (46)

Handhammer — miot reczny
i -
Handbohrvorrichtung — wier-

cidto (30 )
Handscheere — nozyce reczne

Handwerkzeugmaschine ~ —
obrabiarka “reczna (561(

Handauflage — podporka (59)

Handstahl, Drehstichel — rydio
reczne (68) .

Handsage — pitka reczna (69)

Handlampe — kaganek

Handschleifer — “kamien ‘szli-
fierski (168)
Harfe — przetak - rzeszoto

Haue - Hacke — ciesak (%)
Hauer — wybijak (53
Herdsole — trzon ogniska (9)
Herdplatte — plyta og};(mski\2 )(9)

Herdschaufel — fopatka
Hebel — dzwignia (37. 130) .
Hebelvorbehalt™ — ‘duga nito-

wnicza (21) ) )
Hehelscheere "— nozyce drazko-

we (51) .
Hebelstanz-Vorrichtung — prze-
bijarka drazkowa
Heftstift — kietek (52)
Hieb — naciecie 531)_
leaggzange — docisk tylny

Hobel — strug (10%)

Hobelmaschine — strugarka (62)

Hobelbank, Werkbank™ — Stru-
%n ca (101

Hobelbankplatte — ptyta (101)

Hobe ge::Lhause — kadtub stru-

a
Ho%elsjih — no6z struga (109)

62
HoE)e eisen — néz struga (109)
Hobegkell — Kklin  dréwniany

10
HoE)e gohle — ptaz struga ](1%0)
Hobelklappe, — odchylal )
Hobelmaschine — strugarka

(CAITY
Hobelbankkasten - Schublade —
pdpchnica (104)
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Hoblkehlhobel — ztobnik czyli 1Kittkolben — lutowka (165

ztobkowiec ([1_16) .
Holzkloben — trzymy drewnia-

ne (29 . .
Holzbe(al)b_eltungsmasch_lne .
mechaniczna ™ obrabiarka do

drzewa () . .
Hohleisen — di6to ztobien albo
iesznia (%) . .
Holzzwinge — imadto drewnia-

ne ..
Holzkr%oggzael — bijak, ttuk (9)
Holzraspel — tarnik (134)
Horizontales Gatter —»trak po-
ziomy (R
Hufeisen — podkowa (22)
Hufnagel — podkowiak (22)
Hufstollen — ocel (2 -
Hufhammer — miotek (222 !
Hufmesser — n6z_do ko (04)

Hufmeissel — $cinak (:
Hufnagelzwicke —_szczy%ce (2)]
Hufraspel — tarnik ()

K

Kachelanzeichner — znacznik
Kag:}\sg?messer — obcinak kafli
Kagfgg?hammer — miotek garn-
Kl o MED) _ kaliber (74

Kalkarube — wapniarka (>8) |
Kalkkarst — graca (1592( .
Karnieshobel — falownik czyli

zdobnik f]_16)
Kapselpinsel — pedzel pochew-
owy (161)
Kesselherd — kotlina ogniska
Kehlschrot — podcinka ~wkle-

Keﬂl%a%%)\er — zlobiak (18;2

Kelltreiber  — dokliniak = (18

Kesselschmied — Kkotlarz

Kegelrader — kota stozkowe
64, 129

Kcll — Klin

102
Kittmesser —( k)itownik (166)
Kittschlager — kitownik = (166)

Kleinambos — klepadto
Klotzscheere — nozyce pnia-

e (50
_ ‘Klemmfu{te)r — uchwyt tokar-

i (62
Kltg%en( )der Planscheibe —

chwyty 621( a
Klobsage — kiodnica (17_1%
Kniehebel — dzwignia "kolano-

Ko\ﬁ%ngscﬂaufel — lopata do

wegli .

KonFs%Le (E;hnréder — stozko-
wate kota tg\{bowe ﬁ?)

Kopfschlussel, Steckschllssel —
lucz, storcowy (43

Kol_rl?_?lckig amimer - —  Wypu-
ilfilc

Kopiersa e)—wyrzynarka (1)

Kopthammer — rtotek mu-
rarski (1682<

Koksofen — kosz koksowy (170)

Korner — punktak

Kornerloch ' — nakietek (60? .

Kreuzichlaghammer — wzdtuz-
nial

20
Kreuzme(lss)el — wycinak (31)
Kreuzhleb — naciecie podwo.ine

Krélwinkel —wegiel mca dwu-
stronna  (72) .
Kreissage — ‘tarczdwka (1221[)4

Kupferschmied — kotlarz &9
Kurbel — korbka reczna (

L
Langbalken — podtuznica 8102)
Langhobel — spustnik (111
Lang%lc}hllltten — suwadto
zdtuzne

Lei’tvspluégl —( gruba pociggowa
Leijter — drabina 958) .
Leimbirste — szczotka klejowa
Leimpinsel — pedzel kraglty
Lefglr(r%ehalter — koponka garn-

ka (168
Lilggﬁg a—(po)ziomnica (a57)
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3yvE Evnal333:<XT>Xcrrrr *eacccnrm -irjeg

Lochplatte — wykrojnica (14) Motor — silnik (130) .
Lochring — przebijka, (16 Mutterhammer — ~ przebijak
Lochhammer — przebijak” kwa- ~ okragly .

dratowy” (18) . Mutter — nasrubek (42)
Lochmaschine *— przebijarka Mutterlehre — przymiar do na-
Locheisen — wycinak ) Srubkow  (74) |
Lochmaschine — przebijarka

srubowa (53) N
Lochring — przebijak (54) . S
Lochtasier, Innentaster — ma- Nadelfeile — pilnik iglak (34

cki przeswitowe (71) . Nageleisen — gwozdzidwka (1
Lochbeitel — dioto "gniazdowe Nagelzange — obcegi .

czyli przysiek Nagelbohrer — Slimakownik
Lose” Riemenscheibe

sowe jatowe (58)
Lot — pion 1
Loschwedel — kropaezka (12) . Ni
Ldschspies — oz,oq< 12 \
Lotkolben — lutowka  (

koto pa- .
jNagelhandbohrer — $widerek
%Wozdzmwy (¢ . .
t‘lﬂmmer — miot nitowniczy
Nietstock — przypor nitowni-
t7y éO) przyp

Lotmetall — lutowie ( ) .

Lotrohr — dmuchawka lutow- Nletzange — kleszcze nitowni-

_nicza (49 . cze.

Loétlampe — lampa lutownicza Nictwinde-Schranben-Vorbehalt
48 Nietwippe — duga nitownicza

Lotstelle — lut (48) ] ) .
Ldétnaht — szew Iutowan% (48) | Njetenzieher — docisk (1)
Lotabfalle — lutowiny (48), Nietendopper. — nakownik™ (21)
Loffelbohrer — sSwider tyzko- Nieter — nitownik (24

wy (127) Nnthobel — wpustnik™ (114)
Lunette — podtrzymka (60) Nutsdge — pita wpustnica " (123)

M 0]
Maschinenstander — kadtub Oherhieb — naciecie nakrzyzne
strugarki (63 i

Oberlsupport — suport gérny

Massstab — wymiarka
Maurerkelle — kielnia .
Maurerhammer — miotek mu- Oclkanne — Olejarka (7))

rarski_ (156) Oelnapf — smarnica
Maurerpinsel " — szczotka mu-

rarska_(157) | P
Maler-Zeichenstift — koteczek .

gumowy (162 Paralellschraubstock — imadto
Messerfeil% — pilnik  wcinak zesuwne (26)

) Paralellscheere’ — nozyce zesu-
Mechanische  Werkstatte — _ wne (50) .

obrabiaraia (56 Pcrphoriersagc —dziurkowany
Messer — noz . brzeszczot ~(90) i
Messinstrumente — narzedzia Pendelsage — wahadiowka 4&12@

do mierzenia (137) Pickhammer — dziubak (46)
Mitnehmer — zabierak (59) Pinsel — pedzel (160)

Stownik niemiecko -

Planscheibe — tarcza tokarki

Polierstahl — gtadzik (33
Polierhammcr — wylsniak (46)
Polterhammer — klepak
Pnckelambos — wypuklica™ (14)

Querschlaghammer — przecz-
iak 2%

ni
Querschl(ltten — suwadio  po-
przeczne (61) i
uersage — poprzecznica (91)
uergang — trawersa_ (%)
ueraxt — przysiek (96)
uerbalken — poprzecznica (102)

R
Rauchkappe — kapa (10
RasReI Bptarnik ?35?(( )
Rauhbank — spustnik (111)
Raderumsteuerung — “nawr

_tnica trybowa ™ (&4)
Radersat264— zespot” kot zeba-

tych
Reifk!ohen — trzymy skos$ne

0-

29
Re!(bahle — rozwiertak (40)
Rcitstock — konik
Reisnadel — rysnik (74)
Reihebrett — tarto (156
Richtplatte . — réwnica (14)
Riemenscheibe — koto pasowe

Rieﬁ%z_)enumsteuerun — nawro-
_tnica pasowa (¢

Riemenausriicker — przesuwak

asa

Ri_e?nensc eibe — koto pasowe

Riegel — wigzary (157) . .

Ringpinsel — pédzel pierscie-
niowy (161)

Rohreisen — dtdto. rurowe (98)

Rollsche5e1re — nozyce krazko-
we

Rundschlichthammer — obtak
Ruﬁé)feile — pilnik kraglty ()
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Rundzange — kragtoszczypy

Rundscheere — nozyce kabta-
kowate (50) .

Rundschneidemaschine — kra-

Jarka (166) .
Rdstung — "rusztowanie (157).
Ruster — podktady rusztowania

Rustbrett — deski (158)

S

Satzhammer — nadstawki (16)
Satzrader — kota zespotowe
gage —epita (89

ageblatt’ — Dbrzeszczot (89)
Sagearme -- ramiona poprze-
czne (120) (

Ségeste? — rozpora (120)
Sagehefte — trzpienie pity ra-
4mowe] ( .
Sageschnur — sznur pity (120)
Sa%%elle — pilnik * nazebiak

Senkel — pion
Senklot —ppion Gr%)urarski (73,

Selbsttatige Werkzeugmaschine
E6 ) obrabiarka samoczynna

Shapingmaschine — strugarka
. pozioma
Sickenstock = — klepadto row-

owe
Sickenhammer — obrebiak (46)
Support — suport &61)
Supportstahl — rydto” obsadne
Schablone — podaba,  szablon
Schalenainbos — wklesnica | (14)
Scharnierscheere —  nozyce

przegubowe .
Schaltwerk — nastawnica za-

dkowa .
ScIEgltsteueru — nastawnica

zapadkowa (63)
Schaltrad — Kkoto zapadkowe

&4
Sch(aL}feI — topata (%5@
Schellcisen — nakownik' (20)
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Schellhammer — nakéwnik na
trzonku ) .
Schlangenbo rer —zwo*(mk (128)
Schiffhobel — krzywni &]_16)
Schlﬁghobel — katnik skosny

Schldgelhammer — dwurecz-
niak dwuobuchowy (20)
Schlaghammer — dwureczniak

19
Scr(ﬂ'a) el —_ﬁobijak gZOI)
Schleifmaschine "—  szlifierka
Schleifstein. — toczak (67)
Schleifvorrichtung —. toczgﬂo
Schlichtfcile — drobniak (33
Schlichthobel — zréwniak Ilub
wyrowniak (110)
Schleifmaschinen — maszyny
do  szlifowania (132)
Schleisseisen — zdzierak tokar-

ski
Schlichtstahl — réwniak tokar-

ski
Schlager - Zerstauber — trze-
F[1)e1ez kragly (1612 .
Schlichthammer—gtadziak (17)

Schmiedeherd — ognisko ko-

walskie (9
Schm,eﬁe-vgr)ntilator —nawietrz-
nik_ kuzienny (11) ,
Schmierbuechsé —mazniea (75)
Schmied — kowal (4 .
Sch(n(;ldekluppe — gwintownica
41)
Schnitzmesscr — o$nik  (100)
Schneidebacken — narzynki” (41)

Schneideeisen, Gewindeeisen —

wincidto (41)
Sctgneide — cgst ze

Schnlosejdelade — przyrzynadio
Schopfkelle — czerpadt.o
Schrgthauimer — (na trzo(r115k%)
tniak (17) .
Schrotmeissel — tniak (kowal-

Scl'?lr(é)ubgg)ck — imadto .
Schraubstockbacken — szczeki

Ich_hraupstocks indei — S$ruba
m

imadtowa .
iSchrall(ubtslzock_splr&lIelhebe%6 —
okretka  imadtowa
Sct?rauﬁstoek_splan eWnut{el) —
nasrubek imadtowy (2%
Schrotfeile — grubiak 2
Schrauhengewinde — gwint (41)
Schraube — $ruba (. )k
Schrqub%rlls,chluiszel — klucz do
nasrubkow
Schrqppsta%l i )zdzie_rak 68)
Schréagmass — skosnica (74)
chhrgnkelsen — rozwierak (91)
Schrankzange — kleszcze roz-
wierakowe (92)
Schrége — dioto ukosne albo
ukosniak (98 .
Schraubhock "— kozijotek  (104)
Schraubzwinge — sciski
Schrothobel "— zdziernik (110)
Schran?enbohrer — gwintowni-
ca
Schriftpinsel —  piérkowiec
Scl rg%hammer — skos$niak (173<
Schrober — skrobnik
Schubsattel — siodto (52)

Schublehre — przymiar  prze-
suwkowy

Schutzbrille — okulary ochron-
ne .

Schutz@rrlchtun — urzadze-

nie ochronne (119) |
Schweifstock — dwurég silS)
Schweifhammer — rozklepak

Schwindmass — skurcz (74}21)

chweifsage — krzywica
1Schwertfeille  — pilnik  dwu-
| wecinak (3%5)

Spannhammer — réwniak (46)
Spannfeder — sprezyna
Spannbackcn — naszCzecze

Spannschraube — $ciski $rubo-

we (13(2
Spannelsen — trzxmak 6y .
Spannfutter — uchwyt tokarki
(12)

Stownik niemiecko -

SpaTnbankbacken — czepniak

Spannstock — pokrﬁtka 103)
Spannstock — prezak (120
Spaten — rydel (159)
Spachtel — "topatka (1663)
Sperrkorn — dwurog (16,

Spitzhammer — ¢
Spindel — wrzeciono (37) -
Spitzbohrer — wiertto " spicza-

te
Splsralbg?rer — wiertto krete
Spi 3ﬁsaolben — lutéwka storco-

wa f47) :
Spindel — wrzeciono (59) .
Spindelstok — teb tokarki (59)
Spitzenweite — rozstaw kiow
SpltZerkeiI) — cyrkiel zawiaso-
Wi
SSpiesyer — spiczak (167)
plinthammer — przebijak (18
Spunthobel — wypustnik (
Stabhobel — watkownik (116) .
Stangenzirkel — cyrkiel "draz-

ka i)
Stahlmllte(z.) Stichelhaus — ob-
sada do rydia (61)

Stamme — stupy (157)
Stellschmiege — sko$nica na-

stawna (74 .
Stemmelsen, Stechelsen — dio6-
Stemm(é/s\éhjne — dtétownica
Stemmschlitten — sanki
Stellschreluzjgbe — Sruba nasta-

wna .
Stem ellgan%mer — wgtebiak

Stemmer — doszczelniacz
Steuerhebel — nastawnik
Stichmass — modfa. (72 168)
Stichsage — otwaornica (122)
Stiftkloben, Heftklohen — trzy-
madta trzonkowe (31)
StrlchP[nsel — kreskowiec (163)
Strohfeile — zdzierak (32
Stosslade — wspornica  (:

SteF’nr)neisen — doszczelniak %1)
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Stosslade — uciosdwka (1
Stockambos — klepadio  (44)
Stossmaschine — " strugarka

pionowa_ (63)
Stufcnseheib¢ "— koto pasowe
stopniowe (58)

T

Transmissionswerkzeugmaschine
-- obrabiarka pedniowa (56)

Tanznieister — macki dwu-
stronne

Teerkelle — warzachew IuD
czerpadio (169)

‘I_I'_eerof n — piec srgo_}o%wg)
ransmission — ia

Transr%ssionsdrefﬁ?an — to-
kark dni 60

Treﬁ)rhgm%eerm%’a r(ngiaszczyk

Treibhammer — wklepak (46)
Tritt-Leiter — drabina kozfo-
wa (163)

U

Jmschlageisen, — naginadio (45)
Jniversalschliissel — klucz na-

Insttear\fvarg‘;% (is)podsadzka di%
Jnterlage — siodetko tg].'%
IntergeSenk — podziobk (]%
Jntergestell —  podstawa .

Tutor««nurirt — suport  dolny

ersenkung — zapadka
ersenkungsschraupbe —(372<0}o

e?S‘é’rﬂﬁ'fo“{%r (37)— nawiertnik

erst! Gierungsschneidelade —
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Verstellbarer Falzhobel — we-Jyinkeleisen — diéto  katowe
gtownik nastawny (113 czyli kaciak (%)
Verst%lll(barerk Zentl';umbohrzalr28 )— WinKkelmass — Katow (1
Srodkownik nastawn i
Vertlkales%Gatter — tryak Wlnlc(g)lstosslade Wegio a
Vierkantfeile — pilnik  kwa Z
dratowy (33
Vorhalter = — przyp6r nitowni- 'Zahnradbohrkurbel i— wierci-
czy (20 dio trybow (37&
Vorhaltergescnk —  podetbek Zahnradkurbel — korbka (37)
21 Zaﬁfenbohr r — wiertlo czop-
Vorfelle — S$redniak ()
Vorgelege — przystawka Za?fenscrzl ssel — klucz pazu-

Vorlerzange — docisk prze ni i

Vorschneider — krajak (114) rader — kot zebate ©2

Zange — szczy|
Zangenbrett — gnlotek ]SLZOG)

w Zahnhobel — drapnik
Wassertrog — korytko do wody i£3 fgns%glrgzlggge( N czopnlca
Wandvorgelede — przystawka Zatgnbbobrkurbel — wiercidto
rybowe
ngg?{mgge'm')-'be”e — PO zapfenschneide - Maschine —
Wagebrett — wazna (157 BEJvab'%{"a do wyrobu czo-
Wasserwage — poziomniea (157, | zentrumbghrer — wiertio kol-
Werkzeugmaschine fur Einzcl- Zentrlfmbsg rer — srodkownlk

antrieh — obrabiarka wa- ] ““czyli wykrawa

snopedna i
Wetrarsin o “Ohekki C57& Zerst? uber v lc(iyslzaalutow i (48
Werkzeu kasten rzynka Ziehklinge — %iadzma (117)
narzgdziowa Zlnkenfrasmasc iIne — maszy-
Werkzeugschrank — szafa na- ny do wyrobu s 0|n wpu-
rzedziowa wypustow
Werkzeugmsche — narzednia Zollstock 2 calowk a 2)
Zuschlager — miotnik (24)
Wlndeholz — okretek 5133) Zugspindel — wat poc|qgowy
Windduse — dysza 6f
Windeisen — pokretka Zweischneidiger Spitzbohrcr —
Winkel — wegielnica wiertto dwuscinowe (38)

Stownik niemiecko-

Materjaty

A

Aether — eter (14?;
Ahorn — jawor % )

Alkohol—alkohol spiritus (176)
Alpaka — alpaka (54
Aluminium — glin " (8)
Aluminiumbronze — bronz gli-
nowy (83
Antimon — antymon (8821
Argantan — argantan ®
Arsen — arsen
Asphalt — asfalt naturalny,

asfalt Z|emny S(
Asphaltlack lakier asfalto-
wy (178)

B

Bandeisen, — tasmownik lub ze-
lazo tasmowe

Balken — belki )

Bauholz .— budulec " (17:

Barf%welss — biel barytowa

Bernstein — bursztyn (1762)
Bernsteinlack _— lakie ur-
sztynowy (1

Beizé — ‘trawik. trawien, wy-

wa %81)
Beton — beton (174)

Bildséaulcnmctall — bronz po-
sagowy  (83)

Birnbaum — grusza (142
Birke — brzoza (140)

B|m stein — Rumeks (182

Blelwelss — b|e| otowiana _ (80
Blegﬂlanz — kruszec otowiany

polski (materjaty). 213

I surowce..

iBlindholz —materjat $lepy (150)

IBlindbodenholz — legarki pod-

I togowe (151)

Blelwelss — biel otowiana (179)
Borax — boraks

Bohle — bale (150)

Bronze — bronz-spiz (82)

Brltanm géletall — metal Bry-

Bretter — desk (k
Buchsbaum-— bukszpan (18%
Buntglas — szklo barwne (182)

C

Carmin — karmin (18%
Cederbaum — eeder

Chromgelb — zo%men chromo-
wa (179
Cypressenbaum — cypres (148)
D
Dachpappe — papa dachowa
Dac#znegels;;ztzen —  wierz-
Deckwelss — biel otowiana (179
Deltametall — metal Delta

Bieken Y s (150)
ICKten — eszcz n
Draht — dru "

Drahtstifte — druciki szklar-
skie
Duraluminium — duralumin

4
Duranametall — metal Durana
@)

E

Ebenholz — heban (148
Edelrost — na (83
Eibe — cis 143/
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Eiche — dab (141]

Erdharz — kopale (177)

Erie — olsza

Esehe — jesion (143)

Espe — osika czyli "osina (146)

F

Farbe — farba (174)

Farben — barwniki _(17%
Fassdauben — Klepki~ (151)
Firstziegel — gasiory (172
Fichte 9 éwiergk31 (14¥) {a72)
Flachziegel — karpiowka (178
Flusseisen — zelazo zlewne
Elussstahl — stal zlewna
Flacheisen — plaskownik
Flieder — bez (139)

Fries — fryzy (151) .
Franzdsisches erpentindl  —
terpentyna francuska (175)

Furniere — obtogi (150
Fussbodenlack —lakier podto-
gowy (177)

G
Gasteer — smofta pogazowa
(183 i
Geschutzbronze — bronz dzia-

OW!

Geble%htes Leindl — olej Inia-
ny blichowany (175)

Gel6schter Kalk™ — wapno ga-
szone (181)

Gipsmortel — zaprawa gipso-

_wa %.173) .
Gifthaltige Farben — barwniki
G_trUche_ (178174)

ips. — gips
Tllgckenn%]e?a]! — bronz dzwo-

nowy (spizowy) (82)
Glaspapier — papier naszklony

Glas — szklo (182

Glicerin — gliceryna (181)
Gold — zioto (82

Graphit — grafit (180)
Gusseisen — zelazo lane (76)

, (174)
f .Larche — modrzew ?145)

H

Hartblei — otéw twardy (81)

Harz — zywica (176) .

Hohlsteine — pustaki (171)

Holtzteer — "smota drzewna

Hydr. Kalkmortel — zaprawa
podwodna wapienna (173

Hydraulischer Mortel — zapra-
wa podwodna (172)

K

Kalkerz — wapn (89)
Kadmium — kadm  (85) |
Kadmiumgelb — zolcien ka-

dmowa " (85) L
Kantholzer — krawezniaki (150)
Kalk — wapno i
Kalaphonium — kalafonia (177)
Kalkmortel — zaprawa wa-

gienna 172 ,
Kasselerbraun — brun kaselska

179
Kagnp er — kamfora (1?_18)2
Kautschuk — kauczuk (182
Kesselblech — blacha Kkottowa
Kiefer — sosna (146) .
Kirschbaum — wisnia i czere-

Snia (147)

Kitt — kit (183

Kobalt — kobalt (8)

Kombinierte Monch-" u.. Non-
nenfalzziegel — dachowka
rzymska {172 .

Kopaliack — lakier kopalowy

Kremg$erweiss — biel Icremska
(1)

Lack — lakier (176) *
Lackfarbe — farba lakierowa

Il egierung — sto%/
Lehm —glina (1 )b
jLeimfarbe” — ‘farba

olej Iniany (175)

81)
klejowa
[
Leinol

Stownik niemiecko-

Leim — Kle
Linde — lipa (144)
Lfitmetall — lut (80)

M

Masehinenbronze — bronz ma-
szynowy (&) i

Magnalium — magnalium (&)
Mangan, — mangan

Maﬂnesm_ — magnez ﬁ ),
Mahagonieholz — machon (149
Mattlack -+ lakier matowy (178
Mattglas — szklo matoweé
Mesgsalng — miedz (79), mosigdz

Mennige — minja (180)
Milchglas — szkto mleczne (182)
Mohndl — olej mako T
Mortel — zaprawa (172

N

Neusilber — nowe srebro (&)
Niet — nit (79)’

Nickel — nikiel (81
Nussbaum — orzech” (145)
Nutzholzer —drzewo tarte (150)

o)

Ocker — ochra czyli ugier El?9}
Oelfarbe — farba olejna (174
Ombra — uinbra (179}

P

Palisander — palisander (149)

Pappel — topola (14

Platin — platyna _ (¢

Potas — potas (86) .

Preussisch Blan — btekit ber-
linski czyli pruski (180)

Leinfirnis — pokost Iniany (1
p(178 y (17)

Quadrateisen — kwadratownik
lub Zelazo kwadratowe (77)
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R

Resonanzholz — deszczutki re-
.zonansowe (15: i )
Rillenziegel — dachéwka zto-

bigna “(171) o
Roheisen " —surowiec zelaza (76)
Rotbuche — buk (139 .
Rundeisen — Kkraglownik lub

zelazo okragte ]
Rundholz — KraglaKi (150)

Sand — piasek (173) .

Sandstein _— kamiei - piasko-
wiec 5171)

Sandelholz "— sandatowe drze-

W)
Silber — srebro (81)
Sikativ. — sykatywa (181)
Sparrenholz — Krokwie (150)
Spiegelbronze — bronz zwier-
ciadlowy 483 o
Spiegelglas —" szklo zwiercia-
dlane (183
Starke — Krochmal §178)
Schellack — szelak (
Schindelholz — gonty (151)
Schindelbretter — dranice " (151)
Schlemmkreide — kreda pta-
wiona (180) . .
Schmiedeeisen — zelazo kujne
Schweisseisen — zelazo spawa-

ne (76)
T

Tafelglas — szkio taflowe (182
Temperguss — zelazo lane "od-

weglone

Terr?gntlnél(m— olej terpenty-
nowy . (1 .

Terra di Sienna — sienna ?179)

T-Eisen — teownik lub zelazo
_teowe (78)

Tiegelgusstahl — odlew twar-

zon)&

Tomback [ub R_oéguss — Tom-
bak lub mosiadz (83

Tulpenbaum ——

ulipanowe
rzewo (149)
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] WelsstantneII — jod{aI }
issmetall — metal_bia
U-Eisen — korytownik lub ze- W?smut — y ©)
— k ownlk lub

lazo korytowe (78) Winke Ielsen
Ulme — brzost t‘;:}Ibo wigz (140) zelazo katowe

Ultramarm — biekit ultrama-1
rynowy (180) 2
Zement — cement (173 c
W JZleael — cegla (175) )
Wacholderbaum — jatowiec Zin

Wagﬁnlack —ll(akler powozowy kablech y_ blacha cynkowa-

Wachs — wos|

Weichblei — oiow m| kki (80 Z|nkwelss — hiel cynkowa (80

Welssblech—blacha blelona ) Zinkweiss — biel cynkowa (
IIbIeE%l;) — blacha falowa- Zinn — &0

Weide — wierzba (192

Weissbuche — grab ~(142)

ZW|rbeIf|c%te —Limba _(144)
Zynober — cynober czyli ~ ozer-
wien rteeiowra (180)

Na str.

«
»

»

»

«

»

»

»
»

»

Poprawki

btedéw powstatych podczas druku.

26

46
50

93

146
120

124

zamiast podkretka, ma by¢ pokretka
Imadtowa.
zamiast pilnik narebiak ma by¢ pilnik
nazebiak.
zamiast Dratbiirste ma by¢ Drahtbiirste.

kilkakrotnie zamiast odwrotka (Bolir-
kurbel) ma by¢ owrotka.

zamiast dziubak ma by¢ dziobak.
zamiast Seharniersclieere ma by¢ Char-
nierscheere.

zamiast nawrotnica trybowa (Rienien-
umsteuerung) ma by¢ nawrotnica pa-
sowa.

zamiast poprzecznica ma byé poprze-
czny bok rainy trackiej.

zamiast Schiefhobel ma by¢ Schbiffliobel.
zamiast trzpienie zelazne ma by¢ trzpie-
nie pity ramowej.

zamiast taSmoéwka ma by¢ pita tasmowa.

uniwersytecka
forunw ~



Spis rzeczy.

Zawody obrébki metali.

1) Kowalstwo, kotlarstwo zelazne
2) SIUSATSTWO..c.ooviiieciecie e
3) Blachars”wo, kotlarstwo miedziane
4) Tokarstwo, mechanlctwo i inne
5) Narzedzia miernicze i inne .
6) Materjaty (metale)....cccovernnne.

Zawody obrdébki drzewa.

1) Przemyst tartaczny................
2 C|e3|elstwo kolodziejstwo, bednar-

3 Stolarstwo iwspdlne

Tokarstwo . . ... TR
5 Narzedzia do mierzenia i pomo-
6) Materjat drzewny.....cccoovereerennn.

CNICZE oviivieceieeie e

Budownictwo i zawody z budo-
whnictwem zwigzane.

1) MUrarsStWo....cccceeeeeevivieeeee e,

2) MalarstwWo......cooevevvieicciiciecie e, .
3) Szklarstwo......cceeveeieinnns
4) ZdUNStWo...ccooeveeveiecie

Dacharstwo .

() Materjaty i surowce.......cccecvvenne.

Stownik polsko-niemiecki
1) Narzedzi i przyb. warsztatowych
2) Materjatéw i surowcow..................
Stownik niemiecko-polski

1) Narzedzi i przyb. warsztatowych
2) Materjatéw 1 surowcow .













